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Decreto n° 25923/GRFVG del 30/05/2024 SAPI - PN/AIA/4-2R

Riesame, con valenza di rinnovo, dell'Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA)
per l'esercizio dell'attivita di cui al punto 2.3, lettera c), dellAllegato VIII, alla Parte
Seconda, del decreto legislativo 152/2006, svolta dalla Societa ZINCOL ITALIA
S.p.A. presso l'installazione sita nel Comune di San Vito al Tagliamento (PN).

ILDIRETTORE

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 (Norme in materia ambientale);

Vista la Direttiva 2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consiglio relativa alle emissioni
industriali (prevenzione e riduzione integrate dellinquinamento);

Visto il decreto legislativo 4 marzo 2014, n. 46 “Attuazione della direttiva 2010/75/UE relativa
alle emissioni industriali (prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento)’;

Vista la Delibera della Giunta regionale 30 gennaio 2015, n. 164, recante linee di indirizzo
regionali sulle modalita applicative della disciplina dell' Autorizzazione Integrata Ambientale, a
seguito delle modifiche introdotte dal d.lgs. 46/2014 e ad integrazione della circolare
ministeriale 22295/2014;

Vista la Circolare del Ministero dellAmbiente e della Tutela del territorio e del Mare
prot. n. 0012422/GAB del 17 giugno 2015 “Ulteriori criteri sulle modalita applicative
della disciplina in materia di prevenzione e riduzione integrate dellinquinamento, alla luce
delle modifiche introdotte dal decreto legislativo 4 marzo 2014, n. 46”;

Vista la Circolare del Ministero dellAmbiente e della Tutela del Territorio e del Mare n. 27569
del 14 novembre 2016, recante “Criteri sulle modalita applicative della disciplina in materia
di prevenzione e riduzione integrate dellinquinamento, alla luce delle modifiche introdotte
dal decreto legislativo 46/2014";

Visto che ['Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA) di cui al Titolo lll-bis, della Parte
Seconda del decreto legislativo 152/2006, € rilasciata tenendo conto di quanto indicato
all'Allegato Xl, alla Parte Seconda del decreto medesimo e che le relative condizioni sono
definite avendo a riferimento le Conclusioni sulle BAT (Best Available Techniques);
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Considerato che, nelle more della emanazione delle conclusioni sulle BAT, l'autorita
competente utilizza quale riferimento per stabilire le condizioni dellautorizzazione le
pertinenti conclusioni sulle migliori tecniche disponibili, tratte dai documenti pubblicati
dalla Commissione europea;

Vista la Decisione di esecuzione (UE) 2022/2110 della Commissione dell'11 ottobre 2022,
che stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT) a norma della direttiva
2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consiglio relativa alle emissioni industriali, per
lindustria di trasformazione dei metalli ferrosi;

Visto il Decreto del Presidente del Consiglio dei Ministri 1 marzo 1991 (Limiti massimi
di esposizione al rumore negliambienti abitativi e nell'ambiente esterno);

Vista la Legge 26 ottobre 1995, n. 447 (Legge quadro sull'inquinamento acustico);

Visto il decreto del Ministero dellAmbiente 11 dicembre 1996 “Applicazione del criterio
differenziale per gliimpianti a ciclo produttivo continuo.”

Visto il DM 16 marzo 1998 “Tecniche di rilevamento e di misurazione dell'inquinamento
acustico’;

Vista la legge regionale 18 giugno 2007, n. 16, “Norme in materia di tutela dall'inquinamento
atmosferico e dall'inquinamento acustico”;

Visto il Decreto legislativo 17 febbraio 2017, n. 42 (Disposizioni in materia di armonizzazione
della normativa nazionale in materia di inquinamento acustico, a norma dellarticolo 19,
comma 2, lettere a), b), ), d), e), f) e h) della legge 30 ottobre 2014, n. 161);

Vista la Delibera della Giunta regionale n. 307 del 24 febbraio 2017 di approvazione,
in via definitiva, dellelaborato documentale recante “Definizione dei criteri per la
predisposizione dei Piani comunali di risanamento acustico, ai sensi dell'articolo 18, comma 1,
lettera d), della legge regionale 16/2007 e dei criteri per la redazione dei Piani aziendali di
risanamento acustico, di cui all'articolo 31, della legge regionale 16/2007";

Vista la legge regionale 30 marzo 2000, n. 7 (Testo unico delle norme in materia di
procedimento amministrativo e di diritto di accesso);

Vista la legge 7 agosto 1990, n. 241 (Nuove norme sul procedimento amministrativo);

Visto l'articolo 5 della legge regionale 7 settembre 1987, n. 30 (Norme regionali relative allo
smaltimento dei rifiuti);

Vista la legge regionale 20 ottobre 2017, n. 34 (Disciplina organica della gestione dei rifiuti e
principi di economia circolare);

Visto il Decreto del Presidente della Giunta Regionale 8 ottobre 1991, n. 0502/Pres.
(Regolamento di esecuzione della legge regionale 7 settembre 1987, n. 30 e successive
modifiche ed integrazioni);

Visto il Decreto del Presidente della Regione 11 agosto 2005, n. 0266/Pres. (Regolamento
concernente le garanzie finanziarie per le discariche ai sensi dellarticolo 5 della legge
regionale 30/1987 e successive modifiche ed integrazioni. Approvazione);
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Visto l'articolo 3 della legge regionale 5 dicembre 2008, n. 16 (Norme urgenti in materia di
ambiente, territorio, edilizia, urbanistica, attivita venatoria, ricostruzione, adeguamento
antisismico, trasporti, demanio marittimo e turismo), recante disposizioni in materia di
Conferenza diserviziin materia ambientale;

Visto il D.M. 15 aprile 2019, n. 95 (Regolamento recante le modalita per la redazione
della relazione di riferimento di cui allarticolo 5, comma 1, lettera v)-bis, del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152;

Visto il decreto del Ministro dellambiente e della tutela del territorio e del mare di concerto
con il Ministro della sviluppo economico e il Ministro delleconomia e delle finanze del 24
aprile 2008 (Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59);

Visti, altresi, 'articolo 6, commi da 22 a 24 della legge regionale 18 gennaio 2006, n. 2 (Legge
finanziaria 2006), nonché l'articolo 3 della legge regionale del 4 giugno 2009, n. 11 (Misure
urgenti in materia di sviluppo economico regionale, sostegno al reddito dei lavoratori
e delle famiglie, accelerazione dei lavori pubblici), in materia di tariffe dellautorizzazione
integrata ambientale;

Vista la deliberazione della Giunta regionale 22 dicembre 2009, n. 2924, con la quale sono
state emanate le linee guida per la determinazione delle tariffe di cui al decreto ministeriale
24 aprile 2008;

Visto ['Allegato A, alla deliberazione della Giunta regionale 24 luglio 2020, n. 1133, recante
“Articolazione organizzativa generale dellAmministrazione regionale e articolazione
e declaratoria delle funzioni delle strutture organizzative della Presidenza della Regione,
delle Direzioni centrali e degli Enti regionali” e successive modifiche ed integrazioni, il quale
prevede che il Servizio autorizzazioni per la prevenzione dallinquinamento (di seguito indicato
come Servizio competente) curi gli adempimenti regionali in materia di autorizzazioni
integrate ambiental;

Visto [larticolo 21, comma 1, lettera c), del Regolamento di organizzazione
dellamministrazione regionale e degli Enti regionali, approvato con il decreto del Presidente
della Regione 27 agosto 2004, n. 0277/Pres. e successive modifiche ed integrazioni;

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 2622 del 28 novembre 2013, con il
quale & stata rinnovata, con modifiche, a favore della Societa ZINCOL ITALIA S.p.A. con sede
legale nel Comune di Barbarano Vicentino (VI), via Giacomo Matteotti, 24, identificata dal
codice fiscale 00152230249, I'autorizzazione integrata ambientale per la gestione dell'attivita
di cui al punto 2.3, lettera c), dellAllegato VII|, alla Parte seconda, del decreto legislativo
152/2006, presso linstallazione sita nel Comune di San Vito al Tagliamento (PN), via
Tolmezzo, 2/A, Zona Industriale Ponterosso;

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 535 del 7 aprile 2015, con il quale la
scadenza dell'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto n. 2622/2013, € stata
prorogata fino al 28 novembre 2023;

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 327 del 2 marzo 2016, con il quale e
stata aggiornata l'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto n. 2622/2013, come
prorogata con il decreto n. 535/2015;
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Visto ildecreto del Direttore del Servizio competente n. 31913 del 23 dicembre 2022, con il quale &
stato approvato il “Piano d'ispezione ambientale presso le installazioni soggette ad Autorizzazione
Integrata Ambientale (AIA)', ai sensi delfarticolo 29-decies, commi 11-bis e 11-ter, del decreto
legislativo 152/2006 per il triennio 2023 - 2024 —2025";

Vista la nota del 22 maggio 2023, trasmessa a mezzo Posta Elettronica Certificata (PEC),
assunta, nella medesima data, al protocollo regionale n. 297826, con la quale il Gestore ha
chiesto, ai sensi dellarticolo 29-octies, del decreto legislativo 152/2006, il riesame con
valenza di rinnovo dell'autorizzazione integrata ambientale, inviando un aggiornamento delle
informazioni di cui all'articolo 29-ter, comma 1, del decreto legislativo medesimo;

Viste la nota prot. n. 365382 del 22 giugno 2023 e la nota prot. n. 365384 del 22 giugno 2023,
trasmesse a mezzo PEC, con le qualiil Servizio competente:

1) ha comunicato al Gestore lawio del procedimento amministrativo per il riesame con
valenza di rinnovo dell'autorizzazione integrata ambientale, ai sensi dellarticolo 29-quater,
comma 3, del decreto legislativo 152/2006;

1) ha inviato al Comune di San Vito al Tagliamento, ad ARPA FVG, allAzienda Sanitaria Friuli
Occidentale (AS FO), a Livenza Tagliamento Acque S.p.A., al Consorzio di Sviluppo Economico
Locale del Ponte Rosso Tagliamento, allAutorita Unica per i Servizi Idrici e i Rifiuti (AUSIR), al
Servizio Disciplina gestione rifiuti e siti inquinati della Direzione centrale difesa dellambiente,
energia e sviluppo sostenibile e al Servizio Gestione risorse idriche della Direzione centrale
difesa dellambiente, energia e sviluppo sostenibile, tutta la documentazione relativa al
riesame con valenza di rinnovo dellAutorizzazione Integrata Ambientale presentata dal
Gestore;

2) ha convocato per il giorno 10 ottobre 2023, la prima Conferenza dei servizi per
I'acquisizione dei pareri di competenza in merito al procedimento diriesame dell'AlA;

Atteso che ai sensi dell'articolo 29-quater, comma 3, del decreto legislativo 152/2006, in data
17 maggio 2023, il Servizio competente ha pubblicato nel sito web della Regione, I'annuncio
recante l'indicazione della localizzazione dell'installazione ed il nominativo del Gestore, nonché
gli uffici presso i quali & possibile prendere visione degli atti e trasmettere le osservazioni;

Rilevato che non sono pervenute osservazioni in forma scritta da parte dei soggetti
interessati nel termine di 30 (trenta) giorni dalla data di pubblicazione del sopraccitato
annuncio;

Visto il verbale della Conferenza dei servizi del 20 luglio 2023, dal quale risulta, tra l'altro, che:
1) il rappresentante della Regione ha comunicato che dalla verifica del pagamento degli oneri
istruttori risulta che la tariffa dovuta ai sensi del D.M. 24/04/2008 e della legge regionale
11/2009, pari ad euro 3.948,75, non & stata interamente versata e ha chiesto,
conseguentemente, al Gestore di integrare il versamento effettuato con quanto dovuto
utilizzando gli allegati avvisi di pagamento del circuito PagoPa;

2) il rappresentante della Regione ha dato lettura:

— della nota prot. n. 516519 del 12 settembre 2023, con la quale il Servizio disciplina
gestione rifiuti e siti inquinati della Regione, ha chiesto, per la parte relativa alla gestione
rifiuti, di precisare se gli scarti originati dal processo produttivo siano gestiti quali rifiuti o
se gli stessi siano gestitiintegralmente o in parte quali sottoprodotti ai sensi dell'art. 184-
bis del d.Igs.152/2006;
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— della nota prot. n. 72836 del 4 ottobre 2023, trasmessa a mezzo PEC il 5 ottobre 2023,
assunta al protocolo regionale n. 576180 del 5 ottobre 2023, con la quale il Dipartimento
di prevenzione dellAzienda Sanitaria Friuli Occidentale (AS FO), ha comunicato di non
rilevare, dal punto di vista igienico-sanitario, motivi e/o pareri ostativi allistanza di
riesame;

— della nota prot. n. 580610 del 6 ottobre 2023, con la quale il Servizio gestione risorse
idriche della Regione, ha formulato le proprie osservazioni e ha ravvisato la necessita di
acquisire informazioni e documentazione integrativa;

— della nota prot. n. 5323 del del 9 ottobre 2023, trasmessa a mezzo PEC, assunta al
protcollo egionale n. 584916 del 9 ottobre 2023, con la quale il Consorzio di Sviluppo
Economico Locale del Ponte Rosso Tagliamento, ha ravvisato la necessita di acquisire
informazioni e documentazione integrativa, al fine dellespressione del parere di
competenza;

— della nota prot. n. 32588 /P / GEN/ AIA del 10 ottobre 2023, trasmessa a mezzo PEC,
assunta, nella medesima data, al protocollo regionale n. 590423, con la quale ARPA FVG,
al fine di fornire il supporto tecnico scientifico ai lavori della Conferenza, ha formulato le
proprie osservazioni e ha ravvisato la necessita di acquisire informazioni e
documentazione integrativa;

3) il rappresentante della Regione ha comunicato, inoltre, che e necessario acquisire le

seguenti integrazioni documentali, in relazione all'istanza di riesame con valenza di rinnovo

AlA:

a) indicare i titoli di disponibilita delle aree sulle quali insiste l'installazione, complete di
eventuale scadenza ed estremi di registrazione, avendo cura di specificare la presenza di
eventualilimitazioni al godimento e/o alla proprieta;

b) indicare la capacita di trasformazione di metalli ferrosi dell'installazione in rapporto al
valore di soglia AlA di cui al punto 2.3, lettera c) dell'Allegato VIl alla Parte Seconda del
d.lgs. 152/2006, da individuare tenendo conto delle disposizioni di cui al punto 1 della
circolare ministeriale prot. n. 27569 del 14 novembre 2016 recante «Criteri sulle modalita
applicative della disciplina in materia di prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento
alla luce delle modifiche introdotte dal d.Igs. 4 marzo 2014, n. 46», avendo cura di esplicitare
i turni e le giornate dilavoro;

c) fornire lo stato di applicazione delle conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT) di
cui alla Decisione di esecuzione (UE) 2022/2110 della Commissione dell'11 ottobre 2022,
allegate al presente verbale;

d) compilare la scheda riassuntiva E (emissioni) relativa ai medi impianti di combustione
(da 1 MWt a 506 MWh) in riferimento all emissione E8, data la necessita di avere conferma
del numero identificativo dell'emissione, del tipo di combustibile utilizzato e della potenza
termica nominale massima al focolare, espressa in kWt, nonché del valore di portata
massima di progetto, dellaltezza del camino da terra e del sistema di abbattimento,
qualora presente;

e) per i medi impianti di combustione individuati nellambito dellinstallazione, fornire le
informazioni di cui allo schema dei dati di cui allAppendice 4-bis dell'Allegato VI (Criteri
per icontrolli e per il monitoraggio delle emissioni) alla Parte Quinta del d.Igs. 152/2006;

f) in relazione agli impianti di combustione (fino a 1 MWHt), si chiede di compilare la scheda
riassuntiva E (emissioni) in riferimento allemissione E4, data la necessita di avere
conferma del numero identificativo dell’'emissione, del tipo di combustibile utilizzato e
della potenza termica nominale massima al focolare, espressa in kWt, nonché del valore di
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portata massima di progetto, dellaltezza del camino da terra e del sistema di
abbattimento, qualora presente;

g) indicare la presenza di gruppi elettrogeni ed in relazione ad essi, il numero identificativo
dell'emissione, il tipo di combustibile utilizzato e la potenza termica nominale massima al
focolare, espressa in kWt, nonché il valore di portata massima di progetto, l'altezza del
camino da terra e del sistema di abbattimento, qualora presente;

h) indicare, in relazione agliimpianti termici civili, il numero identificativo dell’'emissione, il tipo
di combustibile utilizzato e la potenza termica nominale massima al focolare, espressa in
kWt

i) indicare il numero identificativo degli sfiati e ricambi d'aria esclusivamente adibiti alla
protezione e alla sicurezza degli ambienti di lavoro in relazione alla temperatura,
allumidita e ad altre condizioni attinenti microclima di tali ambienti (ex articolo 272,
comma 5 del d.Igs. 152/2006);

j) inrelazione alle emissioni convogliate in atmosfera soggette ad autorizzazione (E1, E4, E8
ed E9) fornire la documentazione grafica con piante e prospetti al fine di poter valutare la
conformita al disposto del documento «Attivita di campionamento delle emissioni
convogliate in atmosfera — requisiti tecnici delle postazioni ai sensi della UNI EN 15259:2008
e del dlgs. 81/2008 e s.m.i. — Linee guida ARPA FVG LG 22.03 - Ed.2 - Rev.0 — 19.07.19»,
disponibile sul sito dellAgenzia;

k) aggiornamento della planimetria delle emissioni convogliate in atmosfera
dellinstallazione IPPC, avendo cura diindicare anche gli sfiati e ricambi d'aria presenti.

4) il rappresentante del Comune ha chiesto al Gestore di attivarsi al fine di provvedere

allaggiornamento della classificazione di industria insalubre di cui al regio decreto

1265/1934,

5) la Conferenza di Servizi ha ritenuto necessario che il Gestore:

- trasmetta, entro 90 giorni dal ricevimento del verbale della Conferenza stessa, quanto sopra

richiesto nelle note del Servizio disciplina gestione rifiuti e siti inquinati, dal Servizio gestione

risorse idriche, dal Consorzio di Sviluppo Economico Locale del Ponte Rosso Tagliamento e da

ARPAFVG, e in data odierna, dalla Regione;

- invii entro il 20 novembre 2023 le quietanze di pagamento del circuito PagoPA della tariffa

istruttoria AlA paria 1.856,25 euro;

Vista la nota prot. n. 645407 del 26 ottobre 2023, trasmessa a mezzo PEC, con la quale il
Servizio competente:

1) ha inviato al Gestore, al Comune di San Vito al Tagliamento, ad ARPA FVG, allAzienda
Sanitaria Friuli Occidentale (AS FO), a Livenza Tagliamento Acque S.p.A., al Consorzio di
Sviluppo Economico Locale del Ponte Rosso Tagliamento, all Autorita Unica per i Servizi Idrici
e i Rifiuti (AUSIR), al Servizio Disciplina gestione rifiuti e siti inquinati della Direzione centrale
difesa dellambiente, energia e sviluppo sostenibile e al Servizio Gestione risorse idriche della
Direzione centrale difesa dellambiente, energia e sviluppo sostenibile, copia del verbale della
Conferenza diservizi del 10 ottobre 2023 e di tutta la documentazione nello stesso citata;

2) ha chiesto al Gestore di presentare, entro 90 giorni dal ricevimento del Verbale,
la documentazione integrativa richiesta in sede di Conferenza di servizi ed entro il 20
novembre 2023 le quietanze di pagamento del circuito PagoPA della tariffa istruttoria AIA
dovuta;

3) ha precisato che il termine di cui all'articolo 29-quater, comma 10, del decreto legislativo
152/2006, € sospeso fino allacquisizione delle informazioni e della documentazione
integrativa richiesta;
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Preso atto che:

1) con nota del 30 ottobre 2023, trasmessa a mezzo PEC, assunta, nella medesima data,
al protocollo regionale n. 653057, il Gestore ha inviato le quietanze dellavvenuto pagamento
integrativo, tramite il circuito PagoPA, della tariffa istruttoria AIA pari a 1.856,25 euro;

2) con nota del 12 gennaio 2024, trasmessa a mezzo PEC il 15 gennaio 2024, assunta
al protocollo regionale n. 25084 del 16 gennaio 2024, il Gestore ha chiesto una proroga di 60
giorni per la presentazione della documentazione integrativa richiesta con la nota regionale
del 26 ottobre 2023, in ragione della complessita della documentazione che necessita del
coinvolgimento di consulenti;

3) con nota prot. n. 45690 del 23 gennaio 2024, trasmessa a mezzo PEC, il Servizio
competente ha concesso al Gestore la proroga richiesta, fissando al giorno 25 marzo 2024, il
termine per la presentazione delle integrazioni;

4) con nota del 18 marzo 2024, trasmessa a mezzo PEC il 19 marzo 2024, assunta al
protocollo regionale n. 182126 del 19 marzo 2024, il Gestore ha inviato la documentazione
integrativa richiesta;

Vista la nota prot. n. 202133 del 27 marzo 2024, trasmessa a mezzo PEC, con la quale il
Servizio competente:

1) ha inviato al Comune di San Vito al Tagliamento, ad ARPA FVG, allAzienda Sanitaria Friuli
Occidentale (AS FO), a Livenza Tagliamento Acque S.p.A,, al Consorzio di Sviluppo Economico
Locale del Ponte Rosso Tagliamento, allAutorita Unica per i Servizi Idrici e i Rifiuti (AUSIR), al
Servizio Disciplina gestione rifiuti e siti inquinati della Direzione centrale difesa dellambiente,
energia e sviluppo sostenibile e al Servizio Gestione risorse idriche della Direzione centrale
difesa dellambiente, energia e sviluppo sostenibile, la documentazione fornita dal Gestore
con la nota del 18 marzo 2024;

2) ha convocato per il giorno 9 maggio 2024, la seconda Conferenza dei servizi per
I'acquisizione dei pareri di competenza in merito al procedimento diriesame dell'AlA;

Vista la nota del 7 maggio 2024, trasmessa a mezzo PEC, assunta, nella medesima data,
al protocollo regionale n. 289763, con la quale il Gestore ha inviato, quale documentazione
integrativa volontaria, la dichiarazione che presso linstallazione non vengono utilizzate
apparecchiature contenenti sorgenti di radiazioni ionizzanti rientranti nel campo di
applicazione del d.Igs. 101/2020, un aggiornamento della scheda di sintesi E relativa alle
emissioni convogliate in atmosfera e un aggiornamento della planimetria denominata «lay out
impianto IPPC - planimetria scarichiidrici» — IM-03, revisione 2;

Vista la nota del I's maggio 2024, trasmessa a mezzo PEC, assunta al protocollo regionale n.
296924 del 9 maggio 2024, con la quale il Gestore ha inviato un aggiornamento dello stato d
iapplicazione delle migliori tecniche disponibili, come individuate dalla Decisione di esecuzione
(UE) 2022/2110 della Commissione dell'11 ottobre 2022;

Visto il Verbale della seconda Conferenza di servizi del 9 maggio 2024, dal quale risulta, tra
[altro, che:
1) il rappresentante della Regione ha comunicato:
a) che é stato acquisito il versamento integrativo degli oneri istruttori, paria euro 1.856,25,
e che pertanto I'importo della tariffa AlA versato complessivamente copre quanto dovuto ai
sensidel D.M. 24 aprile 2008 e dalla legge regionale 11/2009;
b) che il Gestore ha trasmesso, debitamente aggiornata, la seguente documentazione:
- Dichiarazione presenza sorgenti di radiazioni ionizzanti;
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- Scheda di sintesi E delle emissioni convogliate in atmosfera;
- planimetria degli scarichiidrici (IM-03, revisione 2);
- stato applicazione BATC dicuialla Decisione (UE) 2022/2110 della Commissione delf 11-10-22;

2) il rappresentante della Regione ha dato lettura:

— della nota prot. n. 33874 del 24 aprile 2024, trasmessa a mezzo PEC, assunta al protocollo
regionale n. 270581 del 26 aprile 2024, con la quale il Dipartimento di prevenzione
dell'Azienda Sanitaria Friuli Occidentale (AS FO) ha comunicato di non rilevare, dal punto
divista igienico-sanitario, motivi e/o pareri ostativi allistanza diriesame;

— della nota prot. n. 290089 del 7 maggio 2024, con la quale il Servizio gestione risorse
idriche della Regione, ha comunicato, tenuto conto che le acque meteoriche di
dilavamento vengono interamene recapitate nella fognatura gestita dal Consorzio Ponte
Rosso, dinon rilevare competenze autorizzative in capo al Servizio stesso;

— della nota prot. n. 2699 dell'8 maggio 2024, trasmessa a mezzo PEC, assunta al protcollo
regionale n. 296750 del 9 maggio 2024, con la quale il Consorzio di Sviluppo Economico
Locale del Ponte Rosso Tagliamento, ha espresso, per quanto di competenza, il proprio
parere favorevole ed ha proposto alcune prescrizioni di carattere gestionale in relazione
alla pulizia dei piazzali, delle caditoie e della linea di fognatura bianca interna
allinstallazione;

— della nota prot. n. 13766 /P / GEN/ AlA dell'8 maggio 2024, trasmessa a mezzo PEC
assunta al protocollo regionale n. 296347 del 9 maggio 2024, con la quale ARPA FVG, al
fine di fornire il supporto tecnico scientifico ai lavori della Conferenza, ha formulato le
prorpie osservazioni, ha proposto delle prescrizioni e ha trasmesso la proposta del Piano di
monitoraggio e controllo;

3) il Gestore, in relazione alladeguamento, entro il 1° gennaio 2030, dei valori limite dei medi

impianti di combustione esistenti di potenza termica nominale pari o inferiore a 5 MW, di cui

alle disposizioni dell'articolo 273-bis, comma 5, del d.Igs. 152/2006, ha specificato che gli
impianti relativi al'emissione convogliata in atmosfera E8 (FORNO DI ZINCATURA) sono gia
da ora adeguati per il rispetto dei valori limite imposti;

4) il rappresentante di ARPA FVG, prendendo atto della proposta avanzata dal Consorzio in

relazione all'attivita di pulizia con una frequenza annuale della linea di fognatura bianca

interna, ritiene necessario imporre, per tale attivita, una frequenza semestrale, in ragione della
concentrazione di alcuni parametri esaminati nelle acque di 2 pioggia;

5) il rappresentante della Regione ha dato lettura della relazione istruttoria opportunamente

modificata con il contributo dei partecipanti;

6) la Conferenza di Servizi si & espressa favorevolmente al riesame dell'autorizzazione

integrata ambientale della ZINCOL ITALIA S.p.A., alle condizioni della relazione istruttoria;

Vista la nota prot. n. 311522 del 15 maggio 2024, trasmessa a mezzo PEC, con la quale il
Servizio competente ha inviato al Gestore, al Comune di San Vito al Tagliamento, ad ARPA
FVG, allAzienda Sanitaria Friuli Occidentale (AS FO), a Livenza Tagliamento Acque S.p.A,, al
Consorzio di Sviluppo Economico Locale del Ponte Rosso Tagliamento, all Autorita Unica per i
Servizi Idrici e i Rifiuti (AUSIR), al Servizio Disciplina gestione rifiuti e siti inquinati della
Direzione centrale difesa dellambiente, energia e sviluppo sostenibile e al Servizio Gestione
risorse idriche della Direzione centrale difesa dellambiente, energia e sviluppo sostenibile,
copia del Verbale della Conferenza di servizi del 9 maggio 2024 e di tutta la documentazione
nello stesso citata;
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Visto il Certificato di conformita alla norma UNI EN ISO 14001:2015 n. ICIM-14001-000082-
07, rilasciato da ICIM S.p.A. con sede in Sesto San Giovanni (MI), Piazza Don Enrico Mapelli, 75,
da cuirisulta che dalla data del 15 luglio 2003, la Societa ZINCOL ITALIA S.p.A. é dotata di un
sistema di gestione ambientale conforme alla norma UNI EN ISO 14001:2015 per l'attivita di
“Zincatura a caldo. Verniciatura”, svolta presso il sito operativo di San Vito al Tagliamento (PN),
via Tolmezzo, 2/A Zona Industriale Ponte Rosso, fino al 20 settembre 2026;

Constatata la completezza della documentazione amministrativa normativamente richiesta
ed acquisita agli atti;

Considerato che ai sensi dell'articolo 29-octies, del decreto legislativo 152/2006, nel caso di
un’installazione che, allatto del rilascio dellautorizzazione integrata ambientale, risulti
certificata secondo la norma UNI EN ISO 14001, il riesame con valenza di rinnovo ¢ effettuato
ogni 12 (dodici) anni, comunque, entro quattro anni dalla data di pubblicazione nella gazzetta
Ufficiale dellUnione Europea delle decisioni relative alle conclusioni sulle BAT riferite
all'attivita principale dell'installazione;

Ritenuto, per quanto sopra esposto, di procede alrilascio del riesame, con valenza di rinnovo,
dell'autorizzazione integrata ambientale, assentita con il decreto del Direttore del Servizio
competente n. 2622 del 28 novembre 2013, come prorogata ed aggiornata con i decreti del
Direttore del Servizio competente n. 535 del 7 aprile 2015 e n. 327 del 2 marzo 2016;

DECRETA

1. E autorizzato il riesame, con valenza di rinnovo, dellautorizzazione integrata ambientale
rilasciata, a favore della Societa ZINCOL ITALIA S.p.A. con sede legale nel Comune di
Barbarano Vicentino (VI), via Giacomo Matteotti, 24, identificata dal codice fiscale
00152230249, con il decreto del Direttore del Servizio competente n. 2622 del 28 novembre
2013, come prorogata ed aggiornata con i decreti del Direttore del Servizio competente n. 535
del 7 aprile 2015 e n. 327 del 2 marzo 2016, per l'esercizio dell'attivita di cui al punto 2.3,
lettera c), dellAllegato VI, alla Parte seconda, del decreto legislativo 152/2006, presso
linstallazione sita nel Comune di San Vito al Tagliamento (PN), via Tolmezzo, 2/A, Zona
Industriale Ponterosso, alle condizioni di cui agli Allegati A, B e C, che costituiscono parte
integrante e sostanziale del presente decreto.

2. Il presente decreto ed i suoi Allegati sostituiscono i decreti del Direttore del Servizio
competente n. 2622 del 28 novembre 2013, n. 535 del 7 aprile 2015 e n. 327 del 2 marzo
2016.

Art. 1 - Limiti di emissione e prescrizioni per I'esercizio

1. L'esercizio dell'installazione avviene nel rispetto:

a) delle migliori tecniche disponibili, come riportate nell'allegato A al presente decreto;

b) deilimiti e delle prescrizioni specificati nellallegato B al presente decreto;

c) del Piano di monitoraggio e controllo di cui all'allegato C al presente decreto;

d) di quanto indicato nella domanda di autorizzazione presentata, ove non modificata
dal presente decreto.

Art. 2 - Altre prescrizioni
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1. Il Gestore ¢ tenuto al rispetto di tutte le prescrizioni legislative e regolamentari in materia
di tutela ambientale, anche se successive al presente decreto.

2. Entro 10 giorni dal ricevimento del presente provvedimento, il Gestore effettua
la comunicazione prevista dell'articolo 29-decies, comma 1 del decreto legislativo 152/2006,
indirizzandola al Servizio competente, ad ARPA FVG e al Dipartimento di ARPA di Pordenone.
Il mancato invio della succitata comunicazione al servizio competente comporta l'applicazione
della sanzione amministrativa pecuniaria di cui all'articolo 7, comma 2.

3. Il Gestore in possesso della certificazione UNIEN ISO 14001:

a) trasmette tempestivamente al Servizio competente il rinnovo della certificazione ISO
14001;

b) comunica entro 30 (trenta) giorni dalla scadenza della certificazione ISO 14001 al Servizio
competente il mancato rinnovo della stessa;

c) trasmette entro 30 giorni al Servizio competente la documentazione relativa alla eventuale
sospensione o revoca della certificazione stessa.

Art. 3 - Autorizzazioni sostituite

1. L'Autorizzazione Integrata Ambientale di cui al presente decreto sostituisce:

1) l'autorizzazione alle emissioni in atmosfera, fermi restando i profili concernenti aspetti
sanitari (titolo |, della parte quinta, del decreto legislativo 152/2006).

2) l'autorizzazione allo scarico (capo Il del titolo IV della parte terza del presente decreto).

Art. 4 -Rinnovo e riesame

1. Ai sensi dell'articolo 29-octies, comma 3, lettera b) del decreto legislativo 152/2006, la
durata dell'autorizzazione integrata ambientale e fissata in 12 anni dalla data di rilascio
del presente provvedimento, salvo quanto disposto al medesimo articolo, comma 3, lettera
a) e comma 4. La domanda diriesame con valenza dirinnovo deve essere presentata almeno 6
(sei) mesi prima della scadenza.

2. Ai sensi dell'articolo 29-octies, comma 4, del decreto legislativo 152/2006, il riesame
dellautorizzazione integrata ambientale & disposto dal Servizio competente, sullintera
installazione o su parti diessa, anche su proposta delle amministrazioni competenti in materia
ambientale, comunque quando si verifichino le condizioni indicate ai punti a), b), ¢), d) ed e),
del comma medesimo.

3. Ai sensi dellarticolo 29-quater, comma 7, del decreto legislativo 152/2006, in presenza
di circostanze intervenute successivamente al rilascio dellautorizzazione integrata
ambientale, il Sindaco del Comune interessato, qualora lo ritenga necessario, nellinteresse
della salute pubblica, pud, con proprio motivato provvedimento, corredato dalla relativa
documentazione istruttoria e da puntuali proposte di modifica dell'autorizzazione, chiedere al
Servizio competente di riesaminare l'autorizzazione rilasciata ai sensi dell'articolo 29-octies,
del decreto legislativo medesimo.

Art. 5 - Modifiche degli impianti e variazioni gestionali

1. Qualora il Gestore intenda effettuare modifiche allimpianto autorizzato, ovvero
intervengano variazioni della titolarita della gestione dell'impianto, si applicano le disposizioni
di cui all'articolo 29-nonies del decreto legislativo 152/2006.
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Art. 6 - Monitoraggio, vigilanza e controllo

1. Ai sensi dell'articolo 29-decies, comma 3, del decreto legislativo 152/2006, il Servizio
competente, avvalendosi di ARPA FVG, accerta:

a) il rispetto delle condizioni dell' Autorizzazione Integrata Ambientale;

b) la regolarita dei controlli a carico del Gestore con particolare riferimento alla regolarita
delle misure e dei dispositivi di prevenzione dellinquinamento, nonché al rispetto dei valori
limite di emissione;

c) che il Gestore abbia ottemperato agli obblighi di comunicazione, in particolare che abbia
informato il Servizio competente regolarmente e, qualora necessario, tempestivamente.

2. Il Gestore fornisce l'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica
relativa all'installazione, al fine di consentire le attivita di vigilanza e controllo, in particolare
il gestore garantisce l'accesso all'impianto del personale incaricato dei controlli.

3. Ai sensi dell'articolo 29-decies, comma 6, del decreto legislativo 152/2006, ARPA FVG,
quale ente di vigilanza e controllo, comunica al Servizio competente e al Gestore gli esiti
dei controlli e delle ispezioni, indicando le situazioni di mancato rispetto delle prescrizioni
e proponendo le misure da adottare.

Art. 7 - Inosservanza delle prescrizioni e sanzioni

1. La mancata osservanza delle prescrizioni autorizzatorie, o di esercizio in assenza
di autorizzazione, comporta l'adozione dei provvedimenti di cui all'articolo 29-decies, comma
9, del decreto legislativo 152/2006, nonché I'applicazione delle sanzioni di cui allarticolo
29-quattuordecies, del decreto legislativo medesimo.

2. Il mancato invio nei termini della comunicazione di cui allarticolo 2, comma 2, al Servizio
competente, comporta I'applicazione della sanzione amministrativa pecuniaria da 5.000 euro
a 52.000 euro.

Art. 8 - Tariffe per i controlli

1. Ai sensi degli articoli 3 e 6 del decreto ministeriale 24 aprile 2008, il Gestore versa ad ARPA
FVG le tariffe dei controlli con riferimento a quanto stabilito agli Allegati IV e V del decreto
ministeriale medesimo, allarticolo 3 della legge regionale 11/2009 e alla deliberazione
della Giunta regionale n. 2924/20009. Il Gestore versa le tariffe dei controlli come segue:

a) prima della comunicazione prevista all'articolo 29-decies, comma 1, del decreto legislativo
152/2006, allegando la relativa quietanza a tale comunicazione, per i controlli programmati
nel periodo che va dalla data di attuazione di quanto previsto nellautorizzazione integrata
ambientale al termine delrelativo anno solare.

b) entro il 30 gennaio di ciascun successivo anno per i controlli programmati nel relativo anno
solare, dandone immediata comunicazione ad ARPA FVG e al Dipartimento di ARPA
competente per territorio e trasmettendo la relativa quietanza.

2. Ai sensi dell'articolo 7, comma 2, del decreto ministeriale 24 aprile 2008, in caso di ritardo
nelleffettuazione dei versamenti di cui al comma 1, fatta salva I'applicazione, qualora
ne ricorrano i presupposti, delle sanzioni previste dall'articolo 29-quattuordecies, commi 2 e
10, del decreto legislativo 152/2006, il Gestore e tenuto al pagamento degli interessi nella
misura del tasso legale vigente con decorrenza dal primo giorno successivo alla scadenza del
periodo previsto dall'articolo 6, comma 1, del decreto ministeriale 24 aprile 2008.
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3. Ai sensi dellarticolo 6, comma 3, del decreto ministeriale 24 aprile 2008, il Gestore in caso
di chiusura definitiva dell'impianto, ne da tempestiva comunicazione al Dipartimento di ARPA
competente per territorio, al fine di consentire 'adeguamento della programmazione dei
controlli. Fino all'invio di tale comunicazione il Gestore dellimpianto é tenuto ad effettuare i
versamenti delle somme previste per i controlli, nei tempi indicati dal presente articolo.

Pagina 12 di 96



Art. 9 - Disposizioni finali
1. Copia del presente decreto e trasmessa alla Societa Zincol ltalia S.p.A., al Comune di San
Vito al Tagliamento, ad ARPA FVG, all'Azienda Sanitaria Friuli Occidentale (AS FO), a Livenza
Tagliamento Acque S.p.A., al Consorzio di Sviluppo Economico Locale del Ponte Rosso
Tagliamento, all Autorita Unica per i Servizi Idrici e i Rifiuti (AUSIR) e al Ministero dell Ambiente
e della Sicurezza Energetica.

2. Ai sensi dell'articolo 29-quater, comma 13 e dellarticolo 29-decies, comma 2 del decreto
legislativo 152/2006, copia del presente provvedimento, € messa a disposizione del pubblico
per la consultazione presso la Direzione centrale difesa dellambiente, energia e sviluppo
sostenibile, Servizio autorizzazioni per la prevenzione dallinquinamento, con sede in Trieste,
via Carducci, 6.

3. Avverso il presente provvedimento € ammesso ricorso giurisdizionale al TAR entro 60 giorni,
ovvero ricorso straordinario al Capo dello Stato entro 120 giorni, dal ricevimento del presente
decreto.
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DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA

INQUADRAMENTO TERRITORIALE
L'installazione gestita dalla ZINCOL ITALIA S.p.A. & collocata in via Tolmezzo 2/A in Comune
di San Vito al Tagliamento.

Con riferimento agli strumenti urbanistici vigenti (PRGC) del Comune di San Vito al
Tagliamento, I'area occupata dall'installazione ricade in zona omogenea D.

II'sito produttivo e collocato a nord est del Consorzio di Sviluppo Economico Locale del Ponte
Rosso, nel foglio 3, mappale 180 del N.C.E.U. del Comune di San Vito al Tagliamento (PN), con
una superficie complessiva pari a 27760 mq, di cui superficie coperta di circa 7000 mg,

CICLOPRODUTTIVO

L'installazione gestita dalla ZINCOL ITALIA S.pA, ricade tra le tra le attivita industriali
identificate al punto 2.3, lettera c) dell'Allegato VIl alla Parte Seconda del d.Igs. n. 152/2006:
“Trasformazione di metalli ferrosi mediante applicazione di strati protettivi di metallo fuso con
una capacita massima di trattamento superiore a 2 Mg di acciaio grezzoall’ora”.

L'attivita industriale svolta dalla Societa consiste nella zincatura a caldo conto terzi di
strutture in acciaio.

Il Gestore ha dichiarato che la capacita massima, riferita alla soglia AlA di cui al punto 2.3,
lettera c) dellAllegato VIII alla Parte Seconda del d.lgs. 152/2006, tenuto conto delle
disposizioni del punto 1. della circolare ministeriale prot. n. 27569 del 14 novembre 2016, &
pari a 15 Mg di acciaio grezzo all'ora.

Il prodotto da trattare proviene da clienti esterni che recapitano con mezzi propri i materiali
da trattare presso la sede dell'azienda. | prodotti da trattare sono costituiti da materiale
metallico, quali: travi, carpenteria di grosse dimensioni, cancellate e ringhiere di grandezza
ridotta rispetto ai precedenti, minuteria. In genere i materiali arrivano privi di imballaggio.
Tutti i prodotti da trattare vengono stoccati allaperto e trasportati allinterno dello
stabilimento, nelle zone di preparazione, tramite carrelli elevatori sia elettrici che a scoppio.

Il trattamento di zincatura a caldo € composto dalle seguenti fasi:

1. ldentificazione e aggancio materiale
2. Trattamento chimico:

- sgrassaggio

- decapaggio

- lavaggio

- flussaggio

Forno di preriscaldo

Zincatura a caldo

Raffreddamento

Stacco e finitura
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1. - Identificazione e aggancio materiale

Il materiale in entrata viene identificato con cartellini mediante 'attribuzione di un numero di
commessa progressivo nell'anno.

I materiale da zincare viene appeso sui bilancini tramite apposita attrezzatura o filo di ferro; i
bilancini vengono trasportati alle fasi successive tramite carriponte.

Le apparecchiature presenti in questa fase produttiva sono essenzialmente destinate al
carico ed alla movimentazione dei materiali da caricare sui bilancini.

2. - Trattamento chimico

Sgrassaggio

Procedimento per immersione del materiale in vasca gestita a temperatura ambiente
contenente soluzioni acquose con sgrassante alcalino a basso contenuto di alcalinita libera
che ha l'obiettivo di rimuovere grassi e oli utilizzati dai clienti.

Decapaggio

Procedimento per immersione del materiale in vasche contenenti soluzioni acquose di acido
cloridrico, addizionate di tensioattivi. Scopo della fase & eliminare dalla superficie dei pezzi
eventuali presenze di oli/grassi lasciati dalle precedenti lavorazioni meccaniche e di ossidi di
ferro (ruggine).

Le vasche sono mantenute a temperatura tramite scambiatore di calore ad acqua realizzato
in materiale resistente alla corrosione; il calore per il riscaldamento & prodotto parzialmente
dalla caldaia adibita ai servizi tecnologici e dallo scambiatore di calore aria acqua riscaldato
dai fumi della vasca di zincatura.

Le vasche di decapaggio sono ubicate in un bacino di contenimento impermeabile, al fine di
evitare corrosioni e conseguenti infiltrazioni verso I'esterno di liquidi inquinanti raccolti sul
fondo del bacino, per sgocciolamenti di processo o eventi straordinari (quali perdite o rottura
vasche). Il bacino di contenimento, con capacita di contenimento superiore a quella di una
vasca di processo, € stato realizzato con idonee pendenze e dotato di pozzetto di raccolta del
drenato con pompa di rilancio.

Gli sgocciolamenti sono recuperati dal bacino di contenimento e reinseriti nelle vasche di
decapaggio.

Le vasche di pretrattamento sono dotate di un impianto di aspirazione che permette il
mantenimento della salubrita dell'ambiente di lavoro. | vapori aspirati vengono immessi in
atmosfera dopo opportuno trattamento mediante scrubber a umido.

Con il procedere dei cicli di sgrassaggio-decapaggio si ha la progressiva diminuzione di
concentrazione di HCl ed il progressivo aumento di Fe. | parametri vengono periodicamente
verificati.

| tempi di permanenza del materiale da decapare dipendono dalla dimensione e dalla forma
dei pezzi, inoltre possono esserci variazioni a seconda del grado di ossidazione del metallo da
trattare.
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| tempi di sgocciolamento dei diversi pezzi dipendono essenzialmente dalla forma e
dimensione dei pezzi da trattare. Alcuni pezzi richiedono una movimentazione particolare tale
da permettere alla soluzione acida di defluire in modo corretto da tutte le intercapedini del
pezzo. Tale movimentazione viene effettuata mediante il carroponte da personale
specializzato e consiste semplicemente nell'inclinare il materiale da trattare con l'adeguata
inclinazione. Lo sgocciolamento awviene esclusivamente sulle vasche di decapaggio.

Tutte le vasche posseggono valvole che vengono aperte per le operazioni di svuotamento e di
caricamento. Un impianto con tubazioni fisse in PVC e valvole adeguate con opportune
pompe permette le varie operazioni di travaso e di carico in autocisterna in sicurezza. | reflui
da smaltire sono caricati direttamente su autocisterna della ditta autorizzata.

L'acido cloridrico acquistato € immesso direttamente nelle vasche di trattamento dalla
cisterna del fornitore oppure puo essere stoccato nelle cisterne in vetroresina posizionate a
ovest del processo produttivo.

L'azienda & dotata di due bacini di contenimento supplementari di 180 m’ e di 70 m* che sono
costituiti da una struttura in c.a. entro terra, rivestita con doppio strato di guaina catramata
antiacido. Detti bacini sono normalmente wioti e sono utilizzati in caso di operazioni
sporadiche o straordinarie di emergenza.

Lavaggio

Procedimento per immersione del materiale in una vasca contenente acqua. Scopo della fase
e eliminare dalla superficie residui della soluzione di decapaggio al fine di ridurre il
trascinamento di cloruro ferroso, prodotto dalla dissoluzione degli ossidi di ferro, nella fase
flussaggio.

Flussaggio

Procedimento per immersione del materiale in una vasca contenente una soluzione acquosa
arricchita con sali di cloruro di zinco e cloruro dammonio. Scopo della fase é ricoprire la
superficie dei pezzi con un film di sale protettivo che preserva i pezzi, in attesa di essere
zincati, da possibili ossidazioni che ne impedirebbero la zincatura.

La soluzione & ripristinata mediante aggiunta di acqua, cloruro di ammonio e cloruro di zinco
ricavato dalla dezincatura delle attrezzature (strippaggio).

A causa del trascinamento, il bagno di flussaggio progressivamente si carica in Fe,
periodicamente la soluzione viene rigenerata da parte di aziende esterne. Il valore di Ph della
soluzione viene corretto mediante aggiunta di ammoniaca con pompa dosatrice; il consumo
di ammoniaca per questo trattamento e da ritenersi insignificante.

3. -Fornodi preriscaldo

Deposito dei pezzi flussatiin una camera ventilata nella quale il materiale ¢ riscaldato prima
di essere zincato. La temperatura dei materiali riscaldati & superiore ai 60 °C.

Il forno di preriscaldo € costituito da una camera in cemento armato coibentata
internamente con mattoni in terracotta e refrattario, chiusa con dei coperchi automatici
coibentati. | bilancini provenienti dal flussaggio vengono inseriti nel forno mediante un
carroponte e depositati su una catenaria ad avanzamento automatico.

L'aria calda e prodotta da un bruciatore a metano che ha il compito di riscaldare l'aria a ciclo
chiuso sino alla temperatura prestabilita e di mantenerla costante durante la lavorazione. I
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bruciatore e anche dotato di un camino per lo scarico dell’aria in surplus regolata con una
valvola manuale.

Durante la fase di preriscaldo si ha lo sgocciolamento dei sali presente sui pezzi trattati.
Questo processo porta alla precipitazione di cristalli di sali sul fondo del forno di essiccazione
che vengono periodicamente raccolti e conferiti ad aziende esterne che provvedono al
recupero e riutilizzo dei sali.

4. - Zincatura a caldo

Procedimento per immersione, degli articoli in acciaio, in vasca contenente zinco e leghe allo
stato fuso. La temperatura indicativa dello zinco presente in vasca e di 450 °C.

II'livello della vasca é giornalmente rabboccato mediante aggiunta di zinco e leghe la cui
qualita e in accordo alla UNIEN ISO 1461 e ai relativi rimandi.

La vasca di zincatura € riscaldata, per irraggiamento, da dieci bruciatori a metano che hanno
la caratteristica di riscaldare con la massima uniformita. | bruciatori, disposti lungo le due
pareti maggiori della vasca di zincatura, sono alimentati con il rapporto aria/gas costante e
prossimo allo stechiometrico, permettendo al contenuto in CO e NOx di essere mantenuto
entro valori ridotti.

| fumi di combustione del forno sono aspirati e convogliati al camino, il quale ha installato un
recuperatore di calore, che dai fumi residui riscalda, mediante una serpentina, dell'acqua che
e utilizzata nei processi di riscaldamento delle vasche.

La vasca di zincatura € dotata di una cappa di aspirazione avvolgente per la protezione degli
operatori dalle eiezioni di zinco in fase di immersione dei materiali da zincare; la stessa serve
anche per lestrazione dei fumi che verranno aspirati e convogliati allimpianto di
abbattimento fumi a secco.

5, - Raffreddamento

Procedimento per immersione, degli articoli zincati, in vasca contenente acqua, per
raffreddarli pit velocemente agevolandone lo stacco. Vengono raffreddati solo i bilancini con
materiale non deformabile. Il calore dellacqua in eccesso viene recuperato tramite
scambiatore acqua-acqua collegato al circuito delle vasche di pretrattamento.

6. -Stacco e finitura

Consiste nello stacco fisico del materiale dallattrezzatura dove vengono eseguite le
operazioni di finitura consistenti nella pulizia del materiale e rimozione di eventuali gocce di
zinco come da normativa. Tale attivita viene eseguita posizionando il bilancino in postazioni a
sollevamento variabile in altezza (saliscendi) per facilitare lo stacco dei materiali all'altezza piu
ergonomica per il lavoratore.

In questa fase vengono eseguiti i controlli degli spessori di zincatura in accordo al piano di
campionamento previsto dalla normativa di riferimento.

Una volta espletate le operazioni di stacco e pulizia, viene ricomposto il lotto che e stato
trattato. Il materiale viene imballato secondo le disposizioni pattuite con il cliente e
successivamente inviato a piazzale in attesa di essere spedito.

Strippaggio

Pagina 17 di 96



Le attrezzature (supporti metallici zincati) devono essere ciclicamente pulite prima del
riutilizzo dallo strato di zinco depositatosi con il processo di zincatura, mediante un processo
di dezincatura (strippaggio). L'area adibita a tale lavorazione & collocata in un'area esterna
allo stabilimento ed e dotata di apposito carroponte.

Le due vasche di strippaggio sono collocate allinterno di un bacino di contenimento in c.a.
rivestito con doppia guaina catramata resistente agli acidi. In questa fase il materiale viene
immerso in una soluzione acida contenente acqua e acido cloridrico.

Con il susseguirsi dei processi di dezincatura si ha la formazione di ZnCl2. Il bagno di
strippaggio, quando esausto, e conferito per una parte a ditte autorizzate per recupero dello
zinco cloruro e per una parte a reintegro della vasca di flussaggio.

Le vasche di strippaggio sono mantenute a temperatura ambiente. | pezzi devono rimanere
nel bagno di dezincatura per un tempo che dipende dallo spessore dello strato di zinco
depositatosi sui pezzi.

ENERGIA
L'’Azienda non € in possesso della certificazione dei propri sistemi di gestione dell'energia
conformemente ai requisiti UNI EN ISO 50001:2011.

L'installazione rientra nell'elenco delle imprese a forte consumo di energia elettrica (2024)
(rif. disposizioni d.Igs. 4 luglio 2014, n. 102).

L'installazione rientra nell'elenco delle imprese a forte consumo di gas naturale (2024 - in
corso d'istruttoria). (rif. diposizioni decreto ministeriale 2 marzo 2018).

CONSUMO DI ENERGIA
L'approwigionamento dell'energia elettrica dipende interamente dalla rete nazionale.

Allinterno dello stabilimento c'e un gruppo elettrogeno diesel di potenza pari a 120 kVA
utilizzato come gruppo di soccorso in caso di mancanza di energia elettrica da parte del
fornitore.

PRODUZIONE DI ENERGIA

Presso l'installazione non & presente alcun impianto di produzione di energia.
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EMISSIONI ATMOSFERA

Il Gestore utilizza nel proprio ciclo produttivo sostanze di cui all'articolo 271 comma 7-bis del
dlgs. 152/06 (sostanze classificate come cancerogene, tossiche per la riproduzione,
mutagene - H340, H350, H360 - e sostanze di tossicita e cumulabilita particolarmente

elevata).

(rif. comunicazione Gestore PEC prot. Regione n. 44201-A dell'11 agosto 2021).

EMISSIONICONVOGLIATE

Allinterno dell'installazione sono presenti le seguenti emissioni convogliate in atmosfera

soggette ad autorizzazione:

Siglapuntodi Impianto di provenienza Portatamassima di | Altezza camino da Sistema di
emissione P P progetto (Nmc/ora) terra (m) abbattimento
E1 Vaschedidecapaggio 29500 170 Scrubber
Forno dipreriscaldo

E4 Potenza termicao,814 MWt 2.000 145 Non presente
n. 1 bruciatore a gas metano
Integrazione del riscaldamento

Ee delle vasche di pretrattamento Tiraggio naturale 118 Nonpresente
Potenza termicao,235 MWk
Forno dizincatura

Es Potenza termica2,910 MWt 4.000 156 Non presente
n. 10 bruciatori a gas metano

Eo Vascadizincatura 50000 180 Filtro a maniche

Allinterno dell'installazione sono presenti le seguenti emissioni in atmosfera non soggette

ad autorizzazione:
Sigla Impianto di provenienza Note

S1 Torretta(a)

S2 Cupolino

S3 Torretta(b)

S Toretta(b Ricambi d'aria esclusivamente adibiti alla protezione e alla sicurezza

4 orretta(b) degli ambienti di lavoro in relazione alla temperatura, all'umidita e ad

altre condizioni attinenti al microclima di tali ambienti

S5 Torretta(c) ) . .
Rif. normativo: articolo 272, comma 5 del d.Igs. 152 /2006

Sé6 Torretta(c)

S7 Torretta(c)

S8 Torretta(c)

EMISSIONIDIFFUSE

Al fine di verificare la presenza e le caratteristiche di emissioni diffuse/fuggitive, 'Azienda
effettua periodicamente indagini ambientali sugli ambienti di lavoro.
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Le emissioni diffuse possono essere generate nelle aree coperte/scoperte in cui transitano i
mezzi dalle quali potenzialmente si possono innalzare polveri, per tale ragione il Gestore

attua una periodica pulizia delle aree interne ed esterne.

GESTIONE RISORSA IDRICA

APPROVVIGIONAMENTO

N

L'approwigionamento idrico dellinstallazione e assicurato da un pozzo artesiano per le
necessita del ciclo produttivo e per usi igienici sanitari.

SCARICHI IDRICI

Allinterno dell'installazione sono presenti i seguenti scarichi idrici:

. . . . . Sistema di
Scarico Pozzetto di prelievo | Provenienza reflui Corpo recettore
trattamento
Acque reflue Fognatura nera
1 N1 assimilate domestiche 8 . Fossa Imhoff
) L consortile
(dabagni e servizi)
Acque reflue Fognatura nera
2 N2 assimilate domestiche gnatura Fossa Imhoff
. L consortile
(dabagni e servizi)
) ) Trattamento acque di
Acque meteoriche di P 4
A piogoia relative al r " 1/ pioggia con
Na 1/ pioggia relative a ognatura nera filtrazione = sabbia
4 dilavamento delle consortile ; '
coperture e piazzali carbonie
resine selettive
Acque meteoriche di
2/ pioggia relative al Fognatura bianca
5 uUs Plogg g Non presente

dilavamento delle
coperture e piazzali

consortile
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EMISSIONI SONORE
I Comune di San Vito al Tagliamento ha approvato, con delibera consiliare n. 14 del 30 marzo
2017, il Piano Comunale di Classificazione Acustica del proprio territorio.

Il Gestore ha trasmesso la relazione tecnica denominata ‘rilievi fonometrici per la valutazione
di impatto acustico” del 9 settembre 2021, dalla quale & emersa la conformita a quanto
previsto dal Piano Comunale di Classificazione Acustica.

RIFIUTI
II Gestore ha dichiarato di avvalersi delle disposizioni sul deposito temporaneo di cui
all'articolo 185-bis del d.Igs. 152/06.

BONIFICHE AMBIENTALI
Il Gestore ha dichiarato che I'attivita non ha richiesto interventi di bonifiche ambientali ai
sensi della Parte Quarta del d.Igs. 152/2006.

SISTEMADI GESTIONE AMBIENTALE

Il Gestore & in possesso della certificazione del proprio sistema di qualita ambientale
conformemente ai requisiti UNI EN ISO 14001:2015 (certificato n. n. ICIM-14001-000082-07
del 15 luglio 2003 - scadenza 20 settembre 2026) per le attivita di zincatura a caldo e

verniciatura.

RELAZIONE DI RIFERIMENTO

Nellambito della documentazione relativa al procedimento di riesame con valenza di rinnovo
dellautorizzazione integrata ambientale, il Gestore ha trasmesso un aggiornamento della
verifica di sussistenza dellobbligo di redazione della Relazione di riferimento (rev. 00 del
16 maggio 2023), dalla quale € emerso che non sussiste tale obbligo.

RADIAZIONI IONIZZANTI

Il Gestore ha dichiarato che presso linstallazione non vengono utilizzate apparecchiature
contenenti sorgenti di radiazioni ionizzanti (generatori di radiazioni o sorgenti radioattive),
rientranti nel campo di applicazione del d.Igs. 101/2020 (norme fondamentali di sicurezza
relative alla protezione contro i pericoli derivanti dall'esposizione alle radiazioni ionizzanti) e
che pertanto linstallazione non e soggetta alla sorveglianza fisica della protezione contro le
radiazioni ionizzanti.

EMISSIONI ODORIGENE
Non sono presenti episodi documentati che hanno generato un impatto odorigeno che possa
essere valutato nell’ambit o dell'aut orizzazione integrata ambientale.

MONITORAGGI EX ART.29-SEXIES D.LGS. 152/2006

Il Gestore ha presentato la relazione (rev. 00 — febbraio 2024) prevista dalle pertinenti Linee
Guida redatte da ARPA FVG. Si ritiene sufficiente effettuare i controlli indiretti previsti dal
Piano di monitoraggio e controllo in luogo dei campionamenti di suolo e acque sotterranee.
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ALLEGATO A

MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI (MTD)

CATEGORIA ATTIVITA IPPC DI CUI ALPUNTO 2.3, LETTERA C)
DELL'ALLEGATO VIIl ALLA PARTE SECONDA DEL D.LGS. 3 APRILE 2006, N.152

Il Gestore dichiara che allinterno dell'installazione vengono applicate le seguenti migliori
tecniche disponibili come individuate da

Decisione di esecuzione (UE) 2022/2110 della Commissione dell11 ottobre 2022, che
stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT) a norma della direttiva
2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consiglio relativa alle emissioni industriali, per
lindustria di trasformazione dei metalli ferrosi, in riferimento alla categoria punto 2.3, lettera
c) [trasformazione di metalli ferrosi mediante applicazione di strati protettivi di metallo fuso
con una capacita di trattamento superiore a 2 Mg di acciaio grezzo all'ora), di cui allAllegato
Vlll alla parte seconda del d.Igs. 152/2006.

http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/
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CONCLUSIONI GENERALI SULLE BAT PERL'INDUSTRIA DI TRASFORMAZIONE DEI METALLI
FERROSI

Prestazione ambientale generale

BAT1. Sistemi di gestione ambientale

Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nell'elaborare e attuare un sistema di gestione

ambientale (EMS) avente tutte le caratteristiche seguenti:

Descrizione

Stato di applicazione

Note

impegno, governo e responsabilita da parte dei

dirigenti, compresa lalta dirigenza, per attuare un APPLICATA
sistemadi gestione ambientale efficace;
i) un'analisi che comprenda la determinazione del
contesto dell'organizzazione, lindividuazione delle
esigenze e delle aspettative delle parti interessate e
lidentificazione delle caratteristiche dellinstallazione APPLICATA
collegate a possibili rischi per 'ambiente (o la salute
umana) e delle disposizioni giuridiche applicabili in
materia di ambiente;
i) sviluppo di una politica ambientale che preveda il
miglioramento continuo della prestazione ambientale APPLICATA
dellinstallazione;
iv) definizione di obiettivi e indicatori di prestazione
relativi ad aspetti ambientali significativi, anche per APPLICATA
verificare la conformita alle disposizioni giuridiche
applicabili;
v)  pianificazione e attuazione delle procedure e delle
azioni necessarie (incluse azioni correttive e preventive
) ) S APPLICATA
laddove necessario) per raggiungere gli obiettivi Il Gestore ha adottato un
ambientali ed evitare i rischi ambientali; proprio sistemadi gestione
- — - - ambientale (SGA), in
vi)  determinazione delle strutture, deiruoli e delle conformita alla UNI EN 1SO
responsabilita concernenti gli obiettivi e gli aspetti APPLICATA 140012015 (certificato n
ambientali e la messa a disposizione delle risorse ICIM- 14001 - 00008207
umane e finanziarie necessarie; emissione corrente
vi)  garanzia delle competenze e della consapevolezza ?1,/09/2033? che gs.s.tdurﬁ
necessarie del personale le cui attivita potrebbero APPLICATA llrispetto dei requisiti della
incidere sulla prestazione ambientale dell'installazione BAT 1.
(ad esempio fornendo informazioni e formazione);
viii) comunicazione interna ed esterna; APPLICATA
ix)  promozione del coinvolgimento del personale nelle APPLICATA
buone pratiche di gestione ambientale;
x)  redazione e aggiornamento di un manuale di gestione
edi procgdure scritte per conFro!Igre !e atthlta,che. APPLICATA
hanno un impatto ambientale significativo nonché dei
registri pertinenti;
xi)  controllo dei processi e programmazione operativa
) contmollo dei p prog P APPLICATA
efficaci;
xii)  attuazione diadeguatiprogrammidi manutenzione; APPLICATA
xiii)  preparazione alle emergenze e protocolli di intevento,
conprese la prevenzione e/o la mitigazione degli
comprese la prev © gazione degh APPLICATA
impatti (ambientali) negatvi durante le situazioni di
emergenza;
xiv) valutazione, durante la (ri)progettazione di un (nuovo)
impianto o di una sua parte, dei swi impatti
ambientali durante l'intero ciclo divita, che comprende APPLICATA

la costruzione, la manutenzione, lesercizio e lo
smantellamento;
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xv)

attuazione di un programma di monitoraggio e
misurazione; ove necessario & possbile reperire le
informazioni nella relazione di riferimento sul
monitoraggio delle emissioni nell'aria e nellacqua da
installazioni IED;

APPLICATA

XVi)

applicazione periodicadi analisi comparativesettoriali;

APPLICATA

Xvii)

verifiche periodiche indipenderti (ove praticabile)
esterne e interne, al fine di valutare la prestazione
ambientale e determinare se il sistema di gestione
ambientale sia conforme alle modalitapreviste e sesia
stato attuato e aggiornato correttamente;

APPLICATA

xvii)

valutazione delle cause di non conformita, attuazione
di azioni correttive per far fronte alle non conformita,
riesame dellefficacia delle azioni correttive e
accertamento dellesistenza o del possibile verificarsi
dinon conformita analoghe;

APPLICATA

XiX)

riesame periodico del sistema di gestione ambientale
da parte dellalta dirigenza, al fine di accertarsi che
continui ad essere idoneo, adeguato ed efficace;

APPLICATA

Xx)

cognizione e considerazione dello sviluppo di tecniche
piti pulite.

APPLICATA

Specificamente peril settoredella trasformazione dei metalli ferrosi, la BAT deve inokre includere nel sistema di

gestione ambientale le caratteristiche seguenti:

xxi) un inventario delle sostanze chimiche di processo
utilizzate e dei flussi delle acque reflue e degli scarichi APPLICATA
gassosi (cfr. BAT 2);
xxii) unsistema di gestione delle sostanze chimiche APPLICATA
(cfr. BAT 3);
xxiii) un piano per la prevenzione e il controllo di perdite e
fuoriuscite accidentali [cfr. BAT 4 a)]; APPLICATA
xxiv) un piano di gestionedelle OTNOC (cfr. BAT5); APPLICATA
xxv) un piano di efficienza energetica [cfr. BAT 10 a)]; APPLICATA
xxvi) un piano di gestionedelle acque [cfr. BAT 19 a)]; APPLICATA
xxvii) un piano di gestionedel rumore e delle vibrazioni
(cfr. BAT 32); APPLICATA
xxviii) un piano di gestionedeiresidui [cfr. BAT34 a)]. APPLICATA

Nota

Il regolamento (CE) n. 1221/2009 istituisce il sistema di ecogestione e audit dellUnione europea (EMAS), che rappresenta un

esempio di sistemadi gestione ambientale conforme alle preserti BAT.

Applicabilita

Illivello di dettaglio eil livello di formalizzazione del sistemadi gestione ambientaledipendono in genere dalla natura, dalle
dimensioni e dalla complessitadellinstallazione, cosi come dallinsieme dei swi possibili effetti sullambiente.

Prestazione ambientale generale

BAT 2.

Al fine di favorire |a riduzione delle emissioni nell'acqua e nellaria, 1a BAT consiste nell'istituire, mantenere
eriesaminare regolarmente (anche qualora si verifichi un cambiamento significativo) uninventariodelle
sostanze chimiche di processo utilizzate e dei flussi delle acque reflue e degli scarichi gassosi, nell'ambito

dell’EMS (cfr. BAT 1), che comprenda tutte le caratteristiche seguenti:

Descrizione

Stato di applicazione

Note

i) informazioni sui processidiproduzione, comprendenti:
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a) flussogrammi senplificati dei processi, che

indichino I'origine delle emissioni; APPLICATA

b)  descrizioni delle tecniche integrate neiprocessie
del trattamento delle acque reflue/degli scarichi
gassosi alla fonte, con indicazione delle loro
prestazioni;

APPLICATA

i) informazioni sulle caratteristichedei flussi delle acque reflue, tra cui:

a) valori medi e variabilita della portata, del pH,

della temperatura e della conduchbilita; APPLICATA

b)  valori medi di concentrazione e di flusso di
massa delle sostanze pertinenti (ad esempio
solidi sospesi totali, TOC o COD, indice degli APPLICATA
idrocaruri, fosforo, metalli, fluoruro) e relativa
variabilita;

iii) informazioni sulla quantita e sulle caratteristiche delle sostanze chimiche di processo utilizzate:

a) lidentificazione e le caratteristiche delle
sostanze chimiche di processo, comprese le

proprieta con effetti negativi sullambiente e/o APPLICATA
sulla salute umana;
b) le quantita delle sostanze chimiche di processo APPLICATA

utilizzate e 'ubicazione del loro utilizzo;

iv) informazioni sulle caratteristichedei flussi degli scarichi gassosi, tracui:

a) valori medi e variabilita del flusso e della

. APPLICATA
temperatura;

b)  valori medi di concentrazione e di flusso di
massa delle sostanze pertinenti (ad esempio
poleri, NOX, SO2, CO, metalli, acidi) e relativa
variabilita;

APPLICATA

c)  presenza di altre sostanze che possono incidere
sul sistema ditrattamento degli scarichi gassosi
(ad esempio ossigeno, azoto, vapore acqueo) o APPLICATA
sulla sicurezza dellimpianto (ad esempio
idrogeno).

Applicabilita

Illivello di dettaglio dellinventario dipende in genere dalla natura, dalle dimensioni e dalla conplessita dellimpianto, cosi
comedallinsieme dei suoipossibili effetti sullambiente.

Prestazione ambientale generale

BAT3. Al finedi migliorarela prestazioneambientale complessiva, la BAT consiste nell'elaborare e attuare un
sistema di gestione delle sostanze chimiche (CMS) nel quadro del'EMS (cfr. BAT 1) avente tuttele
caratteristiche seguenti:

Descrizione Stato di applicazione Note

i) Una strategia volta a ridurre il consumo e i rischi delle
sostanze chimiche di processo, comprendente una
politica degli approwigionamenti che selezioni le
sostanze chimiche di processo meno dannose, ei relativi
fornitori, allo scopo di ridurre al minimo I'utilizzo e i rischi APPLICATA
di sostanze pericolose e di evitare lacquisto di una
quantita eccessva di sostanze chimiche di processo.
Nella selezione delle sostanze chimiche di processo si
possono prendere in considerazione:

a) [leliminabilita, 'ecotossicita e il potenziale delle
sostanze chimiche di essere rilasciate
nellambiente al fine di ridurre le emissioni
nellambiente;

APPLICATA
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b) la caratterizzazione dei rischi associati alle
sostanze chimiche di processo, sulla base

dellindicazione di pericolo delle sostanze APPLICATA
chimiche, dei percorsi attraverso I'impianto, dello
scarico potenziale e del livello di esposizione;
c) lanalisi periodica (ad esempio annuale) del
potenziale di sostituzione per individuare
aIt,ernatlye poten2|almente nuove e pid sicure APPLICATA
alluso disostanze pericolose (ad esempio uso di
altre sostanze chimiche di processo con impatti
ambientali minori o nulli, cfr. BAT 9);
d) il monitoraggio anticipativo delle modifiche
normative concernenti le sostanze c_hl\mlche APPLICATA
pericolose e la verifica della conformita alle
disposizioni giuridiche applicabili.
L'inventario delle sostanze chimiche diprocesso (cfr. BAT 2)
puo essere utilizzato per corroborare la selezione delle APPLICATA
sostanze chimiche diprocesso.
ii) Qb|e'tt|V| e pianid azione per evitare o ridurre l'utilizzo e i APPLICATA
rischi delle sostanze pericolose.
iy Sviluppo e attuazione di  procedure  per
l'approwigionamento, la manipolazione, lo stoccaggio e APPLICATA

I'utilizzo disostanze chimiche diprocesso per prevenire o
ridurre le emissioni nellambiente (cfr. ad esempio BAT4).

Applicabilita

Illivello di dettaglio del CMSdipendera in generale dalla natura, dalla dimensione e dalla complessita dellimpianto.
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Prestazione ambientale generale

BAT 4. Per prevenireo ridurre le emissioni nel suolo e nelle acque sotterranee, la BAT consiste nell'applicare tutte
le tecniche descritte di seguito.

Stato di

. Note
applicazione

Tecnica Descrizione Applicabilita

Il piano di prevenzione e
controllo delle perdite e
delle fuoriuscite accidentali
fa parte del sistemadi
gestione ambientale (cfr.
BAT 1) e comprende, tra
laltro:

— i piani nel caso di
incidenti nrel sito, per
fuoriuscite accidentali di
dimensioni  estese o
ridotte;

— lindividuazione dei ruoli
e delle responsabilita
delle persone coinvolte;

— la sensibilizzaziore del
personale sulle
problematiche
ambientali e relativa
formazione per
prevenire e trattare le
fuoriuscite accidental;;

— lindividuazione delle

. aree a rischio di

Elaborazione e fuoriuscite  accidentali | || livello di dettaglio

attuazione di e/o di perdite d . ) -

un materiali pericolosi, del plano dlpende n

ano per la cIas;\ﬁcando\_e ) in [ genere dalla natura,

plano pe . funzione delrischio; |- 4lle dimensioni e

a) prevenzione el — lindividuazione di dall lessit3

controllodi adeguati dispositivi di a Ef]CO!’T‘p essita

dit contenimento e d [ dellimpianto, edal
perdite pulizia nel caso di | ting e dalla quantita

e fuoriuscite fuoriuscite  accidentali, . )

accidentali accertandosi diliquidi utilizzati.
periodicamente che
siano  effettivamente
disponibili, in buone
condizioni di
funzionamento e non
distanti dai punti in cui
tali incidenti possono
verificarsi;

— orientamenti in materia
di gestione dei rifiuti per
trattare i rifiuti derivanti
dal controllo  delle
fuoriuscite accidental;;

— ispezioni periodche
(almeno su base annua)
delle aree d stoccaggio
e manipolazione,
collaudo e taratura delle
apparecchiature di
rilevamento delle
perdite e tempestiva
riparazione delle perdite
da valvole, guarnizoni,
flange eccetera.

APPLICATA

Apparecchiature
idrauliche e/o
lubrificate conolio o
grassosono collocate
supavimentazione

Le stazioniidrauliche e le lmpefmeab”&

Uso dicavitao | apparecchiature lubrificate Generalmente riconducbile ad una
b) vasche atenuta | con olio ograsso sono APPLICATA superficie a tenuta.

d'olio collocatein cavita o vaschea | applicabile.
tenutadolio. X .
Eventuali sversamenti

dioliosono gestiti
secondo leindicazioni
del Piano di
emergenza
ambientale.
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| serbatoi d stoccaggio per
acidi freschi ed esauriti sono
prowisti di un sistema d
contenimento secondario

. sigillato, protetto con un
Prevenzione e rivestimento resistente agli
manipolazione acidi che & ispedonato

difuoriuscite periodicamente per
c) verificare eventuali danni o

accdentalie fessure. Le zone di carico e applicabile.
perd ite scarico degli acid sono
diacidi progettateinmodo che sia

possibile contenere
potenziali fuoriuscite
accidentalie perditee
awiarle atrattamentoin
loco (cfr. BAT 31) o fuori sito.

Generalmente

APPLICATA

| serbatoi di
stoccaggio sono
collocatientro un
bacino di
contenimento
rivestito con guaine
catramate antiacido
la cuiintegrita e
periodicamente
verificata con
ispezionivisive.
Potenziali fuoriuscite
accidentali durante
le operazioni di
carico escarico degli
acidiricadono entro i
bacini di
contenimento dei
serbatoi

Prestazione ambientale generale

BAT3. Alfinediridurrelafrequenzadelle OTNOC eridurre le emissioninel corso delle OTNOC, la BAT consiste
nell’elaborare e attuare unpiano di gestione delle OTNOC basato sui rischi nel quadro del’lEMS (cfr. BAT

1), che comprenda tutti gli elementi seguenti:

Descrizione

Stato di applicazione

Note

i) individuazione delle OTNOC [other than nommal
operating cnditions / wndizioni di esercizio diverse
da quelle normali] potenziali (ad esempio guasto di
apparecchiature critiche per la protezione dellambiente,

diseguito «apparecchiature critiche»), delle relative cause APPLICATA
profonde e conseguenze potenziali, nonché riesame e
aggiornamento  periodici dellelenco delle  OTNOC
individuate sottoposte alla valutazione periodica di
seguito riportatg
Impianto di prima pioggia
dotato din.2 pompedi
rilancio a trattamento
configurate in parallelo, una
diriserva allaltra.
Nell'eventualita dovesse
essere necessaria la
i) adeguata progettazione delle apparecchiature critiche APPLICATA ngbtaﬁltjizrf:rigzljitem' di
(ad esempio compartimentazionedei filtri a maniche); . L
emissioni convogliate in
atmosfera, gli stessi(e.g.
filtri a maniche) saranno
adeguatamente progettati
per garantire la
minimizzazione delle
conseguenze potenziali
nellevenienza di OTNOC
iii) elaborazione e attuazione di un piano di ispezione e
manutenzione preventiva per le apparecchiature critiche APPLICATA Azioni previste nel PMC
(cfr. BAT 1 xii);
iv) monitoraggio (ossia stima e, ove possbile, misurazione) e Alriscontro di OTNOC, al
registrazione delle emissioni nel corso di OTNOC e delle APPLICATA fine di minimizzare /

circostanze associate;

eliminare potenziali
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v) valutazione periodica delle emissioni che si verificano
nelle OTNOC (ad esempio frequenza degli eventi, durata,
quantita di sostanze inquinanti emesse) e attuazione di

interventi correttivi,se necessario.

APPLICATA

emissioni significative, le
lavorazioni ed i processi
critici (i.e. operazioni di
zincatura e diimmersione
dei pezzi nelle vaschedi
processo) vengono sospesi
inattesa del ripristino del
normale funzionamento
delle apparecchiature
critiche

Monitoraggio

BAT6. La BAT consiste nel monitorarealmeno una voltaall'anno:

Descrizione

Stato di applicazione

Note

il consumo annuale di acqua, energia e materiali; APPLICATA
la produzione annuale diacque reflue; APPLICATA
la quantita annuale di ciascun tipo diresidui generati e di APPLICATA

ciascun tipo dirifiuti avviati a smaltimento.

Descrizione

IImonitoraggio puo essere effettuato con misurazioni dirette, calcoli o registrazione utilizzando, ad esenpio, fatture o
contatori idonei. Il monitoraggio & condotto al livello piti appropriato (ad esempio a livello di processo o diimpianto) e tiene
conto di eventuali modifiche significative apportate allimpianto.

Monitoraggio

BAT 7. La BAT consiste nel monitorare le emissioni convogliate nell’aria, almenoalla frequenza indicata di seguito
ein conformita con le norme EN. Qualora non siano disponibili norme EN, la BAT consiste nell'utilizzare
norme ISO, nomme nazionali o altre norme internazionali cheassicurino la disponibilita didati di qualita
scientifica equivalente.

Uno o diversi Fr.efquenza n q .
Sostanza/ trattamenti Settore Norma/e minima de! Monlto_ragglo St.ato_dl Note
Parametro P monitoraggio associato a applicazi one
specifici q
0
Si prendono in
Riscaldamento HR, CR, Una volta NON considerazione i
dellacarica (%) WD, HDC allanno PERTINENTE punti relativial
settore BG
BAT 22 Applicata al
Riscaldamento - _camino EsedEs
dellavasca di HDC di fili, Una, volta APPLICATA in afjegtxamepto
X 2 BG all'anno all'art.273 bis
zincatura (%)
del
dlgs.152/2006
co Recupero EN 15058 (°)
dell’acido
cloridrico
mediante
arrostimento a
spruzzo o con Si prendono in
I'utilizzo di HR, CR, Una volta BAT 290 NON considerazione i
reattori aletto HDC, WD all'anno PERTINENTE punti relativial
fluido settore BG
Recupero di
acidi misti
mediante
arrostimento
a spruzzo
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Continuo per
camini con flussi
di massa di
polveri
>2kg/h
Una volta ogni 6
mesi per camini
con flussi di

Si prendono in

Riscaldamento HR,CR, massa di polveri BAT 20 NON considerazione i
dellacarica WD, HDC . PERTINENTE punti relativi al
compresi tra 0,1
settore BG
kg/he2kg/h
EN 13284-1
Polveri R1G) Una volta
all'anno
per camini con
flussi di massa
di polveri
<01kg/h
Aspirazione
Immersione a vasca di
caldo dopo il HDC, BG Una volta(®) BAT 26 APPLICATA zincatura.
flussaggio Controllo
previsto da PMC
Recupero
dell’acido
cloridrico
mediante
arrostimento a
spruzzo )
o con l'utilizzo d S p!'endono n
Polveri reattori aletto HR, CR, EN 1332AB4-1 Una volta BAT 29 NON consuderazwgpe i
fluido HDC, WD ) allanno PERTINENTE punti relativi al
Recupero di settore BG
acidi misti
mediante
arrostimento
a spruzzo o
evaporazione
Trasformazione
meccanica
(comprese le
operazioni di
taglio
longitudinale,
d::‘jf:;:;j Si p.rendor]o in‘
Polveri sgrossatura HR EN 1232A84-1 Unz? volta BAT 42 NON con5|derazw.0ﬁe :
Iaminazione’, (W1 all'anno PERTINENTE punti relativial
finitura, settore BG
spianatura),
scriccatura
(diversa dalla
scriccatura
manuale)e
saldatura
Svolgimento dei
coil, Si prendono in
redescagliatura EN 13284-1 Una volta NON considerazione i
Polver P eccanice, R o6 allanno BAT 46 PERTINENTE punti relativial
spianatura e settore BG
saldatura
Si prendono in
) . . EN 13284-1 Una volta NON considerazione i
Polveri Bagni al piombo (W8] allanno BAT 51 PERTINENTE punti relativial
settore BG
WD
Si prendono in
Polveri Trafilaturaa EN 1332484-1 Una volta BAT 52 NON considerazione i
secco )@ allanno PERTINENTE punti relativial

settore BG
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Si prendono in

Decapaggio con HR, CR, 3 Una volta NON considerazione i
acidgcﬁ)gﬂdnco HDC, WD EN1911 () allanno BAT 24 PERTINENTE punti relativial
settore BG
Applicata peril
Decapaggio e trattamento dei
stripp;)gg% con BG EN 1911 (%) Una volta BAT 62 NON bagni di
. allanno PERTINENTE )
acido cloridrico decapaggio
aperto
Recupero
dell'acido
cloridrico ) )
HCI mediante S p.rendono n
armostimento a HR, CR, EN 1011 0) Una volta BAT 29 NON considerazione i
HDC, WD all'anno PERTINENTE punti relativial
spruzzo o con
A . settore BG
l'utilizzo di
reattori aletto
fluido
Aspirazione in
Decapaggio e reparto
strippaggio con retrattamenti
acizz c%gridrico Nessuna Una volta pcome previsto
. . BG norma EN , BAT 62 APPLICATA
in bagni di disponibile all'anno () da PMC.
decapaggio Applicata
aperto tecnica d) della
BAT 62
Decapaggio con Si prendono in
miscele HR, CR, Una volta BAT 24 NON considerazione i
acide contenenti HDC allanno PERTINENTE punti relativi al
acido fluoridrico . settore BG
Norma EN in
HF Recupero di corso [.j'

e elaborazione . )
acidi misti 0) v " NN Si prgndono in
mediante na volta considerazione i

arrostimento HR CR all'anno BAT 29 PERTINENTE punti relativial
a spruzzo o settore BG
evaporazione
Trasformazione
meccanica
(comprese le
operazioni di
taglio
longitudinale,
sgrossatura ' HR Una vo\t? BAT 22 NON con5|derazw.or.we i
R all'anno () PERTINENTE punti relativi al
laminazione,
finitura, settore BG
Metalli | Ni spianatura), EN 14385
scriccatura
(diversa dalla
scriccatura
manuale)e
saldatura
Svolgimento dei
coil, Si prendono in
predescagliatura Una volta NON considerazione i
meccanica, R all'anno () BAT 26 PERTINENTE punti relativial
spianatura e settore BG
saldatura
Trasformazione
meccanica
(comprese le
operazioni di
taglio
longitudinale,
descagliatura, ) )
macir%azwone, St p_rendono n
sgrossatura, HR Una vo\t? BAT 22 NON con5|derazw.or.we i
|aminazione all'anno () PERTINENTE punti relativial
. ' settore BG
finitura,
spianatura),
scriccatura
(diversa dalla
Metalli Pb scriccatura EN 14385
manuale)e
saldatura
Svolgimento dei
coil, Si prendono in
predescagliatura Una volta NON considerazione i
meccanica, R all'anno () BAT 26 PERTINENTE punti relativial
spianatura e settore BG
saldatura
Si prendono in
S Una volta NON considerazione i
Bagni alpiombo wo allanno BAT 51 PERTINENTE punti relativial

settore BG
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Aspirazione

Immersione a Una volta vasca di
Metalli Zn caldo dopo il HDC, BG EN 14385 allanno £) BAT 26 APPLICATA zincatura.
flussaggio Controllo
previsto da PMC
R, Si prendono in
NH, S;\‘SIC;?/Z;&] HR, CR, ENISO 21877 Una volta :21 22 NON considerazione i
SCR WD, HDC ¢) allanno BAT 29 PERTINENTE punti relativial
settore BG
Continuo per
camini con flussi
di massa di NOX
> 15 kg/h
Una volta ogni 6
mesi per camini
Riscaldamento con flussi di Si prendono in
della HR, CR, EN 14792 () massa di‘NOX BAT 22 NON considerazwprje i
carica () WD, HDC compresi tra PERTINENTE punti relativial
1kg/he1s kg/h settore BG
Una volta
all'anno
per camini con
flussi di massa
di NOX
<1kg/h
Applicata a
Riscaldamento - Famino B4 edEs
dellavasca di HDC di fili, Unz? volta APPLICATA in aqegwmento
N 2 BG allanno all'art.273 bis
zincatura (%)
del
NOy dlgs.152/2006
Decapaggio con
acido nitrico da Si prendono in
solo 0 in Una volta NON considerazione i
combinazione HR CR all'anno BAT 25 PERTINENTE punti relativial
con altri settore BG
acidi
Recupero
dell'acido
cloridrico
mediante
arrostimento a
o co;plr'tjiﬁic;zo d S p‘rendoho in‘
reattori aletto HR, CR, Una volta BAT 29 NON considerazione i
fluido WD, HDC allanno PERTINENTE punti relativial
. settore BG
Recupero di
acidi misti
mediante
arrostimento
a spruzzo o
evaporazione
Continuo per
camini con flussi
di massa di SO2
>10kg/h
Una volta ogni 6
e
Riscaldamento WD, massa di SO 2 S p!'endono n
rivestimento d . NON considerazione i
della . compresi tra BAT 21 ) o
carica (%) Iamllere lkg/he 10 PERTINENTE punti relativial
mediante settore BG
HDC kg/h
Una volta
allanno
SO, EN 14791 () per camini con
flussi di massa
di
SO2<1kg/h
Recupero
dell'acido
ri:z?;;:oe Si p.rendono in
arostimento a HR, CR, Una volta BAT 29 NON considerazione i
HDC, WD all'anno () PERTINENTE punti relativial
spruzzo
o con l'utilizzo d settore BG
reattori aletto
fluido
Si prendono in
HR, CR, NON considerazione i
HDC, WD PERTINENTE punti relativi al
Decapaggio con 3 Una volta settore BG
SOx : EN 14791 () 5 BAT 24
acido solforico allanno Sostanza (acido
BG NON solforico) non
PERTINENTE utilizzata nel

ciclo produttivo
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TCOV

Si prendono in

Una volta NON considerazione i

Sgrassatura CR HDC all'anno €) BAT 23 PERTINENTE punti relativial
settore BG

Laminazione, Si prendono in

rinvenimento a R Una volta BAT 48 NON considerazione i

umido e all'anno €) PERTINENTE punti relativial
finitura settore BG

EN 12619 ()

Si prendono in

. ) Una volta NON considerazione i

Bagni al piombo Wb all'anno €) - PERTINENTE punti relativial
settore BG

Si prendono in

Bagni di tempra Una volta NON considerazione i

in olio Wb all'anno €) BAT 53 PERTINENTE punti relativial
settore BG

>

volta ogni tre anni.

() Qualora nonsianoapplicabii le tecniche a) ob) della BAT 62,la misurazione della concentrazione di HCI rella fase gassosa d di sopra del bagno d decapaggioé

effettuataalmenouna voltaall'anno.

—~

Per quanto possibile, le misurazioni sono effettuate al livello massimo di emissioni previstoin condizioni di esercizio normali.

Il monitoraggo nonsi applica quando si usa soltanto energia elettrica.

Nel caso di misurazioni continue, siapplicano le norme EN generiche seguenti:EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3e EN14181.
Nel caso di misurazioni continue, siapplica anche EN 13284-2.
Se si dimostra cheilivelli di emissione sono sufficientemente stabilila frequenza del monitoraggio pud essere ridotta, main ogni caso deve awenire almenouna

Il monitoraggo si applica solo se la sostanzain esame neiflussi degi scarichi gassosi & considerata rilevante sulabase dell'inventario citato nella BAT 2.
Il monitoraggio nonsi applica se come combustibile si usa soltantoil gas naturale ose siusa soltantoenergia elettrica.

Monitoraggio

BATs.

equivalente.

La BAT consiste nel monitorare le emissioni nell'acqua almeno alla frequenzaindicata diseguito ein
conformita con le norme EN. Qualora non siano disponibili norme EN, la BAT consiste nell'utilizzare norme
1SO, nome nazionali o altre norme internazionali che assicurinola disponibilita didatidi qualita scientifica

Sostanza/
Parametro

Uno o diversi
trattamenti
specifici

Norma/e

Frequenza
minima del
monitoraggio
1

Monitoraggio
associato a

Stato di
applicazione

Note

Solidi sospesi totali
TS9) ()

Tuttiiprocessi

EN 872

Una voltaalla
settimana (*)

BAT 31

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

Carbonio organico
totale (TOC)
A0

Tuttiiprocessi

EN 1484

Una voltaal mese

BAT 31

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

Domanda chimica d
ossigeno (COD) €) ()

Tuttiiprocessi

Nessuna
disponibile
norma EN

Una voltaal mese

BAT 31

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

Indice degli
idrocarburi (HOI) (°)

Tuttiiprocessi

ENISO 9377-2

Una voltaal mese

BAT 31

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

Boro

Processi in cui si
utilizza il borace

Diverse norme EN
disponibili (ad
esempio
EN-ISO 11885,
EN ISO 17294-2)

Cadmio

Tuttiiprocessi (°)

Metalli/
Metalloid
)

Cromo

Tuttiiprocessi (°)

Diverse norme EN
disponibili (ad
esempio, EN ISO

Ferro

Tuttiiprocessi

11885, EN ISO
15586, EN ISO
17294-2)

Nichel

Tuttiiprocessi (°)

Una voltaal mese

BAT 31

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
l'installazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali
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NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

Una voltaal mese BAT 31

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

Piombo Tuttiiprocessi (°)
Rivestimento in
Stagno continuo con
utilizzo di stagno
Zinco Tuttii processi (°)
Diverse norme EN
disponibili (ad
Mercurio Tuttiiprocessi (°) esempio EN IS0
12846 0 EN ISO
17852)
Decapaggio di .
acciaio altolegato Diverse nome EN
Cromo obpuUre disponibili (ad
o opp esempio EN 150
esavalente passivazione con 10304-3, EN 15O
composti di
23913)
cromo esavalente
Diverse norme EN
disponibili (ad
Fosforo totale (Ptotae) Fosfatazione esempio, EN ISO
®) 6878,EN 1SO
11885, EN ISO
15681-1 € -2)
Decapaggio con
Fluoruri (F-) €) miscele acide EN SO 10304-1
contenentiacido
fluoridrico

Una voltaal mese

NON PERTINENTE

Presso
linstallazione non
sono presenti
scarichi di acque
reflue industriali

S

acque reflue avalle é progettato e attrezzatoin modoadeguato per abbattere gliinquinanti interessati.

=

In caso di scarichi dscontinuiad una frequenzainferiore alla frequenza minima di monitoraggio,il monitoraggio é effettuatouna volta perscarico.
Il monitoraggo si applica soloin caso discarichi direttiin un corpo idrico ricevente.
La frequenza del moritoraggio pud essere ridottaad unavoltaal mese seé dmostrato cheilivelli delle emissioni sono sufficientemente stabili
Sono monitoratila CODo i TOC. E preferibile monitorare il TOC perché non comporta l'uso di composti molto tossici.
Nel caso di scarichi indirettiin un corpo idrico ricevente,la frequenza di monitoraggio pud essere ridottaa unavolta ognitre mesi se l'impianto di trattamento delle

Il monitoraggo si applica solo se lasostanza/il parametro nei flussi degi scarichi gassosi sono consideratirilevarti sulla base dell'inventariocitato nella BAT 2.

Sostanze pericolose

BATo.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Per evitare I'uso di composti dicromo esavalente nella
passivazione, la BAT consiste nell' utilizzare altre soluzioni
contenenti metalli (ad esempio contenenti manganese,

zinco,

fluoruro dititanio, fosfati e/o molibdati) oppure soluzioni di
polimeri organici (ad esempio contenenti poliuretani o

poliesteri).

NON PERTINENTE

Non presente la fase di
passivazione

Applicabilita

L'applicabilita puo essere limitata a causa dispecifiche di prodotto (ad esempio qualita della superficie, verniciabilita,

saldabilita, formabilita, resistenza alla corrosione)
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Efficienza energetica

BAT 10. Per aumentare I'efficienza energetica complessiva dell'impianto, la BAT consiste nell’'usare entrambe le

tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Piano diefficienza
a) energeticae audt
energetici

Nel pianodiefficienza
energetica, nell'ambito del
sistema di gestione ambientale
(cfr. BAT 1), si definisce e si
monitora il consumo specifico
di energia del'attivita/ dei
processi (cfr. BAT 6), stabilendo
indicatori chiave di prestazione
su base annua (ad esempio
MJ/tonnellata di prodotto) e
pianificando gi obiettivi
periodici di miglioramentoe le
relative azioni.

Gli audt energeticisi
effettuano aimeno unavolta
all'anno per garantireil
conseguimento degi obiettivi
del piano di gestione
energetica.

Il piano di efficienza energetica
e gliaudit energetici possono
essere integrati nel piano di
efficienza energetica
complessiva di un'installazone
di maggiori dimensioni (ad
esempio per la produzione del
ferro e dell'acciaio).

Registro del bilancio
energetico

La compilazione, unavolta
all'anno, di un registro del
bilancio energetico che fornisca
una ripartizione del consumo e
della produzione dienergia
(compresa I'esportazione di
energia) pertipo d fonte
energetica (@d esempio energia
elettrica, gas naturale, gas d
processo della siderurgia,
energia rinnovabile, calore
importato e/o
raffreddamento). Cio
comprende:

— la definizione dei limiti
energetici dei processi;

— informazioni sul consumo
energetico in termini d
energia erogata;

— informazioni  sull'energia
esportata dall'impianto;

— informazioni sul flusso di
energia (ad  esempig
diagrammi di Sankey o
bilanci  energetici) che
indichino il modo in cui
I'energia & usata lungotutti
i processi.

Illivellodi dettagliodel pianodi
efficienza energetica, degli
audit energetici e del regstro
del bilancioenergetico
dipendono ingenere dalla
natura, dalle dimensioni e dalla
complessita dellimpianto, cosi
come dalle tipdogie di fonti
energetiche utilizzate.

APPLICATA

Cliindcatori d efficienza
energetica vengono calcolati ed
aggiomatiannualmente
nell'ambito del SGA e diquanto
previsto nel PMC AIA (Indicatori
di prestazione).

Gli audt energetici sono svolti
intemamente alivello d gruppo
prendendo in considerazione
l'impianto pit rappresentativo
(energivoro) tra gli esistenti(i.e.
impianto di riferimento).

Il piano di efficienza erergetica
viene quind esteso agli altri
stabilimenti (tra cui quelloin
parola)

APPLICATA

Il bilancio energetico viene
compilato annualmente
nellambitodel SGA e diquanto
previsto nel PMC AlA (Indicatori
di prestazione).
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Efficienza energetica

BAT 11. Al fine di aumentare I'efficienza energetica del riscaldamento (compresi il riscaldamento e I'essiccamento
dellacarica, nonchéil riscaldamento dei bagni e delle vasche di zincatura), la BAT consiste nell'utilizzare
un’adeguata combinazione delle tecniche descritte di seguito.

Stato di

. Note
applicazione

Tecnica Descrizione Applicabilita

Progettazione e funzionamento

Cid comprende tecniche quali:
— ottimizzadone delle
caratteristiche principali del
forno (ad esempio numero
e tipi di  brudator
ermeticita eisolamento del
fomo con lutilizzo di
materiali refrattariidonei);
— riduzione al minimo delle
perdite di calore derivanti
dall'apertura della porta del
Progettazione forn_o, ad _ gsempio - . . N : .
. utilizando vari segmenti| Applicabile unicamente ainuovi Sara applicata nell'evenienza
a) ottimale del fomo sollevabili, anziché uno, nei | impiantie alle modifiche NON PERTINENTE di modifiche sostanziali
per ‘(Ij ﬂ‘slcalde_m‘ento forni di riscaldo continuo; sostanziali dellimpianto. allimpianto esistente
clacarnca — riduzione al minimo del
numero di strutture d
sostegno  della carica
allinterno del fomo (ad
esempio travi, pattin) e
utilizzo di un isolamento
idoneo perridurre le perdite
di calore derivanti dal
raffreddamento ad acqua
delle strutture di sostegno
nei fomi di riscaldo
continuo.

Cid comprende tecniche quali:
— riscaldamento uniforme
delle pareti cella vasca di
zincatura (ad esempio con
l'utilizzo di bruciatori ad alta
Progettazione velocita o soluzioni | Applicabile unicamente ai nuovi Sara applicata nell'evenienza
b) ottimale dellavasca progettuali atubiradianti); | impiantiealle modifiche NON PERTINENTE di modifiche sostanziali
di zincatura — riduzione al minimo delle| sostanzialidel'impianto. allimpianto esistente
perdite di calore dal forno
con lutilizzo d  pareti
estemne/inteme isolate (ad
esempio rivestimento in
ceramica).

Cid comprende tecniche quali:
riduzione a minimo delle
perdite dicalore dalla vasca di
) zincatura nel rivestimento in
Funzionamento . . . Copertura della vasca con
o] ottimale dellavasca cgntlnu.o difilio nellazvlncatura Generalmente applicabile APPLICATA coperchio isolato durante le
di zincatura d’\sgqntmga, ad es,e"“.”'." con ore di fermo produttivo
l'utilizzo di dispositivi di

copertura isolatiduranteil
funzionamento aregime

minimo.

d) Ottimizzazione della

Cfr.sezione 1.7.1. Generalmente applicabile APPLICATA
combustione

Controllo della temperatura
Cfr.sezione 1.7.1. Generalmente applicabile APPLICATA del fomno tramite
termoregolatore in continuo

Automazione e
controllo del fomo

Cfr. sezione 1.7.1.

Si utilizzail valore calorifico dei
Sistema digestione | gas di processo della siderurgia

f dei gas d processo | e/o del gas ricco di CO

derivante dalla produzione d

ferrocromo.

Applicabile unicamente quando
sono disponibili gas d processo
dellasiderurgia e/o gasricco di NON PERTINENTE
CO derivante dalla produzione
di ferrocromo.

Riferito a processi della
siderurgia

La ricottura discontinuassi
Ricottura effettua infomni che utilizano il | Applicabile unicamente ai nuovi
g discontinua conil 100 % diidrogeno come gas impianti e alle modifiche NON PERTINENTE
100 % diidrogeno | protettivo con maggiore sostanziali dellimpianto.
conduttivita termica.

Riferito a processi della
siderurgia
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Combustionea
ossigeno

Cfr. sezione 1.7.1.

L'applicabilita puo essere
limitata peri fomi che
trasformano acciaio alto
legato.

Lapplicabilita agiimpianti
esistenti pud essere limitata
dallaprogettazone del forno e
dallanecessita d unflusso
minimo di scarichi gassosi.
Non applicabile ai forni
prowisti di bruciatori a tubi
radianti.

NON PERTINENTE

Non viene utilizzata
combustione in cuil'ariae
sostituitaintutto oin parte

con l'ossigeno puro

Combustione
flameless

Cfr. sezione 1.7.1.

L'applicabilita agiimpianti
esistenti puo essere limitata
dalla progettazone del fomo
(ad esempio volume del forno,
spazio per ibruciatori, distanza
tra i bruciatori) e dalla
necessita di modificare il
rivestimento refrattario.
Lapplicabilita puo essere
limitata per i processi in cui si
richiede un rigoroso controllo
dellatemperatura o del profilo
delle temperature (ad esempio
ricristallizzaziore).

Non applicabile ai forni che
funzionano atemperatura
inferiore alla temperatura di
autoaccensione richiesta perla
combustione flameless né ai
fomi prowisti di bruciatoria
tubi radianti.

NON PERTINENTE

Non viene utilizzatala
combustione flameless

Bruciatori ad
j) accensione
intermittente

Lapporto di calore a fomo &
controllato dalla durata di
fiamma dei bruciatori o
dall'awio insequenza dei
singoli bruciatori anziché
dall'adattamento dei flussi
d'aria e di combustibile
necessari allacombustione.

Applicabile
unicamente ai nuovi
impiantiealle
modifiche sostanziali
dell'impianto.

NON PERTINENTE

Sara considerata
nell'evenienza di modifiche
sostanziali allimpianto
esistente

Recupero di calore dagi scarichi gassosi

Preriscaldamento
k) )
dellacarica

La carica é prercaldata
mediante suffiaggio diretto
degli scarichi gassosi caldisu di
essa

Applicabile esclusivamente ai
fomi di riscaldo continuo. Non
applicabile ai forni prowvisti di
bruciatori atubi radianti.

NON PERTINENTE

Il riscaldamento dell'aria
awiene tramite bruciatori
dedicati

Essiccamento dei
1) pezzi da sottoporre
al trattamento

Nella zncatura dscontinua, il
calore degliscarichi gassosi &
utilizato peressiccare i pezz
da sottoporre atrattamento.

Generalmente applicabile.

NON APPLICATA

Non applicata inquantoil
calore degli scarichi gassosi
viene recuperato peril
riscaldamento delle vasche di
pretrattamento, come gia
previsto dallatecrica dicui ala
letteran).

Non & necessario attuare un
adeguamentodella presente
tecnica, in quantoé gia attuata
un‘adeguata combinazione
delle tecniche previste dalla
BAT.

Preriscaldamento
m) dell'aria d
combustione

Cfr. sezione 1.7.1.

Si puo realizzare ad esempio
usando bruciatori rigenerativi o
recuperativi. Occorre cogliere
un punto d equilibriotra
l'ottimizzazone del recupero di
calore dagli scarichi gassosi ela
riduzione a minimo delle
emissioni di NOy.

Lapplicabilita agiimpianti
esistenti pud essere limitata
dallamancanza d spazioper
l'installazione di bruciatori
rigenerativi.

NON APPLICATA

Non applicata inquanto
impiantoesistente e
mancanza di spazo. Si utiliza
aria atemperaturaambierte.

Non & necessario attuare un
adeguamentodella presente
tecnica, in quantoé gia attuata
un'adeguata combinazione
delle tecniche previste dalla
BAT.

Caldaia arecupero
di calore

Il calore proveniente dagli
scarichi gassosi & utilizzato per
generare vapore oacqua calda,
usata poiinaltriprocessi (ad
esempio per riscaldarei bagni
di decapaggo e flussaggio), per
il teleriscaldamento o per
produrre energia elettrica.

Lapplicabilita agiimpianti
esistenti puo essere limitata
dallamancanza d spazioe/odi
una domanda adeguata d
calore o0 acqua calda.

APPLICATA

Il calore proveniente dagli
scarichi gassosi provenienti
dallacamera di combustione

dellavasca di zncatura &

recuperato tramite uno
scambiatore aria-acqua per il
riscaldamento delle vasche di
pretrattamento

Ulteriori tecnichesettoriali volte a migliorare I'efficienza e nergetica sono illustrate alle sezioni 12.1,1.3.1 e14.1 delle preserti

conclusioni sulle BAT.
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Livelli diprestazione ambientale associati alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico di energia per

Tabella 1.1

il riscaldamento della carica nella laminazione a caldo

Uno o diversi
trattament specific s BAT-AEPL Stato di
Prodotti inacciaioalla Unita L Note

. . (MEDIAannua) applicazione
fine del processo di

laminazione
Riscaldo della carica
Coil laminatia caldo 1
(nastri) M]/t 1.200 -1500 (') NON PERTINENTE Processo nonpresente
Lamiere pesanti M] /t 1.400 - 2000 () NON PERTINENTE Processo non presente
Barre e vergelle M/t 600- 1900 () NON PERTINENTE Processo non presente
ILZ\?’ billette, otaie e MJ/t 1.400 — 2200 NON PERTINENTE Processo non presente
Riscaldamento intermedio della carica
Barre, vergelle e tubi M) /& 100- 900 NON PERTINENTE Processo non presente
Post-riscaldamento della carica
Lamiere pesanti M]/t 1.000 — 2000 NON PERTINENTE Processo non presente
Barre e vergelle M/t 1.400 - 3000 () NON PERTINENTE Processo non presente

(*) Nel caso di acciaio alto legato (ad esempio acciaio inossidabile austenitico), il valore pid elevato dell'intervallo BAT-AEPL
puo essere maggiore e raggiungere 2.200 M| /t.

(*) Nel caso di acciaio alto legato (ad esempio acciaio inossidabile austenitico), il valore pid elevato dell'intervallo BAT-AEPL
puo essere maggiore e raggiungere 2.800 MJ/t.

(*) Nel caso di acciaio alto legato (ad esempio acciaio inossidabile austenitico), il valore pid elevato dell'intervallo BAT-AEPL
pud essere maggiore e raggiungere 4.000 M/t

Livello di prestazione ambientale associato alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico di energia

Tabella 1.2

nella ricottura dopola laminazione a freddo

Uno o diversi Unita BAT-AEPL Stato di Not
trattamenti specifici nita (MEDIAannua) applicazione ote
Ricottura dopo la
laminazione a freddo M|/t 600- 1200 (') ¢) NON PERTINENTE | Processo nonpresente

(discontinua e
continua)

(*) Perlaricottura discontinua, il limite inferiore dellintervallo dei BAT-AEPL & raggiungibile nel caso di utilizzo della BAT 11 g).
(%) 11 BAT-AEPL pud essere pili elevato per linee di ricottura continua che richiedano una temperatura di ricotturasuperiore a

800 °C.

Livello di prestazione ambientale associato alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico di energia
per il riscaldamento della carica prima del rivestimento in continuo

Tabella 1.3

Uno o diversi Unita BAT-AEPL Stato di Not
trattamenti specifici fta (MEDIAannua) applicazione ote
Riscaldamento della
carica prima del M|/t 700-1.100 (') NON PERTINENTE Processo nonpresente

rivestimento in
continuo

(*) 1 BAT-AEPL pud essere pili elevato per linee di ricottura continua che richiedano una temperatura di ricotturasuperiore a

800 °C.
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Livello di prestazione ambientale associato alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico di energia

Tabella 14

nella zincatura discontinua

Uno o diversi Unita BAT-AEPL Stato di Not
trattamenti specifici nita (MEDIAannua) applicazione ote
Il Gestore dichiara cheiil
valore medio annuo
Zincatura discontinua kWh/t 300-800 (") () ¢) APPLICATA calcolato sull ultimo

triennio (2021-2023) &
paria 332 KWh/t

(*) llvalorepit elevato dellintervallo BAT-AEPL pud essere maggiore quando si utilizza la centrifuga per rimuovere lo zinco in

eccesso e/o quando la temperatura del bagno dizincatura é superiore a 500 °C.

(*) llvalorepit elevato del BAT-AEPL pud essere maggiore e raggiungere 1.1200 kWh/t per gliimpianti di zincatura discontinua
che operano con una resa di produzione annuale media inferiore a 150 t/m3 divolume della vasca.
(*) Nel caso diimpianti di zincatura discontinua che producono principalmente prodottisottili (ad esempio < 1,5 mm), il valore

pit elevato dellintervallo BAT-AEPL puo essere maggiore e raggiungere 1.000 kWh/t.

Ilmonitoraggio associato € illustrato nella BAT 6.

Uso efficiente dei materiali

BAT 12. Al fine di aumentare I'uso efficiente deimaterialinella sgrassatura e di ridurre la produzione di soluzione di
sgrassatura esaurita, la BAT consiste nell'utilizzare una combinazione delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Evitare o ridurrela necessita d sgrassatura

Uso di carica con
bassa
contaminazione di
olio e grasso

a)

Luso di carica con bassa
contaminazionedi dioe
grasso

prolunga lavita utile della
soluzione di sgrassatura.

L'applicabilita pud essere
limitata senoné possibile
influire sulla quaita della
carica.

APPLICATA

Il Gestore attuauna
sensibilizzazione nei confronti
dellacliertelaperla qualita
della carica

Uso di un fomo a
fiamma diretta

b) nel caso di
rivestimentoin
continuo dilamiere

Lolio sulla superficie della
lamiera é bruciatoin unfomo a
fiamma diretta. Per alcuni
prodotti dielevata qualita o
nel caso dilamiere con elevati
livelli diolioresiduo potrebbe
essere necessario effettuarela
sgrassatura prima
dell'inserimentonel forno.

L'applicabilita pud essere
limitata se i richiede unlivello
molto elevato d puiziadella
superficie e aderenza dello
zinco.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Ottimizzazione della sgrassatura

Tecniche gererali per
Q migliorare l'efficienza
dellasgrassatura

Tali tecniche comprendono:

- il monitoraggio e
I'ottimizzazone della
temperatura e la

concentrazione di agenti
sgrassanti nella soluzione
di sgrassatura;

— il potenziamento
dell'effetto della soluzione
di sgrassatura sulla carica
(ad esempio muovendo la
carica, agitando la
soluzione di sgrassatura o
impiegando uftrasuoni per
creare la cavitazione della
soluzione sulla superficie
da sgrassare).

Generalmente applicabile

APPLICATA

Controllo della temperatura
in continuoe controllo del pH
periodico. La soluzione d
sgrassatura viene
movimentataal'atto
dellimmersione della carica

Riduzione al minimo
del trascinamento
della soluzione di
sgrassatura

d)

Cio comprende tecniche quali:

— lutilizzo d rulli spremitori,
ad esempio nel caso di
sgrassatura continua di
nastri;

— la messa a disposizione d
un tempo sufficiente d
gocciolamento, ad
esempio con il lento
sollevamento dei pezz da
sottoporre a trattamento.

Generalmente applicabile

APPLICATA

Tramite lenta
movimentazione dei pezzi
con carroponte viene messo
a disposizione un tempo
sufficiente al gocciolamento
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e)

Sgrassatura a cascata
inversa

La sgrassatura awiene indue

0 pil bagni successivi, in cuila
carica & spostata dal bagno d

sgrassatura piti contaminato a
quello pit pulito.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Presenza di unasingolavasca
di sgrassaggio

Prolungamento della vita utile dei bagni d sgrassatura

Pulizia e riutilizzo
dellasoluzione di
sgrassatura

Per pulire la soluziore di
sgrassatura in vista del
riutilizzo, si usano separazione
magnetica, separazione
dell'olio (ad esempio
schiumarole, canali d colata d
scarico, stramazzi) micro- o
ultrafiltrazione oancora
trattamento bidogico.

Generalmente applicabile

APPLICATA

Pulizia periodica dei fanghi
depositati sul fondo vasca

Uso efficiente dei materiali

BAT 13.

Al fine di aumentare 'uso efficiente dei materialinel decapaggio e di ridurre la produzione di acido di
decapaggio esaurito quando si riscalda I'acido di decapaggio, la BAT consiste nell'utilizzare una delle

tecniche descritte di seguito, senza utilizzare I'iniezione diretta di vapore.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Riscaldamento degi acidi

Nell'acido di decapaggo siimmergono

scambiatori di calore resistentialla

Presenza di scambiatori di calore

a) mediante scambiatori d corrosione per realizzare il APPLICATA resistenti alla corrosione in v
calore riscaldamento indretto, ad esempio esistentialla corrosione asca
con vapore.
| i com| ion n
Riscaldamento degiacidi tgtas dico I,bu.j od.edpassa o
b) mediante combustione attraverso facido di decapaggo, NON PERTINENTE Sistema non presente

sommersa

emettendo energia tramite
trasferimento direttodel calore.

Uso efficiente dei materiali

BAT 14. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimaterialinel decapaggio e di ridurre la produzione di acidi di
decapaggio esauriti, |la BAT consiste nell'utilizzare un'adeguata combinazione delle tecniche descritte di

seguito.
Tecnica Descrizione Applicabilita St::xto f‘l Note
applicazione
Evitare o ridurre la necessita d decapaggo
Cio comprende tecniche quali:
— raffreddamento
dell'acciaio laminato a
caldo con la massima
Riduzione al minimo rapiq\té possibilg, in Limitazione dei tempi di
a) de\lg corrosione funzione delle specifiche d|  Generalmente applicabile APPLICATA stoccaggio della carica
dell'acciaio prodotto;
— stoccaggio della carica in
aree coperte;
— limitazone dei tempi d
stoccaggio della carica.
Non applicata inquanto
ridondante vista la presenza
Cid comprende tecniche quali: | Lapplicabilita agiimpianti di trattamenti chimici
— granigliatura; esistenti pud essere limitata
b) (Pre)degcagliatura - pieggtura; dalla r‘nan.Cénza d spazio. NON APPLICATA Non & necessario attuare un
meccanica — sabbiatura; L'applicabilita pud essere adeguamentodella presente
~ spazzolatura; limitataa causa d specifiche d tecnica, in quanto & gia attuata
— stiramento e spianatura. prodotto. un'adeguata combinazione
delle tecniche previste dalla
BAT.
Uso di una sduzione acquosa
di solfato d sodio (Na,SO,)
peril pretrattamento
dell'acciaioaltolegato primadi | Applicabile esclusivamente alla ) )
Predecapaggio effettuare il decapaggo con laminaziore afreddo. Applicabile esdusivamente alla
Q elettroliticodi acciaio | acidi misti, per accelerare e P icability adii i NON PERTINENTE laminaziore  freddo, non
101 mist, peracce Lapplicabilita agiimpianti presente nel ciclo produttivo
altolegato migliorare la rimozione delle esistenti pud essere limitata dell'installazione

scaglie diossido superficiali. Le
acque reflue contenenti cromo
esavalente sono trattate

utilizando la tecnica BAT 31 f).

dallamancanza d spazio.
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Ottimizzazione del decapaggio

Risciacquo dopo la
d) sgrassatura
con alcali

Il trascinamento della
soluzione disgrassatura con
alcalial bagno d decapaggo si
riduce risciacquando la carica
dopo la sgrassatura.

L'applicabilita agiimpianti
esistentipud essere limitata
dallamancanza d spazio.

NON APPLICATA

Consideratalamancanza d
spazio, viene wtilizzato o
sgrassante semi-alcalino che
non necessita d risciacquo
(come da indicadone del
fomitore)

Non & necessario attuare un
adeguamentodella presente
tecnica, in quantoé gia attuata
un'adeguata combinazione
delle tecniche previste dala
BAT.

Tecniche generali per
e) migliorare l'efficienza
del decapaggo

Tali tecniche comprendono:

— ottimizzazone della
temperatura didecapaggo
per aumentare al massimo
i tassi d decapaggio e
ridurre
contemporaneamente  al
minimo le emissioni d
acidi;

— ottimizzazone della
composizione del bagno di
decapaggio (ad esempio le
concentrazioni di acido e
ferro);

— ottimizzadone del tempo
di decapaggio per evitare il
decapaggio eccessivo;

— prevenzione di
cambiamenti drastici della
composizione del bagno di
decapaggio grazie a un
frequente rabbocco con
acido di riserva.

Generalmente applicabile

APPLICATA

Tramite monitoraggio
periodico degli elementi che
possono influire
sull'efficienza deibagni

Pulizia del bagno di
decapaggio e

Per rimuovere le particelle
dall'acido d decapaggo si
utiliza un circuitodi puliza, ad
esempio con filtrazone,

Non applicabile sesiimpiegail
decapaggio a cascata (oditipo

Non applicabilein quanto

0 riutilizzo degli acid seguito dallarigenerazione analogo), che daluogoa livelli NON APPLICABILE presenza d} quesn adid
liberi degliacidiliberi tramite assai modesti di acidiliberi. liberi
scambio ionico, ad esempio
utilizzando resine.
Decapaggio acascatainversa
Il decapaggio awiere indue o non presente.
il bagni successivi, in cuila s
g Pecapagg\o acascata Earica § §plostata dal bagr?o tgigfélrfsibgtgaeasilreml?r‘vfi?:ta NON APPLICATA Adeguameqto‘\mpiant\stlcg .
inversa con la minima concentrazione ) non necessario, in quanto & gia
S dallamancanza d spazio. 3
di acidia quellocon la attuata un'adeguata
concentrazione massima. combinazione delle tecniche
previste dalla BAT
Cid comprende tecniche quali:
— lutilizzo d rulli spremitori,
ad esempio nel caso di
decapaggio continuo di
| . nastri; Tramite lenta
Riduzione al minimo - . . . .
del trascinamento — la messa a dsposizione d movimentazione dei pezzi
h) dellacido di un tempo sufficiente d Generalmente applicabile APPLICATA con carroponte viene messo
decapaggio gocciolamento, ad a disposizione un tempo
esempio con il lernto sufficiente al gocciolamento
sollevamento dei pezz da
sottoporre a trattamento;
— lutilizzo di cal d Al
vibranti.
Cid comprende tecniche quali:
— iniezione dellacido d
Decapaggio a decapaggio ad alta L’applicabili?é agiimpianti Non applicabile per
i) turbolenza pressione tramite ugelli; esistentipuo essere Iim_'rtata NON APPLICATABILE mancanza d_i spazo daadibire
— agitazione dell'acido d| dallamancanza d spazio. allinstallazione delle turbine
decapaggio con limpiego
di unaturbinaimmersa.
cli |‘nb|t.0r|'d| ‘CbCa;‘Jagglosono Non applicabileall'acciaio ato
. o agg\untlavllaudo di legato.
) Ut\lIZZOdI‘\nIbI'[On di decapagglq perprotegggrele Uapplicabilits pud essere APPLICATA
decapaggio parti me.talhcamente pulrt.e limitata a causa d specifiche d
della carica dal decapaggio
prodotto.
eccessivo.
Il decapaggo si effettua con
una bassa concentrazione di
Decapaggio attivato | acido cloridrico (circa 4-6 %-in
K nel decapaggo con peso) e un'elevata Generalmente applicabile APPLICATA

acido cloridrico

concentrazione diferro (circa
120-180 g/l)atemperature di
20-25°C.
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Livello di prestazione ambientale associato alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico diacido di decapaggio

Tabella 1.5

nella zincatura discontinua

. . . R BAT-AEPL Stato di
Acido di decapaggio Unita (MEDIAsU 3 anni) applicazione Note
Il Gestore dichiara cheiil
Acido cloridrico, 1 vanrg m_edio c_alco!ato
289 Inpeso Kg/t 13-30() APPLICATA sull'ultimo triennio
(2021-2023)
éparia14;3 Kg/t

(*) il valore piti elevato dellintervallo BAT-AEPL pud essere maggiore e raggiungere 50 kg/t sesisottopongono a zincatura
P p g8l gglung g pongo
soprattutto pezzi con elevata superficiespecifica (ad esempio prodotti sottili< 1,5 mm, tubicon spessore della parete

< 3 mm)oppure quando si effettua il rifacimento della zincatura.

Ilmonitoraggio associato e illustrato nella BAT 6.

Uso efficiente dei materiali

BAT 15. Al fine di aumentare I'uso efficiente deimaterialinel flussaggio eridurre la quantita di soluzione di
flussaggio esaurita avviataa smaltimento, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecnichea), b) e c), in
combinazione con la tecnica d), oppure in combinazione con la tecnica e) descritte di seguito.

. . S Stato di
Tecnica Descrizione Applicabilita - Note
applicazione
Risciacauo dei pezzi Nella zncatura dscontinuail
g P trascinamento del ferro nella | Lapplicabilita agiimpiant
da sottoporre a ) . A RSN L
a) tratt rto dopoil soluzione di flussaggio si esistenti puo essere limitata APPLICATA
rattamento dopol riduce risciacquando i pezzi dallamancanza d spazio.
decapaggio . .
dopo il decapaggio.
La composizione chimica della
soluzione diflussaggio &
monitoratae adattata d
Ottimizzazione frequente. Monit . indcinale
b) dell'operazione di La quantita utilizata diagente Generalmente applicabile APPLICATA onitoragglo quindcina
. s N tramite laboratoriointemo
flussaggio di flussaggio éridotta al livello
minimo richiesto per
soddisfare le specifiche di
prodotto.
Il trascinamento della
Riduzione alminimo | soluzione di flussaggio &
q del traSC|n§mem.o ndottg ?l minimo mettendoa Generalmente applicabile APPLICATA
della soluzione di disposizione untempo
flussaggio sufficiente peril
gocciolamento.
Il flussaggio ricco diferro
< viene inviatoe recuperato da
Il ferro & rimosso dalla fomitori estemni
soluzione diflussaggio con una omitort estemi
delle tecniche seguenti: s . ) ’ .
‘app!
Rimozione delferro e | — ossidazione elettrolitica; Lavpp |ca.b|!|t§ agiimpiant App!lcatg mvartemauva la
utilizzo del dazi tramit esistentidi 2ncatura tecnica dicui alaletterae)
d) Q:MIZI‘Z;:e Zia - ossl ézmne ramite ana of giscontinua puoessere NON APPLICATA
flussaggio HZO?B. o limitata dalla mancanza di Non & necessario attuare un
g8 5 Sch‘ 10 |9n|coadf | spazio. adeguamentodella presente
olpo. @ r\r;]oﬂzwone > fero, fa tecnica, in quantoé gia attuata
soluzione diflussaggio € un'adeguata combinazione
riutilizzata. ) .
delle tecniche previste dala
BAT.
\uzi ;
Recupero di sali dalla La so .uzu?nevt‘i flussaggio
luzione di esaurita e utlizzata per Lapplicabilita pud essere
50 N . recuperare i saliivicontenuti e | © pplice p
e) flussaggio esaurita - ) ridottain funzione APPLICATA
) . produrre agenti diflussaggio. o X
per la produzione di Tal d t N dell'esistenza di un mercato.
agentidi flussaggio ale procedimento puo
awenire inloco o all'estermno.
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Uso efficiente dei materiali

BAT 16. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimateriali dell'immersione a caldo nel rivestimento di fili e nella
zincatura discontinua, e di ridurre la produzione di rifiuti, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche
descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Riduzione della produzione

2 di scorie di fondo

La produzione di scorie d fondo &
ridotta, ad esempio con unadeguato
risciacquo dopo il decapaggio,
rimuovendo il ferro dalla soluzone d
flussaggio (cfr. BAT 15 d)], utilizzando
agentidi flussaggio con lieve effettodi
decapaggio edevitando il
surriscaldamento locale nella vasca d
zincatura.

APPLICATA

Prevenzione, raccolta e
riutilizzo di proiezioni e
schizzi di zinconella
zincatura discontinua

b)

La produzione di proiezioni e schizzi di
zinco dalla vasca dizincatura é ridotta
diminuendoil pii possibileil
trascinamento della soluzione di
flussaggio [cfr. BAT 26 b)]. Le proiezioni
e glischizzi dizinco dallavasca sono
raccolti e riutilizzati. L'area circostante
la vasca @ mantenuta puita per ridurre
la contaminazione di proiezioni e schizzi.

APPLICATA

Presenza di untempo d

sgocciolamento dopol'immersione

nellavasca di flussaggio

Riduzione della produzione

[ ) R
) di ceneri d zinco

La formazione di ceneri di znco, ossia
l'ossidazione dello Znco sulla superficie
del bagno, si riduce adesempio
mediante:

— sufficiente essiccamento dei pezzi
da sottoporre al trattamento/ dei fili
prima dell'immersione;

— prevenzione di perturbazioni inutili
del bagno durante la produzione,
anche durante la schiumatura;

— riduzione della superficie del bagno
che & a contatto con larig
utilizando una copertura refrattaria
flottante, rellimmersione a caldo
continua difili.

APPLICATA

Uso efficiente dei materiali

BAT 17. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimateriali e ridurre la quantita di rifiuti avviata a smaltimento
proveniente dalla fosfatazione e dalla passivazione la BAT consiste nell'utilizzare la tecnicaa) e una delle
tecnicheb) o c) descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Prolungamento della vita utile dei bagni

d trattamento

Pulizia e riutilizzo della
soluzione perla
fosfatazione o la

passivazione

a)

Allo scopo di pulire la soluzione perla
fosfatazione o la passivazione si utilizza
un circuito di puliza, adesempio con
filtrazione.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Ottimizzazione del trattamento

Uso di rulliapplicatori peri

b) )
nastri

Per applicare unostrato di passivazione
o contenente fosfati sulla superficie dei
nastri si utilizzano rulli applicatori. Intal
modo & possibile controllare con
maggior precisione lo spessore dello
strato e quindi ridurreil consumo di
sostanze chimiche.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Riduzione al minimo del
Q trascinamento della
soluzione chimica

Il trascinamento della soluzione chimica
@ ridotto al minimo, ad esempio
facendo passare i nastriattraverso rulli
spremitori oppure mettendo a
disposizione untempo sufficiente per il
gocciolamento dei pezz da sottoporre a
trattamento.

NON PERTINENTE

Processo non presente
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Uso efficiente dei materiali

BAT 18. Al fine di ridurre la quantita di acido di decapaggio avviato a smaltimento, la BAT consiste nel recuperare gli
acidi didecapaggio esauriti (acido cloridrico, acido solforico e acidimisti). La neutralizzazione degli acidi di
decapaggio esauriti o I'uso di acidi di decapaggio esauriti per la separazione dell’'emulsione non costituisce

una BAT.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Descrizione

Le tecniche per recuperare inloco o allesterno I'acido di decapaggio esaurito comprendono:

i) larrostimento a spruzzo oppure l'uso di reattori a letto
fluido peril recupero dell'acido cloridrico;

APPLICATA

Al fine diridurre la quantita d acido
di decapaggo awiatoa
smaltimento,il Cestore non
attuandoil recupero presso
l'installazione, seleziona per quarto
ragionevolmente possibile, fornitori
in grado direcuperare l'acido
cloridrico che utilizzanola tecnica
descritta o una tecnica equivalente
in termini di efficienza.

i) la cristallizzazione del solfato ferrico per il recupero
dellacido solforico;

NON PERTINENTE

Non pertinente, in quantol'acido
solforico non & presente nel ciclo
produttivo

iii) I'arrostimento a spruzzo, 'evaporazione, lo scambio ionico
o ladialisi a diffusione peril recupero degli acidi misti;

NON PERTINENTE

Non pertinente, in quantonon &
presente nel ciclo produttivo una
miscela diacidi solforico e cloridrico

iv)l'uso dellacido di decapaggio esaurito come materia
prima secondaria (ad esempio per la produzione di
cloruro ferrico o pigmenti).

APPLICATA

Al fine diridurre la quantita d acido
di decapaggo awiatoa
smaltimento,il Cestore non
attuandoil recupero presso
l'installazione, seleziona per quarto
ragionevolmente possibile, fornitori
in grado direcuperare I'acido come
descritto dalla tecnica.

Applicabilita

Nella zincatura discontinua, se I'uso di acido di decapaggio esaurito come materia prima secondaria € limitato
dallinesistenzadi un mercato, sipud effettuare in via eccezionale la neutralizzazione dellacido didecapaggio esaurito.
Ulteriori tecnichesettoriali volte a migliorare 'uso efficiente dei materialisono illustrate alle sezioni 12.2,132,142,151 €

1.6.1 delle presenticonclusioni sulle BAT
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Consumo diacqua e produzione diacque reflue

BAT 19. Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, migliorare la riciclabilita dell'acqua e ridurreil volume delle
acque reflue prodotte, la BAT consiste nell'utilizzare entrambe le tecniche a) e b), nonché un'adeguata

combinazione delle tecniche da c)ad h) descritte di seguito.

Stato di
Tecnica Descrizione Applicabilita e Note
applicazione
L'azienda & conscia del proprio
bilancioidrico, contemplato
nell'applicazione del SGA. Non &
Il piano di gestiore delle acque rvltengta n.ecessar\a
e gli audit idrici fanno parte del I'applicazione della BAT19a) nel
. . . . caso di speciein quanto:
sistema di gestione ambientale
(cfr. BAT 1) e comprendono: —_—
di g fl - lutilizzo d acqua nel processo
- b:laagr:?ir:m‘ dli ussn?assea produttivo & trascurabile e
dellimpiarto; limitato arabbocchi alle vasche
i X d’_ piettivi | di trattamento / lavaggioe
- nlwsassélrioanz ef%cwgnlzztit:jt:cal‘n all'adduzione allo scrubber ad
' umido.
— attuaziore di tecniche di
ottimizadane ~ dell'acqua - per il rabbocco della vasca di
fjco;trol\o del .ct.)r;sum.o Hglgtei!gglﬁlztﬁllgs:lgéy;odl decapaggio vengonousate le
Piano di gestione deH’acqua, indi .dnac.agglo gudit\dnci dipenjeré in acque presentientro la vasca di
) ell'acqua, individwazione e ;
a) delle a?zﬁzeaudrt fiparazione ddle perdite). | generale calla natura, dalla APPLICATA lavaggio.
Gli audtidrici sieffettuano dimensione edalla complessita . )

, - - l'acqua utilizzata nel processo
a\meng ur.;avoltaa\l.anno per | dellimpianto. di abbattimerto ad umido delle
gar&;ptl';e ! cgr:jsee‘gmmer;o emissioni convogliate dal

egt! ° e(i‘l\lll pano reparto di pretrattamento viene
ﬁepsiaIZZZi gestiaocrluzlelle acque periodicamente utilizzata peril
- rabbocco delle vasche di
e gliaudit idrici possono essere
X X : decapaggio.
integrati nel piano complessivo
di ~gest|c_)re ddlelacque dun - non sono presenti scarichi
p\u;Ttpl»loc(or;]p esso‘ | industriali di reflui produttivi.
produttivo (ad esempio perla
produzione delferro e . A
dellacciaio) - nelle attuali condizoni
ellacciaio). impiantigiche nonrisulta
vantaggioso i riciclaggio dei
bagni esausti che vengono
gestiti come rifiuti liquidi.
Ogni flusso diacque (ad .

A - Le acque di dlavamento
esempio acque d dl!avamento superficiale (.. acque
superficiali, acque di processo, )
acque reflue lcaline o acide meteoriche), raccolta entro un
soluzione di sgrassatura ' sistema fognario dedcato,

RN s vengono adeguatamente
esaurita) e raccolto L'applicabilita agiimpianti gestite procedendo ala
b) Segregazilone dei separatamente, qua ba‘se d‘el esistenti puo e;serel\mtata APPLICATA segregazione edal trattamento
flussi di acque tenore insostanzeinquinantie | dallaconfigurazione del delle acaue diprima Hoggia
delle tecniche ditrattamento sistema diraccolta delle acque. 9 P poggia.
richieste. | flussi d acque reflue . .
che 5| Dossono ricidlare senza Gli scarichi assimilati ai civili
trattar:ento sano segregai chi vengono recapitatiin pubblica
flussi di acque reflue che izggarat:ara tramite rete
richiedono un trattamento. P :
La contaminazione delle acque
di processo derivante da
perdite diolio e lubrificanti &
ridotta a minimo medante
o X tecniche quali:
Riduzione al minimo cusdnetti e guamidoni de Per escludere la
della contaminazone | ~ . . ) A contaminazione delle acque di
o] . . cuscinetti a tenuta dolio Generalmente applicabile APPLICATA >8¢q
da idrocarburi delle peri ciindi: processo vengono utilizzate
acque di processo . . . ompe a secco.
q P — indicatori d perdite; pomp
— ispezioni  periodiche e
manutenzione preventiva d
cilindri, tubature e
guamizioni della pompa.
L'acqua utilizzata rel processo
di abbattimento adumido delle
o . emissioni convogliate dal
I flussi diacqua (ad esempio reparto di pretra%tamerto viere
acque di processo, effluenti Il grado d riutilizzoe/o ariodicamente utiizzata peril
derivanti dalavaggo aumidoo | riciclaggio dell'acqua & limitato fabbocco delle vasche di P
Riutilizz ni diraffr men n | bilancioidri l'impian
a9 utilizzoe/o bagni diraffreddamento) sono | dal bilancioidrico del'impianto, APPLICATA decapaggio.

riciclaggio dell'acqua

riutilizzati e/ oriciclati in circuiti
chiusi o semichiusi, se
necessario dopo il trattamento
(cfr. BAT 30 e BAT 31).

dal tenore diimpuritae/odalle
caratteristiche dei flussi d
acqua.

Peril rabbocco della vasca di
decapaggio vengonoinoltre
normalmente usate le acque
presenti entro lavasca di
lavaggio.
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Risciacqui a cascata

Il risciacquo awieneindue o
piti bagni successivi, in cuila

Lapplicabilita agiimpianti

Impianto esistente configurato
con una solavasca di
risciacquo.

e) inversa carica € spostatadalbagno d | esistentipu0 esserelimitata NON APPLICATA
risciacquo piti contaminatoa dallamancanza d spazio. L'applicabilita agiimpianti
quello pits pulito. esistenti & comunque limitata
dallamancanza d spazio.
Lacqua proveniente dal
risciacquo dopo il decapaggioo
la sgrassatura ériciclatao
riutilizzata, se necessario dopo B A "
- . - . R - L'acqua di risciacquo (vasca di
Riciclaggio o riutilizzo | il trattamento, neibagni di lavaggio) viene periodicamente
f) dell'acqua di processo precedenti come Generalmente applicabile APPLICATA

risciacquo

acqua di compensazione, acqua
di risciacquo o, se la
concentrazione diacidi &
sufficientemente elevata, per il
recupero degli acid.

riutilizzata per il rabbocco delle
vasche di decapaggo

Trattamerto e
riutilizzodiacque di
g processo contenenti

olio e scaglinella
laminazione a caldo

Le acque reflue contenentiolio
e scaglie provenienti da attivita
di laminazione a caldo sono
trattate separatamente
impiegando dverse fasi di
puliziatra cuifosse di
decantazione scaglia, serbatoi
di sedimentazione, cicloni e
filtrazione per separare olio e
scaglie. Gran parte dell'acqua
trattata ériutilizzata nel
processo.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

Descagliaturaad

acqua nebulizzata

h) awiata da sensori

nellalaminazione a
caldo

| sensori e l'automazione sono
utilizati per determinare la
posizione della carica e
adeguare il volume del'acqua
di descagliatura che passa
attraverso il nebulizzato.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

Livelli diprestazione ambientale associati alle BAT (BAT-AE

Tabella 1.6

PL) per il consumo specificodi acqua

s BAT-AEPL Stato di
Settore Unita L Note
(MEDIAannua) applicazione
Laminazione a caldo m’/t 0,5-5 NON PERTINENTE Processo non presente
Laminazione a freddo m’/t 0,5- 10 NON PERTINENTE Processo non presente
Trafilatura m3/t 0,5-5 NON PERTINENTE Processo non presente
Rivestimenta in m3/t 0,5-5 NON PERTINENTE Processo non presente

continuo

Ilmonitoraggio associato & illustrato nella BAT 6.

Emissioni nell'aria prodotte dal riscaldamento

BAT 20. Al fine di prevenire o ridurre le emissioni di polveri nell'aria provenienti dal riscaldamento, la BAT consiste
nell'utilizzare elettricita generata da fonti energetiche non fossilioppure la tecnica a), in combinazione con

la tecnica b) descritta di seguito.

Tecnica Descrizione Applicabilita St?to_d' Note
applicazione
| combustibili abasso tenore d
polveri e ceneri comprendono
Uso di combustibili a | ad esempioil gas naturale, il
a) basso tenore di gas di petrolioliquefatto, il gas Generalmente applicabile APPLICATA Utilizzodi gas naturale

polveri e ceneri

di altoforno depolveratoe il gas
di convertitore a ossigeno
depolverato.
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Limitazione del
b) trascinamento di
polveri

Il trascinamerto di polveri &
limitato ad esempio:

nella misura in cui da
praticamente possibile,
utilizando carica pulita o
pulendo la carica da scaglie
libere e polveri prima di
introdurla nel forno;

riducendo al minimo la
polvere generata da danni
al rivestimento refrattaria

La prescrizione di evitareil
contatto drettodelle fiamme
con la carica non & applicabile
nel caso difomi a fiamma

APPLICATA

Il rivestimento refrattarionon
€ a contattodirettocon le
fiamme.

La carica non éa contatto

ire .
diretta diretto conle fiamme

evitando ad esempio |l
contatto  dretto  delle
fiamme con il rivestimento
refrattario, applicando uno
strato di ceramica sul
rivestimento refrattario;
evitando il contatto diretto
delle fiamme conla carica.

Tabella 1.7
Livelli di emissioneassociati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell’aria di polveri provenienti dal
riscaldamento della carica

BAT-AEL-(l) Stato di
Parametro Settore Unita (MEDIA giomaliera o o Note
media del periododi app||caz|one

campionamento)
Laminazione a <2-10 NON Processo non
caldo PERTINENTE presente
Laminazione a 51 NON Processo non
freddo <2-10 PERTINENTE presente

Polveri mg/Nm®

Trafilat ’-10 NON Processo non
raflatura <2- PERTINENTE presente
Rivestimento in 51 NON Processo non
continuo <2-10 PERTINENTE presente

(") 1| BAT-AEL non si applica quando il flusso di massa delle polveri & inferiore a 100 g/ora.

Ilmonitoraggio associato e illustrato nella BAT 7.

Emissioni nell'aria prodotte dal riscaldamento

BAT 21. Al fine di prevenire o ridurre le emissioni di SO nell'aria provenientidal riscaldamento, la BAT consiste
nell'utilizzare elettricita prodotta da fonti energetiche non fossili oppure un combustibile, o una
combinazione di combustibili, a basso tenore di zolfo.

Descrizione
| combustibili a basso tenore dizolfo comprendono ad esenpio il gas naturale, il gas di petrolio liquefatto, il gas dialtoforno,
il gas di corvertitore a ossigeno el gas ricco di CO derivantedalla produzione di ferrocromo.

Tabella 1.8
Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di SO, convogliate nell’aria provenienti dal
riscaldamento della carica

BAT-AEL () .
Parametro Settore Unita (MEDIA giomaliera o Stato di Note
media del periodo di applicazione
campionamento)
NON Processo non
Laminazi Id 50-200 (') ¢
minazione acaldo 06 PERTINENTE oresente
SO. — mg/Nm®
minazione afreddo,
trafilatura, rivestimento in 20— 100 (1) NON Processo ron
continuo di lamiere PERTINENTE presente

(*) 11 BAT-AEL nonsi applica a impianti che utilizzano gas naturale al 100 % o riscaldamento elettrico al 100 %.
(*) llvalorepit elevato dellintervallo BAT-AEL pud essere maggiore e raggiungere 300 mg/Nm3 sesi utilizza una
percentualeelevatadi gas da forno a coke (>50% dell'apporto di energia)

Ilmonitoraggio associato e illustrato nella BAT 7.
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Emissioni nell’aria prodotte dal riscaldamento

BAT 22. Al fine di prevenire o ridurre le emissioni di NOX nell’aria provenienti dal riscaldamento, limitando al
tempo stesso le emissioni di CO e le emissioni di NH; prodotte dall'impiego di SNCR e/o SCR, la BAT
consiste nell'utilizzare energia elettrica generata da fontinonfossilio un'adeguata combinazione delle

tecniche descritte di seguito.

Tecnica Descrizione Applicabilita St?to_d' Note
applicazione
Riduzione della produzione di emissioni
Utilizzodi un Combustibili abasso
combustibile odi una | potenziale diformazione di
a) Egggbn;izi)ﬂ?ecod': ’n\g)u(,rsl(l,eilszgnsﬂf:ilegt?oslio Generalmente applicabile APPLICATA Utilizzodi gas naturale
basso potenziale di liquefatto,il gas dialtofomo eil
formazione di NOx gas di convertitore a ossigeno.
b) Automazione e Cfr.sezione 1.7.2. Generalmente applicabile APPLICATA
controllo del fomo
Cfr.sezione 1.7.2.
0 Otmzza;ione cella Gene.ralmvente utilizzatain Generalmente applicabile APPLICATA
combustione combinazione con altre
tecniche.
Impianto esistente. Verra
valutata l'applicazione in caso
di sostituzione dei bruciatori
L'applicabilita puo essere esistenti
Bruciatori a basse . limitata negliimpianti esisterti
L) emissioni di NOx Cfr. sezione 1.7.2. a motivo dgvincoﬁi di NON APPLICATA Adeguamento alatecnicanon
progettazione e/ooperativi. & necessaria nellimmediato, in
quanto e gia presente una
adeguata combinazione delle
tecniche descritte dalla BAT
Ricircolazione (esterna)di parte
degli scarichi gassosi nella
camera di combustione per
sostituire parte dell'aria fresca
di combustione, con il duplice
effetto di ridurre la
temperatura e limitare la
o) | Ridircolazione degl Z:ﬁ:)ts‘stiadglzg;?jen\:’azmo :izsgr?:bl‘ulgaeas%:rlenl?rl:;:ta NON APPLICATA Tecnicamente non adeguabile,
scarichi gassosi L _ ' P X in quantolospazio e limitato.
limitando intal modola dallamancanza d spazio.
produzione di NOx. Questa
tecnica consiste nel
convogliare gli scarichi gassosi
provenienti dal fomo nella
fiamma alfine diridurre il
contenuto diossigenoe quind
la temperatura difiamma.
La limitazione della
temperatura di
preriscaldamento dell'aria
Limitazione della produce un‘ calo della ... | Potrebbe non essere Presenza di un
temperatura di cgncentrazmne del\e‘em\sswonl applicabile in caso di forni termoregolatore che
f preriscaldamento di NOx. _Occo_rre cogliere un prowisti di bruciatoria tubi APPLICATA garantisce il mantenimento
. punto diequilibrio tra - - o
dell'aria - . | radianti. del miglior punto d'equilibrio
l'ottimizzazone del recupero di
calore dagliscarichi gassosi ela
riduzione a minimo delle
emissioni di NOy.
L'applicabilita agiimpianti
esistenti puo essere limitata
dalla progettazone del foro
(ad esempio volume del formo,
spazio per ibruciatori, distanza
tra i bruciatori) e dalla
necessita di modificare il
rivestimento refrattario.
L'applicabilita puo essere
. limitata peri processi in cui si
Combustione . . . .
g flameless Cfr.sezione 1.7.2. richiede un rigoroso controllo NON PERTINENTE Sistema non presente

dellatemperatura o del profilo
delle temperature (ad esempio
ricristallizzazione).

Non applicabile ai forni che
funzionano atemperatura
inferiore alla temperatura di
autoaccensione richiega perla
combustione flameless né ai
fomi prowisti di bruciatoria
tubi radianti.
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Combustione d

h) Cfr.sezione 1.7.2.

ossigeno

L'applicabilita puo essere
limitata peri fomi che
trasformano acciaio alto
legato. Lapplicabilita agi
impianti esistenti puo essere
limitata dalla progettazione del
fomo e dallanecessitadi un
flusso minimo di scarichi
gassosi.

Non applicabile ai forni
prowisti di bruciatori a tubi
radianti.

NON PERTINENTE

Sistema non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

Riduzione catalitica

i) Cfr. sezione 1.7.2.

selettiva (SCR)

Lapplicabilita agiimpianti
esistenti puo essere limitata
dallamancanza d spazio.
L'applicabilita puo essere
limitata rella ricottura
discontinua a causa del variare
delle temperature duranteil
ciclo di ricottura.

NON PERTINENTE

Sistema non presente

Riduzione non

i Cfr. sezione 1.7.2.

catalitica (SNCR)

Lapplicabilita agiimpianti
esistenti pud essere limitata
dallafinestra ottimale di
temperature e dal tempo di
permanenza necessario ala
reazione.

L'applicabilita puo essere
limitata rella ricottura
discontinua a causa del variare
delle temperature durante il
ciclo di ricottura.

NON PERTINENTE

Sistema non presente

Ottimizzazione della
progettazionee del
k) )
funzionamento della
SNCR/SCR

Cfr. sezione 1.7.2.

Applicabile soloin caso di
ricorso alla SNCR/SCR per
ridurre le emissioni di NOx

NON PERTINENTE

Sistema non presente

Tabella 1.9

Livelli di enissioneassociati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni di NOx convogliate nell’aria e livelli di emissione
indicativi per le emissioni di CO convogliate nell'aria, provenienti dal riscaldamento della carica nella laminazione

a caldo
BAI-AEL LIvello Inaicativo
di emissioni
Parametro Tipo di Lavorazione Unita (MEDIA giornaliera | (MEDIA giomaliera Stato di Note
combustibile specifica o media del o media del applicazione
periodo di periodo di
campionamento) | campionamento)
Impiantinuovi:
Riscaldo mg/Nm? 80-200 NON Processo non
s Impianti esistenti: PERTINENTE presente
100-350
100 % digas Riscaldamento /Nm? 100-250 NON Processo non
naturale intermedio mg/Nm a PERTINENTE presente
Nessun livello
NOx indicativo
Post- 3 NON Processo non
riscaldamento mg/Nm 100-200 PERTINENTE presente
Riscaldamento
. TR I . 3 1 NON Processo non
Altri combustibili \n;:Cr;nlzglrg,e;:]:(s)t- mg/Nm 100-350 (') PERTINENTE presente
NON Processo non
Riscald Nm’ -
iscaldo mg/Nm 10-50 PERTINENTE presente
100 % digas Riscaldamento ma/Nm? 10-100 NON Processo non
naturale intermedio g PERTINENTE presente
co Nessuna BAT-AEL
Post- me/Nm’? 10-100 NON Processo non
riscaldamento s PERTINENTE presente
Riscaldamento NON Processo non
) o | : 3
Altri combustibili mrtécr;zgﬁ,e;;ct)(s)t- mg/Nm 10-50 PERTINENTE presente

(*) Il valore pits elevato dellintervallo BAT-AEL pud essere maggjore e raggungere 550 mg/Nm? se si utilizza ura percentuale elevata d gas da fomo a coke o d gas
ricco di CO derivante dalla produzione di ferrocromo (> 50 % dell'apporto di energia)
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Tabella 1.10
Livelli di enissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di NOx convogliate nell’aria e livelli di emissione
indicativi per le emissioni di CO convogliate nell'aria provenienti dal riscaldamento della caricanella laminazione

a freddo
BAT-AEL Livello indicativo di
emissioni Stato di
Parametro Tipo di combustibile Unita (MEDIA giomaliera o | (MEDIA giomaliera o licazi Note
media del periododi [ media del periododi applicazione
campionamento) campionamento)
i 3 Processo non
100 % digas naturale mg/Nm 100-250 (1) NON PERTINENTE presente
NOy Nessun I\ye\lo
indicativo
Altri combustibili mg/Nm’ 100-300 (2) NON PERTINENTE Processo non
presente
100 % di gas naturale mg/Nm® Nessuna BAT-AEL 10-50 NON PERTINENTE Processo non
presente
co
Altri combustibili mg/Nm® Nessuna BAT-AEL 10-100 NON PERTINENTE pr;fee:esstzon

(*) Il valore pit elevato dell'intervallo BAT-AEL pud essere maggore e raggungere 300 mg/Nm?’ nella ricottura continua.

(%) Il valore pii elevato dellintervallo BAT-AEL pud essere maggore e raggiungere 550mg/Nm’ se si utilizza ura percentuale elevata d gas da fomo a coke o d gas

ricco di CO derivante dalla produzione diferrocromo (> 50 % dell'apporto di energia)

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni di NOx convogliate nell'aria e livello
di emissioneindicativo per le emissioni di CO convogliate nell’aria, provenienti dal riscaldamento della

Tabella1.11

carica nella trafilatura

BAI-AEL Livello Indicativo di
emissioni
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o (MEDIA giomaliera o Stato di applicazione Note
media del periodo di media del periodo di
campionamento) campionamento)
NOy mg/Nm3 100-250 Nessun livelloindicativo NON PERTINENTE Processo non presente
co mg/Nm? Nessuna BAT-AEL 10-50 NON PERTINENTE Processo non presente

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni di NOx convogliate nell'aria e livello di
emissione indicativo per le emissioni di CO convogliate nell’aria, provenientidal riscaldamento della carica nel

Tabella1.12

rivestimentoin continuo

BAT-AEL Livello indicativo di
emissioni
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o (MEDIA gioraliera o Stato di applicazione Note
media del periododi media del periododi
campionamento) campionamento)
NOy mg/Nm3 100-300 (') Nessun livelloindicativo NON PERTINENTE Processo non presente
co mg/Nm’ Nessuna BAT-AEL 10-100 NON PERTINENTE Processo non presente

(*) Il valore pit elevato dellintervallo BAT-AEL pud essere maggjore e raggungere 550 mg/Nm3 se si utilizza una percentuale elevata di gas dafomo a coke o digas

ricco di CO derivante dalla produzione di ferrocromo (> 50 % dellapporto dienergia).

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni di NOx convogliate nell'aria e livello
di emissioneindicativo per le emissioni di CO convogliate nell’aria, provenienti dal riscaldamento della

Tabella 1.13

vasca di zincatura nella zincatura discontinua

BAT-AEL Livello indicativo di
emissioni
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o (MEDIA giomaliera o Stato di applicazione Note
media del periodo di media del periodo di
campionamento) campionamento)
Il Gestore dichiara cheil
valore rilevato nel punto
di campionamento
NOy mg/Nm? 70-300 Nessun livelloindicativo APPLICATA dell'emissione
convogliata (Eg)é
normalmente inferiore a
250 mg/Nm?
co mg/Nm’ Nessuna BAT-AEL 10-100 APPLICATA
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Il monitoraggo associato illustrato nella BAT 7.

Emissioni nell'aria derivanti dalla sgrassatura

BAT 23. Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di nebbia d’olio, acidi e/o alcaliderivanti dalla sgrassaturanella
laminazionea freddo e nel rivestimento in continuo di lamiere, la BAT consiste nel raccogliere le emissioni
utilizzando la tecnica a) e nel trattare gli scarichi gassosi utilizzando la tecnica b) e/o la tecnica c) descritte

di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Raccolta delle emissioni

Serbatoi di sgrassatura
chiusi combinaticon
estrazione dell'aria nel caso
di sgrassatura continua

a)

La sgrassatura si effettuain serbatol
chiusi e siestrae l'aria.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

b) Lavaggio a umido

Cfr.sezione 1.7.2.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Q Demister

Cfr.sezione 1.7.2.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Il monitoraggo associato illustrato nella BAT 7.

Emissioni nell'aria derivanti dal decapaggio

BAT 24. Al fine di ridurre le emissioni nell'aria di polveri, acidi (HCI, HF, H.SO,) e SOx derivanti dal decapaggio nelle
attivita di laminazione a caldo, laminazione a freddo, rivestimento in continuo e trafilatura, la BAT consiste
nell'utilizzare |a tecnica a) o la tecnica b) in combinazione con la tecnica c) descritta di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Raccolta delle emissioni

Decapaggio continuo in
a) serbatoi chiusi combinato
con |'estrazione dei fumi

Il decapaggo continuo si effettuain
serbatoi chiusi conlimitate aperture di
entratae uscita per il nastro oil filodi
acciaio. Si estraggonoi fumi dai serbatoi
di decapaggo.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Decapaggio discontinuo in
serbatoi prowisti di coperchi
b) o di cappe di protezione
combinato con |'estraziore
dei fumi

| decapaggio discontinuosi effettuain
serbatoi prowisti di coperchi o di cappe
di protezione che possono essere aperti
perinserire i coil d fili. Si estraggonoi
fumi dai serbatai di decapaggo.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

Lavaggio a umido seguito da
demister

Cfr.sezione 1.7.2.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di HCI, HF e SOx nell'aria derivanti
dal decapaggio nelle attivita di laminazione a caldo, laminazione a freddo e rivestimento in continuo

Tabella 1.14

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
HClI mg/Nm? <2-10(Y) NON PERTINENTE Processo non presente
HF mg/Nm® <1() NON PERTINENTE Processo non presente
SOx mg/Nm® <1-6 () NON PERTINENTE Processo non presente
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(*) Questo BAT-AEL si applica soltanto a decapaggio conacido cloridrico.
(*) Questo BAT-AEL si applica soltanto al decapaggio con miscele acide contenentiacido fluoridrico.
(*) Questo BAT-AEL si applica soltanto al decapaggio conacido solforico

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di HCl e SOx nell'aria derivanti dal
decapaggio con acido cloridrico o acido solforiconelle attivita di trafilatura

Tabella1.15

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
HClI mg/Nm’ <2-10(Y) NON PERTINENTE Processo non presente
SOx mg/Nm® <1-6 () NON PERTINENTE Processo non presente

1

()Q
MQ

uesto BAT-AEL si applica soltarto a decapaggio conacido cloridrico.
uesto BAT-AEL si applica soltanto a decapaggio conacido solforico.

Il monitoraggio associato éillustrato nella BAT 7.

Emissioni nell'aria prodotte dal decapaggio

BAT 25. Al fine di ridurre le emissioni nell'aria di NOx derivanti dal decapaggio con acido nitrico (da solo o in
combinazione conaltriacidi) e le emissionidi NH; derivanti dall'usodella SCR, nelle attivita di laminazione
a caldo e laminazionea freddo, la BAT consiste nell'utilizzare una delle tecniche descritte di seguito o una

combinazione di tali tecniche.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Riduzione della produzione di emissioni

Decapaggio senza
a) acido nitrico d acciaio
altolegato

Il decapaggo dell'acciaioalto
legatosi effettua sostituendo
interamente l'acido nitrico con
un forte agente ossidante (ad
esempio perossido di
idrogeno).

Applicabile unicamente ai nuovi
impiantiealle modifiche
sostanziali dellimpianto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Aggiunta di perossido
b) di idrogeno ourea
all'cido di decapaggo

Il perossido diidrogeno ol'urea
sono aggiunti direttamerte
all'acido d decapaggo per
ridurre le emissioni di NOy.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

Raccolta delle emissioni

Decapaggio continuo
in serbatoio chiusi
combinato con
I'estrazione dei fumi

Il decapaggo continuo si
effettua in serbatoi chiusi con
limitate aperture dientratae
uscita per il nastro oil filodi
acciaio. Si estraggonoi fumi dal
bagno di decapaggio.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

Decapaggio
discontinuo in
serbatoi prowisti di
d) coperchi o di cappe di
protezione combinato
con |'estrazione dei
fumi

Il decapaggo discontinuo si
effettua inserbatoi prowisti di
coperchi o di cappe di
protezione che possono essere
aperti perinserire i coil d fili. Si
estraggono i fumi dai serbatoi
di decapaggo.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

Lavaggio a umido con
aggiuntadi un agente
e) ossidante (ad
esempio perossido di
idrogeno)

Cfr. sezione 1.7.2.

Un agente ossidante (ad
esempio il perossido di
idrogeno) & aggiuntoalla
soluzione dilavaggo per ridurre
le emissioni di NOy. Se si
utilizza il perossido diidrogeno,
l'acido nitrico che si forma puo
essere riciclato nei serbatoi di
decapaggio.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

f Riduzione catalitica
selettiva (SCR)

Cfr. sezione 1.7.2.

Lapplicabilita agiimpianti
esistenti pud essere limitata
dallamancanza d spazio.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Otimizzazone della

progettazione e del

funzionamento della
SCR

Cfr.sezione 1.7.2.

Applicabile soloincaso di
ricorso alla SCR per ridurre le
emissioni di NOy.

NON PERTINENTE

Processo non presente
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Tabella1.16

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di NOx nell'aria
derivanti dal decapaggio conacido nitrico (da solo o in combinazione conaltriacidi) nelle attivita di

laminazionea caldo e laminazionea freddo

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
NOx mg/Nm® 10-200 NON PERTINENTE Processo non presente

Il monitoraggo associato éillustrato nella BAT 7.

Emissioni nell'aria derivanti dall'immersionea caldo

BAT 26. Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e zinco derivanti dall'immersione a caldo dopo il flussaggio
nel rivestimento in continuo di fili e nella zincatura discontinua, la BAT consiste nel ridurre la produzione di
emissioni utilizzando la tecnica b) oppure le tecnichea) e b), nel raccogliere le emissioni utilizzando la
tecnica c) o la tecnica d), e nel trattare gli scarichi gassosi utilizzando la tecnica e) descritta di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Riduzione della produzione di emissioni

Flusso a bassa
emissione di fumi

Il cloruro di ammonio negi
agentidi flussaggioe
parzialmente sostituito con
altri cloruri alcalini (ad esempio
cloruro di potassio) per ridurre
la formazione d polveri.

L'applicabilita puo essere
limitataa causa d specifiche d
prodotto.

NON APPLICATA

Non applicata inquantoviene
ridotto a minimo il
trascinamento della soluzione
di flussaggio secondola
tecnica b)

Riduzione al minimo
del

b) trascinamento della
soluzione

di flussaggio

Cid comprende tecniche quali:

— messa a disposizione di un
tempo sufficiente per il
gocciolamento della
soluzione di flussaggio[(cfr.
BAT 15 q);

— essiccamento
dellimmersione.

prima

Generalmente applicabile

APPLICATA

Raccolta delle emissioni

Estrazione dell'ariail
Q piti vicino possibile
allafonte

Laria & estratta dallavasca, ad
esempio mediante una cappa
laterale o per estrazione dal
bordo.

Generalmente applicabile

NON APPLICATA

Non applicata inquanto
presente una copertura sulla
vasca con estrazione dell'aria

(tecnica d)

Vasca coperta

Limmersione a caldo si

L'applicabilita aimpianti
esistenti puo essere limitata
qualora la copertura

e) Filtro amaniche

d) associata effettua inuna vasca coperta interferisca con un sistema di APPLICATA
all'estrazione dellaria | con estrazione dell'aria. trasporto esistente per i pezzi
da sottoporre atrattamento
nellazincatura dscontinua.
Trattamento degi scarichi gassosi
Cfr.sezione 1.7.2. Generalmente applicabile APPLICATA

Tabella1.17

di zincatura discontinua

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di polvere nell'aria
derivanti dall'immersionea caldo dopo il flussaggio nelle attivita di rivestimento in continuo di fili e

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
Il Gestore dichiara cheil valore
rilevato rel punto di
Polveri mg/Nm’ <2-5 APPLICATA campionamento dell'emissione

convogliata (E9) & normalmente
inferiore a 5 mg/Nm?

Il monitoraggo associato éillustrato nella BAT 7.
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Emissioni nell’aria prodotte dall'oliatura

BAT 27. Al fine di prevenire le emissioni nell'aria dinebbia d'olio e ridurre il consumo di olio derivanti dall'oliatura
della superficie della carica, la BAT consiste nell'utilizzare una delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

a) Oliatura elettrostatica

L'olio & spruzzato sulla superficie
metallica attraverso un campo
elettrostatico che garantisce
un‘applicazione omogeneadel'olioe
ottimizzalaquantita di dioapplicato.
Loliatrice & coperta el'olioche non si
deposita sulla superficie metallicae
recuperato e riutilizatoall'intemo
dell'oliatrice stessa.

NON PERTINENTE

Processo non presente

b) Lubrificazione per contatto

Si usano lubrificatoria rulli, ad esempio
rulli di feltro orulli spremitori, a diretto
contatto conla superficie metallica.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Oliatura senza aria

Lolio @ applicato conugelliin prossimita

NON PERTINENTE

o]

compressa

valvole adatta frequenza.

dellasuperficie metallica utilizzando

Processo non presente

Emissioni nell’aria derivanti dal post-trattamento

BAT 28. Al fine di ridurre le emissioni nell'aria derivanti da serbatoi o bagnichimici durante il posttrattamento
(fosfatazione e passivazione), la BAT consiste nel raccogliere le emissioni utilizzando la tecnica a) o la
tecnica b), ein tal caso nel trattare gli scarichi gassosi utilizzando la tecnica c) e/o la tecnica d) descritte di

seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Raccolta delle emissiori

Estrazione dell'ariail

Le emissioni derivanti da
serbatoi distoccaggio di
sostanze chimiche e dabagni
chimici sono catturate, ad
esempio utilizzandouna delle
seguenti tecniche ounaloro
combinazione:

— cappa laterale o estrazione

Applicabile soltanto quandoil
trattamento sia effettuato

a) pili vicino possibile X AV NON PERTINENTE Processo non presente
allafonte dal bordo; tramite spruzzo o si utilizano
— serbatoi prowisti  di | sostanze volatili.
coperchi mobili;
— cappe di protezone;
— collocazione dei bagn in
aree chiuse.
Le emissioni catturate sono
quindi estratte.
Serbatoi chiusi . -
combinati con La fosfatazione ela Applicabile soltanto quandoil
b) estrazione dellaria nel | P3ssivazione awengonoin trattamerto sia effettuato NON PERTINENTE Processo non presente

caso di post-
trattamento continuo

serbatoi chiusi, con estrazone
dell'aria dai serbatoi stessi.

tramite spruzzo o siutilizano
sostanze volatili.

Trattamento degi scarichi gassosi

Lavaggio a umido

Cfr.sezione 1.7.2.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

Demister

Cfr.sezione 1.7.2.

Generalmente applicabile

NON PERTINENTE

Processo non presente

Pagina 54 di 96



Emissioni nell’aria derivanti dal recupero diacidi

BAT 29. Al fine di ridurre le emissioni nell'aria di polveri, acidi (HCl, HF), SO. e NOx derivanti dal recupero di acido
esaurito (limitando al contempo le emissioni di CO), nonché le emissionidi NH; derivanti dall'usodella

SCR, la BAT consiste nell'utilizzare una combinazione delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Utilizzodi un
combustibile odi una
combinazione di

a) combustibili con
basso tenore dizolfo
e/0 basso potenziale
di formazione di NOx

Cfr. BAT 21 e BAT 22 a).

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

b) Otimizzazone della
combustione

Cfr. sezione 1.7.2.
Generalmente utilizzatain
Combinazione

con altre tecniche.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Bruciatori a basse

Lapplicabilita puo essere
limitata negli impianti esistenti

Q amissioni di NOX Cfr. sezione 1.7.2. a motivo d vincoli di NON PERTINENTE Processo non presente
progettazione e/ o operativi.
Cfr. sezione 1.7.2.
Nel caso direcupero di acid
misti, alla soluzone d lavaggio
si aggiunge unalcale per
rimuovere le tracce d HF e/0
alla soluzione dilavaggio si
d) Lavagglo a umido agglunge l..n.agente .osswd.ante Generalmente applicabile. NON PERTINENTE Processo non presente
seguito dademister | (ad esempioil perossido di
idrogeno) per ridurre le
emissioni di NOy. Se si utilizza il
perossido di idrogeno, l'acido
nitrico che siforma puo essere
riciclato nei serbatoi di
decapaggio.
’ . Lapplicabilita agiimpianti
e) Rlduzwkone catditica Cfr.sezione 1.7.2. esiz?ent\ pud esgsiere I?mrcata NON PERTINENTE Processo non presente
selettiva (SCR) X
dallamancanza d spazio.
Ottimizzazione della - ) .
[ogettazione e del Applicabile soloin caso di
f) prog Cfr.sezione 1.7.2. ricorso alla SCR per ridurre le NON PERTINENTE Processo non presente

funzionamento
dellaSCR

emissioni di NOy.

Tabella1.18

Livelli di enissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di polvere, HCl, SO, e
NOx nell'aria derivanti dal recupero di acido cloridrico esaurito mediante arrostimento a spruzzo o
mediante uso di reattoria letto fluido

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera omedia del Stato di applicazione Note
gl pp
periodo di campionamento)

Polveri mg/Nm® <2-15 NON PERTINENTE Processo non presente
HCI mg/Nm’ <2-15 NON PERTINENTE Processo non presente
SO, mg/Nm® <10 NON PERTINENTE Processo non presente
NOx mg/Nm’ 50-180 NON PERTINENTE Processo non presente

Tabella1.19

Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di polvere, HF e NOx
nell’aria derivanti dal recupero diacidimistimediante arrostimento a spruzzo o evaporazione

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
HF mg/Nm’ <1 NON PERTINENTE Processo non presente
NOx mg/Nm® 50-100 (V) NON PERTINENTE Processo non presente
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Polveri

mg/Nm’ <2-10

NON PERTINENTE

Processo non presente

(*) llvalore pit elevato dellintervallo BAT-AEL pud essere maggiore e raggiungere 200 mg/Nm3 nel caso direcupero diacidi misti medante arrostimentoa spruzzo.

Il monitoraggo associato illustrato nella BAT 7.

Emissioni nell'acqua

BAT 30.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Al fine diridurre il carico diinquinarti
organici nel'acqua contaminata con
olio ograsso (ad esempioin seguitoa
fuoriuscite accidentali diolio oalla
pulizia di emulsioni per laminazione e
rinvenimento, soluzioni di sgrassatura e
lubrificanti d trafilatura) che & awiataa
ulteriore trattamento (cfr. BAT 31),la
BAT consiste nella separaziore della
fase organica da quella acquosa.

La fase organica é separatada quella
acquosa, ad esempio medante
schiumatura o separazione
dell'emulsione con agentiidonei,
evaporazione o filtrazione su
membrana. La fase organica puo essere
utilizata per il recupero dienergiao di
materiali [cfr. ad esempio BAT 34 f)].

NON PERTINENTE

Eventuali soluzion acquose contenenti
olio ograsso (e.g. soluzione di
sgrassatura esausta/da rigenerare)
vengono normalmente gestite come
rifiuti liquidi (non sono previsti
trattamentiin loco)

Emissioni nell'acqua

BAT 31. Al fine di ridurre le emissioni nell'acqua, la BAT consiste nel trattare le acque reflue utilizzando una

combinazione delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica ()

Inquinanti abitualmente
interessati

Stato di applicazione

Note

Trattamento preliminare, primarioe generale, adesempio

In quantoapplicabile unicamerte alle
emissioni diacque reflue generate dal

a) Equalizzadone Tutti gli inquinant NON PERTINENTE )
processo produttivo, non presenti nel
caso di specie
In quanto applicabile unicamente alle
b) | Neutralizzazione Acidi, alcali NON PERTINENTE emissioni diacque reflue generate da

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

Separazione fisica, ad
esempio tramite vagi,
setacci, separatori disabbia,
Q separatori di grassi,
idrocicloni, separazione
olio/acqua o serbatai di
sedimentazione primaria

Solidi grossolani,
solidi sospesi, olio/ grasso

NON PERTINENTE

In quantoapplicabile unicamerte alle

emissioni diacque reflue generate dal

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

Trattamento fisico-chimico, ad esempio

d) Adsorbimento

Inquinanti inibitori o non-hiodegradabili
disciolti adsorbibili,ad esempio
idrocarburi, mercurio

NON PERTINENTE

In quantoapplicabile unicamente alle

emissioni diacque reflue generate dal

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

Inquinanti inibitori o non-bhiodegradabili

In quantoapplicabile unicamente alle
emissioni diacque reflue generate dal

e) Precipitazione chimica disciolti precipitabili, ad esempio metalli, NON PERTINENTE ) :
fosforo. f processo produttivo, non presenti nel
ostoro, fluoruro caso di specie
Inquinanti inibitori o non-hiodegradabili :}Tﬂ?:;;:?;zpc‘Izaeb!:ﬂuune‘caemnzgteeag;

f) Riduzione chimica disciolti riducihili,ad esempioil cromo NON PERTINENTE q X 8 X
esavalente processo produttivo, non presenti nel

caso di specie
In quanto applicabile unicamente alle
2 Nanofiltrazione / Inquinanti inibitori o non-biodegradabili NON PERTINENTE emissioni diacque reflue generate dal

osmosi inversa

solubili, ad esempio sali e metalli

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

Trattamento bidogico, ad esempio:
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h) Trattamento aerobico

Composti organici biodegradabili

NON PERTINENTE

In quantoapplicabile unicamerte alle

emissioni diacque reflue generate dal

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

Rimozione dei solidi,ad esempio:

Coaguladonee

Solidi sospesi e metalli ingobati nel

particolato

i

) flocculazione

i) Sedimentazione
Filtrazione (ad esempio,

0 filtrazione a sabbia,
microfiltrazione,
ultrafiltrazione)

1) Flottadone

NON PERTINENTE

In quanto applicabile unicamerte ale

emissioni diacque reflue generate dal

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

NON PERTINENTE

In quanto applicabile unicamerte ale

emissioni diacque reflue generate dal

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

NON PERTINENTE

In quantoapplicabile unicamente alle

emissioni diacque reflue generate dal

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

NON PERTINENTE

In quantoapplicabile unicamente alle

emissioni diacque reflue generate dal

processo produttivo, non presenti nel
caso di specie

(*) Per ladescrizione delle tecniche, cfr. la sezione 1.7.3

Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per gli scarichi diretti in un compo idrico ricevente

Tabella 1.20

Sostanza / Parametro

Unita BAT-AEL (1)

Processi ai qualisi
applica il BAT-AEL

Stato di applicazione Note

Solidi sospesi totali (TSS)

mg/| 5-30

Tuttiiprocessi

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

NON PERTINENTE Scarico 5 (Us) acque
reflue 2~ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Carbonio organicototale
To0)()

mg/| 10-30

Tuttiiprocessi

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

NON PERTINENTE Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Domanda chimica d
ossigeno (COD) €)

mg/| 30-90

Tuttiiprocessi

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

NON PERTINENTE )
Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Indice degliidrocarburi
(HO)

mg/I 05-4

Tuttiiprocessi

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

NON PERTINENTE .
Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

cd

Metalli

pg/l 1-5
(mg/1) (0,001-0,005)

Tuttiiprocessi (*)

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin un corpo idrico
ricevente.

NON PERTINENTE )
Scarico 5 (Us) acque
reflue 2 piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.
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Cr

mg/|

001-0,1 ()

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Cr(VI)

g/l
(mg/1)

10-50
(0,01-005)

Decapaggio diacciaio
altolegato oppure
passivazione con
composti di cromo

esavalente

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Fe

mg/|

Tuttiiprocessi

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Hg

ng/l
(mg/1)

01-05
(0,0001-0,0005)

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin un corpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

mg/|

001-02 (°)

Tuttiiprocessi (°)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2~ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Pb

pg/l
(mg/1)

5-20 () ()
(0,005-002)

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2 piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Sn

mg/|

001-0,2

Rivestimento in continuo
con utilizzo distagno

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Zn

mg/|

005-1

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

Fosforo totale (Ptotale)

mg/|

0,22-1

Fosfatazione

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.
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Fluoruro (F-)

mg/|

Decapaggio con miscele
acide contenertiacido
fluoridrico

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
direttiin uncorpo idrico
ricevente.

Scarico 5 (Us) acque
reflue 2/ piogga senza
trattamento con recapito
in fognatura biancain
gestione Consortile.

>

B i T

| periodi d calcolodella media sono definiti nelle considerazioni generali.
Si applicail BAT-AEL perla COD oil BAT-AEL per il TOC. E preferibile moritorare il TOC perché non comporta I'uso di composti molto tossici.

Il BAT-AEL si applica solo se le sostanze/i parametri inesame sono consideratirilevanti nel flusso diacque reflue sullabase dell'inventario citatonella BAT 2.
Il valore piti elevatodellintervallo BAT-AEL & di 0,3 mg/I nel caso diacciai altolegati.
Il valore piti elevato dellintervallo BAT-AEL & dio4 mg/Inel caso diimpianti che producono acciaioinossidabile austenitico.
I valore piti elevato del'intervallo BAT-AEL & di 35 pg/l nel caso diimpianti ditrafilatura che utilizano bagni al piombo.

Il valore piti elevato del'intervallo BAT-AEL pud essere maggore e raggiungere 50 ug/ I nel caso diimpiarti d trasformazione dell'acciaioal piombo.

Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per gli scarichi indiretti in un corpo idrico ricevente

Tabella1.21

Sostanza / Parametro

Unita

BAT-AEL ()

Processi ai qualisi
applica il BAT-AEL

Stato di applicazione

Note

Indice degliidrocarburi
(HO)

mg/|

05-4

Tuttiiprocessi

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 17 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Cd

pg/l
(mg/1)

1-5
(0,001-0,005)

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 17 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

mg/|

001-01 ()

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 14 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Cr(VI)

Metalli

g/l
(mg/1)

10-50
(0,01-0,05)

Decapaggio diacciaio
altolegato oppure
passivazione con
composti di cromo

esavalente

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 14 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Fe

mg/|

Tuttii processi

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 14 pioggia con
trattamerto con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Hg

ng/l
(mg/1)

01-05
(0,0001-0,0005)

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 17 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Pagina 59 di 96



Ni

mg/| 001-02 (°)

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 14 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Pb

ug/| 5-20 (°) ()
(mg/1) (0,005-0,02)

Tuttiiprocessi (°)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 14 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Sn

mg/| 001-02

Rivestimento in continuo
con utilizzo di stagno

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 14 pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Zn

mg/| 005-1

Tuttiiprocessi (*)

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 12 pioggia con
trattamerto con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

Fluoruro (F-)

mg/| 1-15

Decapaggio con miscele
acide contenertiacido
fluoridrico

NON PERTINENTE

Non sono presenti presso
l'installazione scarichi
indiretti inun corpo idrico
ricevente.

Scarico 4 (N4) acque
reflue di 1/ pioggia con
trattamento con recapito
in fognatura rera in
gestione Consortile.

| periodi d calcolodella media sono definiti nelle considerazioni generali.
| BAT-AEL possono non essere applicabili se Iimpianto di trattamento delle acque reflue a valle & progettato e attrezzatoin modo adeguato per abbattere gli

inquinanti interessati, purché cio non comporti unlivellopitielevato diinquinamentoambientale.

>

>

Il BAT-AEL si applica solo se le sostanze/i parametri inesame sono consideratirilevanti nel flusso diacque reflue sullabase dell'inventario citatonella BAT 2.
Il valore pit elevatodellintervallo BAT-AEL & di 0,3 mg/I nel caso diacciai altolegati.
Il valore piti elevato del'intervallo BAT-AEL & dio4 mg/Inel caso diimpianti che producono acciaio inossidabile austenitico.

Il valore piti elevato dellintervallo BAT-AEL & di 35 pg/l nel caso diimpianti di trafilatura che utilizzano bagni al piombo.

Il valore piti elevato del'intervallo BAT-AEL pud essere maggore e raggiungere 50 ug/Inel caso diimpiarti d trasformazione dell'acciaioal piombo.

Il monitoraggo associato éillustrato nella BAT 8.

Rumore e vibrazioni

BAT 32. Al fine di prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, o se cid non & possibile per ridurle, la BAT consiste
nel predisporre, attuare e riesaminare regolarmente, nell'ambito dellEMS (cfr. BAT 1), un piano di gestione
del rumore e delle vibrazioni che includa tutti gli elementi riportati diseguito:

Descrizione

Applicabilita

Stato di applicazione

Note

i) unprotocollo contenente

le azioni appropriate eil
relativo cronorogramma;

L'applicabilita & limitata ai
casiin cuila presenza di
vibrazioni o rumori molesti

ii) unprotocollo peril
monitoraggio del rumore
e delle vibrazioni;

presso recettori sensibili sia
probabile e/o comprovata.

APPLICATA

APPLICATA

E previsto il monitoraggio delle
vibrazioni con cadenza quadriennale sui
lavoratori le cui mangoni sono
potenzialmente a rischio.

Limpatto acustico viene monitorato
rispettandole tempistiche previste nel
PMC AIA
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iii) unprotocollo dirisposta

incasodieventi

registrati riguardanti
rumore e vibrazioni, ad
esempio in presenza di

rimostranze;

iv) un programma di

riduzione del rumore e
delle vibrazioniinteso a
identificarne la o le fonti,

misurare/ stimare

l'esposizione a rumore e
vibrazioni, caratterizzare i
contributidelle fontie

applicare misure di
prevenzione e/o
riduzione.

In funzione deli rilievi acustici condotti
presso i recettori sensibilinon & stata

APPLICATA comprovata la presenza d vibrazion o
rumori molesti generati dallattivita.
In funzione deli rilievi acustici condotti
resso i recettori sensibilinon & stata
APPLICATA P

comprovata la presenza d vibrazion o
rumori molesti generati dall'attivita.

Rumore e vibrazioni

BAT 33. Al fine di prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, o se cid non & possibile per ridurle, la BAT consiste

nell’applicare una o una combinazione delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Localizzazione
adeguatadelle
apparecchiature e
degli edifici

I livelli di rumore possono
essere ridotti aumentando la
distanza fra la sorgenteeil
ricevente, usando gli edfici

come barriere fonoassorbenti e
spostando leentrate ole uscite

degli edifici.

Per gli impianti esistenti,la
rilocalizzaziore delle
apparecchiature e delle entrate
o delle uscite degli edfici puo
non essere applicabile a causa
dellamancanza d spazioe/o
dei costi eccessivi.

APPLICATA

Le principali sorgenti di rumore
sono individuabiliinarea
intema e sono delocalizzate
rispetto ad entrate/uscite

b)

Misure operative

Talitecniche comprendono:
— ispezione e manutenzion
delle apparecchiature;

e

— chiusura di porte e finestre

delle aree
possibile;
— apparecchiature  utilizzat
da personale esperto;
— rinuncia  alle  attivit
rumorose nelle or
nottume, se possibile;

chiuse, s

e
e

a
e

— misure di contenimento del

rumore,  ad
durante le
produzione
manutenzione, trasporto

esempio
attivit,a  di

e
e

manipolaziore di carica e

materiali.

Generalmente applicabile.

APPLICATA

Apparecchiature a
bassa rumorosita

Cio comprende tecniche quali
motori atrasmissione diretta,
compresso ri, pompe e ventde
a bassa rumorosita.

APPLICATA

| motori sono collegati a
variatori difrequenza che
minimizzano I'emissione sonora
durante il normale
funzionamento

Apparecchiature per il
controllo del rumore e
dellevibrazioni

Cid comprende tecniche quali:

- fono-riduttori;

— isolamento
vibrazionale
apparecchiature;

acustico
dell

e
e

— confinamento in ambienti

chiusi dell

e

apparecchiature rumorose
(macchine per scriccatura e

macinazione, macchin
trafilatrici, getti d'aria);
— materiali

e

da costruzione

con elevate proprieta d

isolamento acustico (a
esempio per muri, tetti,
— finestre, porte).

d

Lapplicabilita agiimpianti
esistenti pud essere limitata
dallamancanza d spazio.

APPLICATA

Abbattimento del
rumore

Inserimento dibariere fra
emittentie riceventi (ad
esempio muri di protezione,
banchine e edifici).

Applicabile solonegiimpianti
esistenti,in quanto la
progettazione di nuovi impianti
dovrebbe rendere questa
tecnica superflua. Negli
impianti esistenti,l'inserimento
di barriere potrebbe non essere
applicabile acausa della
mancanza di spazo.

NON PERTINENTE

In ragione del rispetto dei valori
di limite acustici none
necessario realizzare bariere
acustiche. In ogni caso si rileva
uno spazio ridotto perlaloro
eventualeimplementazone.
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Residui

BAT 34. Al fine di ridurre la quantita di rifiutiavviatia smaltimento, la BAT consiste nell'evitare lo smaltimento di
metalli, ossidi metallici, fanghi oleosi e fanghi di idrossidi utilizzando la tecnica a) e un'appropriata

combinazione delle tecniche da b)ad h) descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

a)

Piano di gestione dei
residui

Il piano di gestiore dei residui &
parte integrante del’'EMS (cfr.
BAT 1) e consistein una serie di
misure volte a: 1) ridurre al
minimo la produzione d residui,
2) ottimizzare il riutilizzo,il
riciclaggio e/o il recupero dei
residui, e 3) garantireil corretto
smaltimento dei rifiuti.

Il piano di gestiore dei residui
puo essere integrato nel piano
complessivo di gestione dei
residui di un pitiampio
complesso produttivo (ad
esempio per la produzione del
ferro e dell'acciaio).

Illivellodi dettaglioeil gradodi
formalizzazione del piano di
gestione dei residui
dipenderanno ingenerae dalla
natura, dalla dimensione edalla
complessita dellinstallazione.

APPLICATA

b)

Pretrattamento delle
scaglie dilaminazione
oleose per utilizzi
ulteriori

Cid comprende tecniche quali:

—  bricchettatura o
pellettizzadone;

— riduzione del contenuto
oleoso delle scaglie d
laminaziore oleose, ad
esempio mediante
trattamento termico,
lavaggio oflottazione.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Uso delle scagliedi
laminaziore

Le scaglie dilaminazione sono
raccolte e utilizzateinloco o
all'esterno, adesempio nella
produzione delferro e
dell'acciaio o del cemento.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

d)

Uso dei rottami
metallici

| rottami metallici derivanti da
processi meccanici (ad esempio
da rifilaturae finitura) si
utilizzano perla produzione del
ferro e dell'acciaio.

Tale procedimento pud
awenire inloco o all'estemno.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Riciclaggio dimetallie
ossidi metallici
derivanti dalla puliza
a secco degli scarichi
gassosi

La parte grossolana dei metalli
e degli ossidi metallici derivanti
dalla pulitura asecco (ad
esempio filtria maniche) d
scarichi gassosi derivanti da
processi meccanici (ad esempio
scriccatura e macinazione) @
isolata, wilizzando tecniche
meccaniche (ad esempio
setacci) o tecniche magnetiche,
e riciclata,ad esempionella
produzione delferro e
dell'acciaio.Tale procedimento
puo awenire inloco o
all'esterno.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Non awengono lavorazioni
meccaniche che richiedono
sistemi di abbattimento
dedicati

Uso dei fanghi oleosi

| fanghi deosi residu, ad
esempio derivanti dalla
sgrassatura, sono disidratati
per recuperare l'olioivi
contenuto al fine di recuperare
materiali o energia. Seil
contenuto d'acqua é modesto,
il fango puo essere utilizzato
direttamente. Tale
procedimento pud awenirein
loco o all'estemo.

Generalmente applicabile.

NON APPLICATA

La limitata quantita di fanghi
oleosi residuali dalla
sgrassatura non giustifica
I'applicazione della tecnica
prevista dalla BAT

Considerato chelavasca di
sgrassaggio viene normalmente
rabboccata, solo
occasionalmente (circa ogni 5
anni) & necessaria la rimozione
dei residui che siaccumulano
sul fondo del manufatto.

Trattamento termico
di fanghi d idrossidi
derivanti dal recupero
di acidi misti

| fanghi generati dal recupero di
acidi misti sono sottopostia
trattamento termico per
produrre un materiale ricco di
fluoruro di calcio utilizabile nei
convertitori per decarburazione
a mezzo diargon e ossigeno.

L'applicabilita puo essere
limitata dalla mancanza di
spazio

NON PERTINENTE

Processo non presente

Non vengono generati fanghi
da recupero di acid misti
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Recupero e riutilizzo
h) del materialedi
granigliatura

Se la descagliatura meccanica
¢ effettuata tramite
granigliatura, il materiale d
granigliatura é separato dalle
scaglie eriutilizzato.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

BAT 35. Al fine di ridurre la quantita di rifiuti avviatiallo smaltimento, derivanti dallimmersione a caldo, la BAT
consiste nell’evitare lo smaltimento di residui contenenti zinco, utilizzando tutte le tecniche descritte di

seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Riciclaggio delle
a) polveri di fitria
maniche

Le polveri difiltria mariche
contenenticloruro di ammonio
e doruro di zinco sonoraccolte
e riutilizzate, ad esempio per
produrre agenti diflussaggio.
Tale procedimento pud
awenire inloco o all'estemno.

Applicabile soltanto
nellimmersione a caldodopo il
flussaggio.

L'applicabilita puo essere
ridottain funzione
dell'esistenza di un mercato.

APPLICATA

Il Gestore nonattuandoil
recupero presso l'installazione,
seleziona per quanto
ragionevolmente possibile,
fomitori in grado d riciclare le
polveri di filtria maniche.

Riciclaggio diceneri d
b) zinco e discorie di
superficie

Lo zinco metallico & recuperato
dalle ceneri dizinco edalle
scorie di superficie tramite
fusione nei fomni d recupero. |
rimanenti residu contenenti
zinco si utilizzano,ad esempio,
per la produzione di ossido di
zinco. Tale procedimento pud
awenire inloco o all'estemno.

Generalmente applicabile.

APPLICATA

L'azienda si awale difomitori
specializzati cheinvianoa
recupero le ceneri d zinco

Riciclaggio delle scorie

9 di fondo

Le scorie di fondo sono
utilizate, ad esempio, nelle
industrie dei metalli non ferrosi
per produrre zinco. Tale
procedimento pud awenirein
loco o all'estemo.

Generalmente applicabile.

APPLICATA

Lazienda si awale difomitori
specializzati cheinvianoa
recupero le scorie difondo

BAT 36. Al fine di mig|

iorare la riciclabilita eil potenziale di recupero dei residui contenenti zinco derivanti
dall'immersione a caldo (ceneri di zinco, scorie di superficie, scorie difondo, proiezioni e schizzi di zinco,
nonché polveri di filtria maniche), oltre che per prevenire o ridurre il rischio ambientale associatoal loro
stoccaggio, la BAT consiste nello stoccarli separatamente I'uno dall'altro e da altri residui su:

Descrizione

Stato di applicazione

Note

superficiimpermeabili, in aree chiuse e in contenitori/sacchi

chiusi, per le polveri difiltri a maniche APPLICATA
superficiimpermeabili e in aree coperteprotette dalle acque
superficiali di dilavamento, pertutti gli altri tipi di residui di APPLICATA

cuisopra

BAT 37. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimateriali eridurre la quantita di rifiuti avviata a smaltimento
proveniente dalla testurizzazione dei cilindri, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche descritte di

seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Pulizia e riutilizzo
dellemulsione di
macinazione

Le emulsioni di macinazione
soro trattate utilizzando
separatori lamellari o
magnetici, oppure
impiegando un processo di
sedimentazione /
chiarificazione per imuovere i
fanghi di macinazione e
riutilizzare 'emulsione di
macinazione.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento dei fanghi
dimacinazione

Trattamento dei fanghi di
macinazione mediante
separazione magneticaper
recuperare le particelle di
metallo e riciclare i metalli, ad
esempio perla produzione del
ferro e dellacciaio.

NON PERTINENTE

Processo non presente
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| cilindri usurati che non sono
idonei alla testurizzazione
sono riciclatiperla
produzione del ferro e
dell'acciaio o restituiti al
fabbricanteperla
rifabbricazione.

Riciclaggio dei cilindri
usurati

NON PERTINENTE

Processo non presente

Altre tecniche settoriali specifiche per ridurre la quantita di rifiuti avviati allo smaltimento sono illustrate alla sezione 14 4.

delle presenticonclusioni sulle BAT.
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CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA LAMINAZIONE A CALDO

Efficienza energetica

BAT 38. Al fine di aumentare I'efficienza energetica del riscaldamento della carica, la BAT consiste nell'utilizzare
una combinazione delle tecniche descritte nella BAT 11 insieme a un'opportuna combinazione delle
tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Colata semifinita per
bramme sottili e

Applicabile soloagliimpianti
adiacentialla colata continua,

a) grezzo per profilati Cfr.sezione 1.7.1. nei limiti della configurazione NON PERTINENTE Processo non presente
seguita da dell'impianto e delle specifiche
laminazione di prodotto.
Aoplicabile soloagliimpiant
| prodottiinacciaio dacolata PP |cab|. € soloagl |mp|§nt|
Caricamentoa continua sono caricati adiacentiala colata continua,
b) caldo/diretto direttamerte a caldo nei fori nei ’I!mlt} della conﬂguran‘one NON PERTINENTE Processo non presente
. dellimpianto e delle specifiche
di riscaldo. )
di prodotto.
Il vapore prodottoduranteil L'applicabilita agiimpianti
Recupero di calore dal | raffreddamento dei pattiniche | esistentipu0 esserelimitata
o] raffreddamento dei sostengono la caricanei fomi di | dallamancanza d spazioe/odi NON PERTINENTE Processo non presente
pattini riscaldo & estratto eutilizzato | una domanda adeguata d
in altri processi dell'impianto. vapore.
Si utilizzano dspositivi di
Conservazione del copertura isolatitrala Generalmente applcabile nei
lore duranteil hi lata conti
d) calore durante macchina per co'ata con [nLa €1 limiti della configurazione NON PERTINENTE Processo non presente
trasferimento della il forno di riscaldo, nonché tra .
dellimpianto.
carica lo sgrossatore e il laminatoio
per finitura.
e) Coilbox Cfr.sezione 1.7.1. Generalmente applicabile. NON PERTINENTE Processo non presente
| fomi di recupero del calore si
utilizzano inaggiunta ai coil box
per ripristinare la temperatura
Fomi di | ) i coil
f) omi di recupero del ‘4‘ amnIaZIUne deicoile Generalmente applicabile. NON PERTINENTE Processo non presente
calore riportarli auna sequenza
normale dilaminazione nel
caso di interruzione dei
laminatai.
Cfr. BAT 39 a).
La pressa bramme, che - . .
consente di incrementare il Applicabile unicamente ai nuovi
impi Il ifich
g Pressa bramme tasso di caricamentoa caldo, si impianti e alle modifiche NON PERTINENTE Processo non presente

usa per aumentare l'efficienza
energetica del riscaldamento
della carica.

sostanziali dei treni di
laminaziore a caldo.

BAT 39. Al fine di aumentare I'efficienza energetica della laminazione la BAT consiste nell'utilizzare una
combinazione delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Pressa bramme

Luso di una pressa bramme
prima dello sgrossatore
permette d aumentare
sensibilmenteil tasso d
caricamento a caldo e consente
una riduzione pil uniforme
dellalarghezza sia ai margini
che al certro del prodotto. La
forma definitiva dellabramma
@ pressoché rettangolare, cio
che riduce notevolmerteil
numero di passaggi di
laminazione necessari per
raggiungere le specifiche di
prodotto.

Applicabile unicamente ai treni
di laminazione a caldo.
Applicabile unicamente ai nuovi
impianti e alle modifiche
sostanziali dellimpianto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Ottimizzazione della
laminazione tramite
computer

La riduzione dello spessore &
controllata utilizzandoun
computer per ridurre al mnimo
il numero d passaggi di
laminazione.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Riduzione della
frizione dilaminazone

Cfr.sezione 1.7.1.

Applicabile unicamente ai treni
di laminazione a caldo

NON PERTINENTE

Processo non presente
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d) Coil box

Cfr. sezione 1.7.1.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

e) Gabbia atre clindri

Una gabbiaatre cilindri
aumenta la riduzone della
sezione aogni passaggio: ne
risulta unariduzione
complessiva del numero d
passaggi dilaminazione
necessari per produrre fili e
barre.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Colata semifinita per
bramme sottili e

f) grezzo per profilati
seguita da
laminazione

Cfr.sezione 1.7.1.

Applicabile soloagliimpianti
adiacentialla colata continua,
nei limiti della configurazione
dell'impianto e delle specifiche
di prodotto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Livelli di prestazione ambientale associati alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico di energia nella

Tabella 1.22

laminazione
Prodotti in acslalo :alla .flne del Unita BAT-AEPL Stato di applicazione Note
processo di laminazione (media annua)
Coillaminatia Faldo (nastri). M/t 100-400 NON PERTINENTE Processo non presente
lamiere pesanti
Barre e vergelle M/t 100-500 (') NON PERTINENTE Processo non presente
Travi, billette, rotaie e tubi M/t 100-300 NON PERTINENTE Processo non presente

(*) Nel caso diacciaio altolegato (adesempioacciaioinossidabile austenitico), il valore pitielevato dell'intervallo BAT-AEPL & d 1 000 M)/t.

Il monitoraggio associato éillustrato nella BAT 6.

Uso efficiente dei materiali

BAT 40. Al fine di aumentare I'uso efficiente deimateriali e di idurre la quantita di rifiutiavviati allo smaltimento
dal condizionamento della carica, la BAT consiste nell’evitare oppure, qualora cid non sia praticabile, nel
ridurre la necessita di condizionamentiapplicando una delle tecniche descritte di seguito, o una

combinazione di esse.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

La qualita delle bramme &
controllatada uncomputer che
consente diadeguare le
condizioni di colata per ridurre
al minimo i difetti superficiali, e
permette d effettuare la
scriccatura manuale soltanto
sulle aree danneggate, anziché
la scriccatura dellintera
bramma.

Applicabile unicamente agli
impiantia colata continua.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Le bramme (spesso colatein
varie larghezze) sono tagiate
longitudinalmente primadella
laminazione a caldo tramite
dispositivi d taglio
longitudirale,laminazone a
taglioo cannellimanuali o
montati su un macchinario.

Potrebbe non essere
applicabile abramme prodotte
da lingotti.

NON PERTINENTE

Processo non presente

a) Controllo della qualita
tramite computer

b) Tagliolongtudinale
delle bramme
Bordatura o rifilatura

o] N . .
di bramme cuneiformi.

La laminazone delle bramme
cuneiformi richiede
impostazioni spediali:il cuneoe
eliminato medante bordatura
(ad esempio utilizzando un
controllo automatico della
larghezza oppure una pressa
bramme) o rifilatura.

Potrebbe non essere
applicabile abramme prodotte
da lingotti.

Applicabile unicamente ai nuovi
impianti e alle modifiche
sostanziali dellimpianto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

BAT 41. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimaterialinellalaminazione per la produzione di articoli piatti, la
BAT consiste nel ridurre la produzione di rottami metallici utilizzando entrambe le tecniche descritte di

seguito.
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Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

a) Ottimizzazione del tagio

Il tagliodella carica dopola sgrossatura
& controllato da un sistema di
misurazione della forma (ad esempio
una telecamera) per ridurre al minimo la
quantita diritagi d metallo.

NON PERTINENTE

Processo non presente

b) Controllo della forma della
carica durante la laminazione

Qualsiasi deformazione della carica
durante lalaminazione & monitorata e
controllatain mododa garantire che
I'acciaio laminatoassuma una forma il
piti possibile rettangolare e daridurre al
minimo la necessita dirifilatura.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Emissioni nell'aria

BAT 42. Al fine di ridurre le emissioni nell'aria di polveri, nichel e piombo durante la trasformazione meccanica
(tagliolongitudinale, descagliatura, macinazione, sgrossatura, laminazione, finitura, spianatura), la
scriccatura ela saldatura, la BAT consiste nel raccogliere le emissioni usando le tecnichea) eb) ein tal caso
nel trattare gli scarichigassosi utilizzando una delle tecniche da c) a e) descritte di seguito, o una loro

combinazione.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Raccolta delle emissioni

Scriccatura e
macinazionein

a) ambienti chiusi
associate
all'estrazione del'aria

Le operazioni d scriccatura
(diversa dalla scriccatura
manuale)e di macinazione
sono effettuateinambienti
completamente chiusi (d
esempio sotto cappe chiuse)
con estrazione dell'aria.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Lestrazione dell'aria
deve awenire il pit
vicino possibile alla
fonte di emissioni

b)

Le emissioni derivarti da taglio
longitudinale, descagliatura,
sgrossatura, laminazione,
finitura, spianatura e saldatura
sono raccolte utilizzandoad
esempio cappe o per
estrazione dai bordi. Per la
sgrossatura e lalaminazone,
nel caso dilivellimodesti di
produzione di pdveri, ad
esempio inferioria 100 g/h, si
pud utilizzare invece l'acqua
nebulizzata

(cfr. BAT 43).

Potrebbe non essere
applicabile

livelli

50 g/h.

per la saldatura rel caso d

modesti di produzione d
polveri, ad esempioinferiori a

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

Precipitatore
elettrostatico

Cfr.sezione 1.7.2.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

d) Filtro amaniche

Cfr. sezione 1.7.2.

Potrebbe non essere
applicabile

in caso di scarichi gassosi con
altotenore di umidita.

NON PERTINENTE

Processo non presente

e) Lavaggio a umido

Cfr.sezione 1.7.2.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell’aria di polveri, piombo e nickel
derivanti dalla trasformazione meccanica (comprese le operazioni di taglio longitudinale, descagliatura,
macinazione, sgrossatura, laminazione, finitura, spianatura), dalla scriccatura (diversa dalla scriccatura manuale) e

dalla saldatura

Tabella 1.23

BAI-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
Polveri <2-5() NON PERTINENTE Processo non presente
Ni mg/Nm’ 001-0,1 (*) NON PERTINENTE Processo non presente
Pb 001-035 () NON PERTINENTE Processo non presente
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®)

Quando un filtro a maniche noné applicabile, il valore pitielevato dellintervallo BAT-AEL pud essere maggiore, e raggungere 7mg/Nm’,
1| BAT-AEL si applica solo sela sostanza inesame nei flussi degli scarichi gassosié consideratarilevante sulla base dellinventariocitato nella BAT 2.

1l monitoraggo associato illustrato nella BAT 7.

BAT 43. Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri, nichel e piombo durante la sgrossatura e la laminazione nel
caso di livellimodestidi produzione di polveri[ad esempio inferioria 100 g/h: cfr. BAT 42 b)], la BAT

consiste nell'impiego diacquanebulizzata.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

| sistemi di iniezione di acqua nebulizzata sono installati sul
lato d'uscita di ciascuna gabbia sgrossatrice e dilaminazione
per abbattere la produzione di polveri. L'umidificazione delle
particelle dipolvere favorisce la loro agglomerazione e
sedimentazione. L'acqua & raccoltasul fondo della gabbia e
trattata (cfr. BAT31).

NON PERTINENTE

Processo non presente
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CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA LAMINAZIONE A FREDDO

Le conclusioni sulle BAT nella presente sezione si applicano in aggiunta alle conclusioni
generali sulle BAT illustrate alla pertinente sezione.

Efficienza energetica

BAT 44. Al fine di aumentare I'efficienza energetica della laminazione la BAT consiste nell'utilizzare una

combinazione delle tecniche descritte di seguito

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Laminazione continua
per acciaio basso
legatoe acciaio
legato

a)

Si utilizza lalaminazone
continua (ad esempio
utilizando laminata tandem)
anziché lalaminazione
discontinua convenzionale (@d
esempio utilizzando laminatoi
quarto reversibile); intal modo
si ottiene un‘adimertazione
stabile e arresti e riawii meno
frequenti.

Applicabile unicamente ai nuovi
impianti e alle modifiche
sostanziali dellimpianto.
L'applicabilita puo essere
limitataa causa d specifiche d
prodotto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Riduzione della
frizione dilaminazone

Cfr.sezione 1.7.1.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Ottimizzazione della
Q laminazione tramite
computer

La riduzione dello spessore &
controllata utilizzandoun
computer per ridurre al mnimo
il numero d passaggi di
laminazione.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Livelli di prestazione ambientale associati alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico di energia nella

Tabella 1.24

laminazione
Prodotti in acslalo :alla .flne del Unita BAT-AEPL Stato di applicazione Note
processo di laminazione (media annua)
Coil laminatia freddo MJ/t 100-300 (') NON PERTINENTE Processo non presente
Acciaio perimballaggio M/t 250-400 NON PERTINENTE Processo non presente

(1) Nel caso d acciaio aftolegato (ad esempio acciaio inossidabile austenitico), il valore pitielevato dell'intervallo BAT-AEPL pud essere maggiore e raggungere 1600

MJ/t.

Il monitoraggo associato illustrato nella BAT 6.

Uso efficiente dei materiali

BAT 45. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimateriali eridurre la quantita di rifiuti avviata a smaltimento
proveniente dalla laminazione, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Monitoraggio e
adeguamento

a) dellaqualita
dell'emulsione per
la laminazione

Le caratteristicheimportanti
dell'emulsione per la
laminazione (ad esempio
concentrazione del'olio, pH,
dimensioni delle goccioline
dell'emulsione,indice d
saponificazione, oncentrazone
di acido, concentrazione di
particelle fini d ferro,
concentrazione di batteri) sono
monitorate periodicamente o
continuamente per indviduare
anomalie nella qualita
dell'emulsione e adottare azioni
correttive se necessario.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente
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Prevenzione della
contaminazione
dell'emulsione
per laminazone

Per prevenire la
contaminazione
dell'emulsione per laminazione
si adottano tecniche quali:

— controllo

sistema  di
dell'emulsione;

— riduzione della crescita
batterica nel sistema di
emulsione per laminazione
mediante puizia periodica
o funzionamento a basse

temperature.

periodico e
manutenzione  preventiva
del sistema idraulico e del
circolazione

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Pulizia e riutilizzo
Q) dell'emulsione per
laminazione

Il particolato (ad esempio
polveri, frammenti e scaglie d
acciaio) che contamina
I'emulsione perlaminazione &
imosso in un circuito d pulizia
(solitamente basato sulla
sedimentazione associataalla
filtrazione e/ o separazione
magnetica) per manterere la
qualita del'emulsione;
I'emulsione perlaminazione

trattata ériutilizzata. Il grado di
riutilizzo & limitato dal tenore d

impurita dell'emulsiore.

L'applicabilita puo essere
limitataa causa d specifiche d
prodotto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Scelta ottimale
dell'olio dilaminazone
e delsistema d
emulsione

Lolio di laminaziore ei sisemi
di emulsione sono scelti
attentamente per fomnire la
prestazione ottimale per un
determinato processo e
prodotto. Le caratteristiche

pertinentida considerare sono,

ad esempio:

— una buona lubrificazione;

— il potenziale diunafacile
separazione dei
contaminanti;

— la stahilita dell'emulsiore e

la dispersione del'olio
nell'emulsione;

— la non degradazione
dell'oliodurante un lungo
periodo diinattivita.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Riduzione al minimo
del consumo
dell'emulsione d'olio /
perlaminazone

Il consumo del'emulsione

d'olio/ per laminazione & ridotto

al minimo utilizzando tecniche

quali:

— imitazionre della
concentrazione d'olioal
minimo necessario perla
lubrificazione;

— limitazone del
trascinamento

dell'emulsione dalle gabbie

precedenti (ad esempio
separando le celle di
emulsione oproteggendo
le gabbie del laminatoio);

— impiego d lame adaria
associate adaspirazione
dei bordi perridurre
I'emulsione residua e l'olio
sul nastro.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Emissioni nell'aria

BAT 46. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimateriali eridurre la quantita di rifiuti avviata a smaltimento
proveniente dalla laminazione, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Raccolta delle emissioni

Lestrazione dell'aria
deve awenire il pit
vicino possibile alla
fonte di emissioni

Le emissioni derivanti da
svolgimento dei coil,
predescagliatura meccanica,
spianatura e saldatura sono

raccolte utilizzandoad esempio

cappe o per estrazone dai
bordi.

Potrebbe non essere
applicabile

perla saldatura nel caso d
livelli

modesti di produzione d
polveri, ad esempioinferiori a
50 g/h.

NON PERTINENTE

Processo non presente
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Trattamento degi scarichi gassosi

b) Filtro amaniche

Cfr.sezione 1.7.2.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell’aria di polveri, nichel e piombo
derivanti da svolgimento dei coil, predescagliatura meccanica, spianatura e saldatura

Tabella 1.25

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
Polveri <2-5() NON PERTINENTE Processo non presente
Ni mg/Nm’ 001-01 (") NON PERTINENTE Processo non presente
Pb <0003 (') NON PERTINENTE Processo non presente

() I1BAT-AEL si applica solo sela sostanz inesame nei flussi degli scarichi gassosi & consideratarilevarte sulla base dellinventariocitato nella BAT 2.

Il monitoraggo associato éillustrato nella BAT 7.

BAT 47. Al fine di evitare o ridurre le emissioni nell’aria di nebbia d’olio derivanti dal rinvenimento, la BAT consiste

nell'utilizzare una delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

a) Rinvenimento asecco

Per il rinvenimento non sono
utilizati acqua né lubrificanti.

Non applicabile ai prodotti da
imballaggoin banda stagnata
né adaltri prodotti con requisiti
di alto allungamento.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Lubrificazione a basso
b) volume nel
rinvenimento aumido

Si utilizzanoi sistemi d
lubrificazione abasso volume
per fornire esattamentela
quantita dilubrificanti
necessaria a ridurre la frizione
tra i clindrie la carica.

Nel caso diacciaioinossidabile
I'applicabilita puo essere
limitataa causa d specifiche d
prodotto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

BAT 48. Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di nebbia d'olio derivanti da laminazione, rinvenimento a umido e
finitura, la BAT consiste nell'utilizzare la tecnica a) in combinazione con la tecnica b) oin combinazione con

entrambe le tecniche b) e c) descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Raccolta delle emissioni

Lestrazione dell'aria deve
a) | awenire il piti vicino possibile
allafonte diemissioni

Le emissioni derivanti da laminazione,
rinvenimento a umido e finitura sono
raccolte utilizzando ad esempio cappe o
per estrazione dai bordi.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

b) Demister

Cfr.sezione 1.7.2.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Q Separatore nebbia d'olio

Per separe l'olio dall'aria estratta si
utilizano separatori contenerti
deflettori, piatti filtranti ofiltria grigia.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni di TCOV convogliate nell’aria derivanti da

Tabella1.26

laminazione rinvenimento a umido e finitura

Parametro

Unita

BAT-AEL
(MEDIA giomaliera o media del
periodo di campionamento)

Stato di applicazione

Note
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TCoV mg/Nm’

NON PERTINENTE

Processo non presente

1l monitoraggo associato éillustrato nella BAT 7.
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CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA TRAFILATURA

Le conclusioni sulle BAT nella presente sezione si applicano in aggiunta alle conclusioni
generali sulle BAT illustrate alla pertinente sezione.

Efficienza energetica

BAT 49. Al fine di aumentare I'efficienza energetica e l'uso efficiente dei materiali dei bagni al piombo, la BAT
consiste nell'utilizzare uno strato protettivo flottante sulla superficie deibagni al piombo oppure coperture

per i serbatoi.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Gli strati protettivi flottanti e le coperture peri serbatoi
riducono al minimo le perdite di calore e l'ossidazione del

piombo.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Uso efficiente dei materiali

BAT 50. Al fine di aumentare l'uso efficiente deimateriali eridurre la quantita di rifiuti avviata a smaltimento
proveniente dalla trafilatura aumido, la BATconsiste nel pulire eriutilizzare il lubrificante di trafilatura.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Siutilizza un circuito di pulizia, ad esempio con filtrazione
e/o centrifuga per pulire il lubrificante di trafilatura in modo

da riutilizzarlo.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Emissioni nell'aria

BAT 51. Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e piombo derivantida bagnial piombo, la BAT consiste
nell'utilizzare tutte le tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Riduzione della produzione di emissioni

Riduzione al minimo del

Le tecniche comprendono l'uso di ghiaia
di antracite per raschiareil piombo e

2 trascinamento del piombo I'accoppiamento del bagnoal piombo NON PERTINENTE Processo non presente
con il decapaggioin linea.
Cfr. BAT 40.

by Strato protettivo flottante o Anche gli strati protettiviflottartiele NON PERTINENTE Processo non presente

copertura del serbatoio

coperture per i serbata riducono le
emissioni nell'aria.

Raccolta delle emissioni

Lestrazione dell'aria deve
Q awenire il pili vicino possibile
allafonte diemissioni

Le emissioni derivanti dal bagno al
piombo sono raccolte utilizzando ad
esempio cappe o per estrazione dai
bordi.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

d) Filtro amaniche

Cfr.sezione 1.7.2.

NON PERTINENTE

Processo non presente
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Livelli di emissioneassociati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di polveri e piombo convogliate

Tabella1.27

nell’aria provenientida bagnial piombo

BAI-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
Polveri mg/Nm’ <2-5 NON PERTINENTE Processo non presente
Pb mg/Nm® <05 NON PERTINENTE Processo non presente

Il monitoraggo associato éillustrato nella BAT 7.

BAT 52. Al fine di ridurre le emissioni di polveri nell’aria derivanti da trafilatura a secco, la BATconsiste nel
raccogliere le emissioni utilizzando la tecnica a) o la tecnica b), e nel trattare gli scarichi gassosi utilizzando

la tecnica c), descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di
applicazione

Note

Raccolta delle emissioni

Macchina trafilatrice
a) | coperta associata
all'estrazione del'aria

La macchina trafilatrice &
interamente coperta per
evitare

dispersioni di pavere; I'ariaé
estratta.

L'applicabilita agiimpianti
esistenti puo essere limitata

dalla configurazione
dell'impianto.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Lestrazione dell'aria
deve awenire il pit
vicino possibile alla
fonte di emissioni

Le emissioni provenienti dalla
macchina trafilatrice sono
raccolte utilizzando ad esempio
cappe o per estradone dai
bordi.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

Q Filtro amaniche

Cfr. sezione 1.7.2.

Generalmente applicabile.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Tabella 1.28
Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell’aria di polveri

provenientidalla trafilatura a secco

BAT-AEL
Parametro Unita (MEDIA giomaliera o media del Stato di applicazione Note
periodo di campionamento)
Polveri mg/Nm’ <2-5 NON PERTINENTE Processo non presente

1l monitoraggo associato illustrato nella BAT 7.

BAT 53. Al finedi ridurre le emissioni nell'aria di nebbia d'olio derivantidai bagnidi tempra inolio, la BAT consiste

nell'utilizare entrambe le tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Raccolta delle emissioni

Lestrazione dell'aria deve
a) | awenire il pili vicino possibile
allafonte diemissioni

estrazione dai bordi.

Le emissioni derivanti dai bagni d
tempra in diosono raccolte utilizzando
ad esempio una cappa laterale o per

NON PERTINENTE

Processo non presente

Trattamento degi scarichi gassosi

b) Demister

Cfr.sezione 1.7.2.

NON PERTINENTE

Processo non presente
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Il monitoraggo associato illustrato nella BAT 7.

Residui

BAT54.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Alfine diridurre la quantita dirifiuti avviati a smaltimento, la
BAT consiste nell'evitare lo smaltimento di residui
contenentipiombo riciclandoli, ad esempio awiandoli alle
industrie di metalli non ferrosi per produrre piombo.

NON PERTINENTE

Processo non presente

BAT55.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Alfine di evitare o ridurre il rischio ambientale associato allo
stoccaggio diresidui contenenti piombo provenientida
bagni al piombo (ad esempio materiali dello strato
protettivo e ossidi di piombo) la BAT consiste nello
stoccaggio dei residui contenenti piombo separatamente da
altri residui, su superficiimpermeabili e in aree chiuse o in
contenitori chiusi.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Pagina 75 di 96



CONCLUSIONI SULLE BAT PER ILRIVESTIMENTO IN CONTINUO DILAMIERE E FILI

Le conclusioni sulle BAT nella presente sezione si applicano in aggiunta alle conclusioni
generali sulle BAT illustrate alla pertinente sezione.

Uso efficiente dei materiali

seguito.

BAT 56. Al fine di aumentare l'uso efficiente dei materialinell'immersione a caldo continua di nastri, la BAT
consiste nell’evitare I'eccesso di rivestimento metallico utilizzando entrambe le tecniche descritte di

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Lame ad ariaper il controllo
dello spessore di rivestimento

Dopo l'estrazione dal bagno dizinco
fuso, getti d'aria diffusi per tuttala
larghezza del nastroasportano
mediante soffiaggio il rivestimento
metallico ineccesso dalla superficie del
nastro facendolo riaffluire nellavasca di
zincatura.

NON PERTINENTE

Processo non presente

b) Stabilizzazone del nastro

Lefficienza della rimoziore del
rivestimentoin eccesso mediante lame
ad aria migliora se silimitanole
oscillazioni del nastro, ad esempio
aumentando latensione del nastro
stesso, utilizzando appoggi pot a basse
vibrazioni, oppure stabilizzatori
elettromagretici.

NON PERTINENTE

Processo non presente

BAT 57. Al fine di aumentare I'uso efficiente dei materialinell'immersione a caldo continua di fili, la BAT consiste
nell’evitare I'eccesso di rivestimento metallico utilizzando una delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica

Descrizione

Stato di applicazione

Note

a) Puliziaad aria 0 adazoto

Dopo l'estrazione dal bagno dizinco
fuso, getti daria odi gas circolarilungo
il filoasportano medante soffiaggioil
rivestimento metallico ineccesso dalla
superficie del filofacendolo riaffluire
nellavasca di zncatura.

NON PERTINENTE

Processo non presente

b) Pulizia meccanica

Dopo l'estrazione dal bagno dizinco
fuso, il filo si fa passare attraverso
un‘attrezzatura oun materiale dipuliza
(ad esempio spugnette, ugelli, anelli,
carbone granulare) che rimuoveil
rivestimento metallico ineccesso dalla
superficie del filofacendolo riaffluire
nellavasca di zncatura.

NON PERTINENTE

Processo non presente

Pagina 76 di 96



CONCLUSIONI SULLE BAT PERLA ZINCATURA DISCONTINUA

Le conclusioni sulle BAT nella presente sezione si applicano in aggiunta alle conclusioni
generali sulle BAT illustrate alla pertinente sezione.

Residui

decapaggio separatamente dallo strippaggio.

BAT 58. Al fine di prevenire la produzione di acidi esauriti con alte concentrazioni di zinco e ferro oppure, qualora
cid non sia praticabile, idume la quantita avviata a smaltimento, la BAT consiste nell'effettuareil

con alte concentrazioni di znco e ferro
oppure per ridume la quantita awiata a
smaltimento.

serbatoi supplementari perlo
strippaggio.

Descrizione Applicabilita Stato di applicazione Note
Il decapaggio elo srippaggio sono i . AN
effettu';t?iﬁ serbatoizZpgrgatial fire di L'applicabilita agiimpianti esisgenti pud
) : o ... | essere limitatadalla mancanza di
prevenire Ia produzione diacidi esaurit spazio qualora s rendano necessari APPLICATA

contenuti.

BAT 59. Al fine di ridurre la quantita di soluzioni distrippaggio esaurite conalte concentrazioni di zincoavviate allo
smaltimento, la BAT consiste nel recuperare le soluzioni di strippaggio esaurite e/o0 il ZnQ, e il NH,Cl ivi

Descrizione

Stato di applicazione Note

Le tecniche per recuperarein locoo al'estemo le soluzioni d strippaggo esaurite conalte concentrazioni di znco comprendono:

la rimozione dello zinco mediante scambioionico. L'acido trattato pud essere
utilizzato rel decapaggio, mentre la soluzione contenente ZnCl,- e NH,Cl-
derivante dallo strippaggio della resina scambiatrice d ioni puoessere utilizzata
peril flussaggio;

la rimozione dello zinco mediante estrazone con solverti. L'acido trattato pud
essere utilizzato rel decapaggio, mentre il concentrato contenente zinco derivante
dallo strippaggioe dall'evaporazione pud essere utilizzato per altri scopi.

APPLICATA
Le soluzioni d strippaggo
esaurite vengonorecuperate
estemamente da fomitori
specializzati
APPLICATA

Uso efficiente dei materiali

BAT 60. Al fine di aumentare l'uso efficiente dei materialinell'immersione a caldo continua di fili, la BAT consiste
nell’evitare I'eccesso di rivestimento metallico utilizzando una delle tecniche descritte di seguito.

Tecnica Descrizione Stato di applicazione Note
- Il tempo dimmersione & limitato ala
a) Qttlmz‘zaz\one deltempo d durata necessaria per rispettare le APPLICATA
immersione N " . .
specifiche di spessore del rivestimento.
Lenta estrazione dal bagno dei E:ﬁ{:izg;lzzanr::tnj: lp;zz\ ancat
b) | pezzi da scttoporre a sgocciolamento migliora e si riduconole APPLICATA
trattamento N . .
proiezioni e gli schizzi d zinco.
BATe61.

Descrizione

Stato di applicazione Note

Al fine di aumentare l'uso efficiente dei materiali e ridurre la
quantita dirifiuti avviati a smaltimento derivanti dall'eccesso
dizinco asportato mediantesoffiaggio dai tubi zincati, la
BAT consiste nel recuperare particelle contenenti zinco per
riutilizzarle nella vasca di zincatura, oppure nell'awiarle al
recupero dello zinco.

Non awiene il processo di

NON PERTINENTE soffiaggio dei tubizincati
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Emissioni nell'aria

BAT 62. Al fine di ridurre le emissioni di HCI nell'aria derivantidal decapaggio e dallo strippaggio nella zincatura
discontinua, la BAT consiste nel controllare i parametri operativi (ossia temperatura e concentrazione di
acidi nel bagno) e nell'utilizzare le tecniche descritte di seguito secondo I'ordine dipriorita seguente:

— la tecnica a) in combinazione con la tecnica c);
— la tecnica b) in combinazione con la tecnicac);
— la tecnica d) in combinazione con la tecnica b);

— la tecnica d).
La tecnica d) costituisce una BAT soltanto per gliimpianti esistenti, a condizione che garantisca almeno un
livello equivalente di protezione ambientale, rispetto all'utilizzo della tecnica c) in combinazione con le

tecnichea)o b).

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Stato di applicazione

Note

Raccolta delle emissiori

Segmento di
pretrattamento
confinato con
estrazione

Lintero segmento di
pretrattamento (ad esempio
sgrassatura, decapaggio,
flussaggio) e confinatoei fumi
sono estrattidal'aria
confinata.

Applicabile soltanto ai nuovi
impianti e alle modifiche
sostanziali

APPLICATA

Applicabile ai nuovi impianti
e alle modifiche sostanziali.

Estrazione mediante
b) | cappa lateraleo
estrazione dai bordi

| fumi acidi provenienti dai
serbatoi di decapaggio sono
estratti mediante cappe
laterali o per estrazione dai
bordi ai margini dei serbatoi di
decapaggio. Tale operazione
puo estendersi anche alle
emissioni provenienti dai
serbatoi di sgrassatura.

Lapplicabilita negiimpianti
esistenti pud esserelimitata
dallamancanza d spazio.

NON APPLICATA

Tuttoil reparto di
pretrattamentoé servitoda
una aspirazione a soffitto
poi convogliata verso lo
scrubber ad umido.

Lapplicabilita negiimpianti
esistenti élimitata dalla
mancanza di spazo.

Trattamento degi scarichi gassosi

Lavaggio a umido
seguito da demister

Cfr. sezione 1.7.2.

Generalmente applicabile

APPLICATA

Presenza di scrubber ad
umido per il trattamento
delle aspirazioni convogliate
da reparto pretrattamento

Riduzione della produzione diemi

ssioni

Intervallo operativo
limitato peri bagn d
decapaggio aperto con
acido cloridrico

| bagni con acido cloridrico
funzionano rigorosamente
entro l'intervallo d
temperatura edi
concentrazione del’HCI
determinatodalle condizioni
seguenti:

a)4°C <T <(80-4w)°C;

b) 2 %in peso < w <(20 -T/4)
% inpeso, dove Téla
temperatura dell'acido d
decapaggio espressa in°C ew
la concentrazione del’HCI
espressa in % in peso.

La temperatura del bagno &
misurata almeno unavoltaal
giomo. La concentrazione di
HCl nel bagno é misurata a
ogni rabbocco con acido di
riserva e in ogni caso ameno
una voltaalla settimana. Per
limitare I'evaporazione, il
movimento d'arialungole
superfici del bagno (ad
esempio a causadella
ventilazone) éridottoal
minimo.

Generalmente applicabile

APPLICATA

La temperatura delle vasche
viene monitorata da
termoregolatori automatici.

Livello di emissioneassociatoalla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di HCl nell'aria
derivanti dal decapaggio e dallo strippaggio con acido cloridrico nella zincatura discontinua

Tabella 1.29

Parametro

Unita

BAT-AEL
(MEDIA giomaliera o media del
periodo di campionamento)

Stato di applicazione

Note

HCI

mg/Nm®

APPLICATA

Il Gestore dichiara cheil valore
rilevato rel punto di
campionamento dell'emissione
convogliata (E1)e
normalmente inferiore
a6 mg/Nm’
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Il monitoraggo associato illustrato nella BAT 7.

Scarico di acque reflue

BAT 63. La BAT non consiste nello scarico diacque reflue dalla zincatura discontinua.

Descrizione

Stato di applicazione

Note

Sono prodotti soltanto residui liquidi (ad esempio acido di
decapaggio esaurito, soluzioni di sgrassatura esaurite e
soluzioni di flussaggio esaurite). Tali residui sono raccolti.
Sono quindi adeguatamente trattati a fini diriciclaggio o

recupero, e/o avviati allo smaltimento (cfr. BAT 18 e BAT 59).

APPLICATA
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ALLEGATO B

LIMITI E PRESCRIZIONI

Il Gestore ZINCOL ITALIA S.p.A. e autorizzato a svolgere |'attivita di cui al punto 2.3, lettera c)
dell'Allegato VIII alla Parte Seconda del d.gs. 152/2006 ‘Trasformazione di metalli ferrosi
mediante applicazione di strati protettivi di metallo fuso con una capacita massima di
trattamento superiore a 2 Mg di acciaio grezzo all'ora”, presso linstallazione sita in via
Tolmezzo 2/A in Comune di San Vito al Tagliamento, a condizione che rispetti quanto di
seguito prescritto.

E autorizzata una capacitd massima di trattamento pari a 15 Mg di acciaio grezzo all'ora,
riferita alla soglia AIA di cui al punto 2.3, lettera c) dell'Allegato VIII alla Parte Seconda del
d.Igs. 152/2006.
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EMISSIONICONVOGLIATE IN ATMOSFERA
Per i punti di emissione in atmosfera devono essere rispettati i seguenti limiti:

Punto di emissione E1 (VASCHE DIDECAPAGGIO)

Valorilimite

. Rif. BAT
da rispettare

Inquinante

compostigassosidel cloro, come acido cloridrico (HCI)
Tabella C classe lll - Partel all'Allegato | alla Parte Quintadel d.Igs. 152 /2006 6mg/Nm’ Tab.1.29
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 300 g/h

Punto di emissione E4 (FORNO DI PRERISCALDO)
(potenza impianti: 0,814 MWt < 1 MW/t)

Valorilimite

da rispettare Rif. BAT

Inquinante

Ossidi di azoto (monossido e biossido), espressi come biossido diazoto
Tabella C, classe V —Parte | all'Allegato | alla Parte Quinta del d.Igs. 152/2006 350mg/Nm’ ()
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 5000 g/h

(') I'valori limite di emissione sopra riportati si riferiscono ad un tenore volumetrico di ossigeno
nell'effluente gassoso del 5%.

Impianti di combustione a metano
(potenza impianti: 0,235 MWt < 1 MW/t)
Punto di emissione E6 (INTEGRAZIONE RISCALDAMENTO VASCHE PRETRATTAMENTO)

Valorilimite
da rispettare

Inquinante Rif.BAT

Ossididiazoto (monossido e biossido), espressi come biossido diazoto
Tabella C, classe V —Parte | allAllegato | alla Parte Quinta del d.Igs. 152/2006 350mg/Nm? ()
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 5000 g/h

(") I valori limite di emissione sopra riportati si riferiscono ad un tenore volumetrico di ossigeno
nell'effluente gassoso del 3%. Il rispetto del valore limite viene garantito attraverso le
operazioni di manutenzione parziale e totale degli impianti di produzione e di abbattimento
che devono essere eseguite secondo le indicazioni fornite dal costruttore dellimpianto
(libretto d'uso e manutenzione) e con frequenza tale da mantenere costante I'efficienza degli
stessi.

Medi impianti di combustionea metano
(Z potenza impianti: 2,910 MWt > 1 MW}t)

Punto di emissione E8 (FORNO DI ZINCATURA — nr. 10 BRUCIATORI VASCA ZINCATURA)

Valorilimite

da rispettare Rif. BAT

Inquinante

Ossididiazoto (monossido e biossido), espressi come biossido diazoto .
Tabella C, classe V —Parte | all'Allegato | alla Parte Quinta del d.lgs. 152/2006 250mg/Nm’ () Tab.1.13
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 5000 g/h

(') I'valori limite di emissione sopra riportati si riferiscono ad un tenore volumetrico di ossigeno
nell'effluente gassoso del 3%.
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Punto di emissione E9 (VASCA DI ZINCATURA)

Valorilimite

. Rif. BAT
da rispettare

Inquinante

Polveritotali 5mg/Nm? Tab.1.17

Nichel e suoi composti, espressi come Ni, in forma di polvere
Tabella B, classe Il —Parte | all'Allegato | alla Parte Quinta del d.Igs. 152/2006 1mg/Nm?(*)
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 5 g/h

Piombo e suoi composti, espressi come Pb
Tabella B, classe lll - Partel all'Allegato | alla Parte Quinta del d.Igs. 152/2006 5mg/Nm?(*)
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 25 g/h

Zinco e suoi composti, espressicome Zn 5mg/Nm?

Composti gassosi del cloro,come acido cloridrico (HC)
Tabella C, classe lll - Partel all Allegato | alla Parte Quintadel d.Igs. 152/2006 10mg/Nm’(*)
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 300 g/h

Ammoniaca
Tabella C, classe IV- Partel all'Allegato | alla Parte Quintadel d.Igs. 152 /2006 20mg/Nm? (%)
Soglia dirilevanza, espressacome flusso di massa: 2000 g/h

*)

Fermirestando ivalori di emissione sopra indicati, ai fini del calcolo del flusso di massa e diconcentrazione:
-incasodipresenza di pili sostanze della stessa classe le quantitadelle stessedevono essere sommate;

-incaso dipresenza di pili sostanze di classi diverse, alle quantita di sostanze di ogni classe devono essere sommate le
quantita di sostanze delle classi inferiori.

Al fine del rispetto del limite di concentrazione, in caso di presenza di piti sostanze delle classil e Il, ferme restando il
limite stabilito per ciascuna, la concentrazione totale non deve superare il limite della classe II; in caso di presenza di pit
sostanze delle classil, Il e lll, fermo restando il limite stabilito per ciascuna, la concentrazione totale non deve superare il
limite della classelll.

Prescrizioni

Il Gestore deve effettuare, con frequenza stabilita nel Piano di monitoraggio e controllo, il
rilevamento delle emissioni derivanti dagli impianti;

il Gestore deve adottare i criteri per la valutazione della conformita dei valori misurati ai
valori limite di emissione, di cui allAllegato VI alla Parte Quinta del d.Igs. n. 152/2006. In
particolare, le emissioni convogliate sono conformi ai valori limite se, nel corso di una
misurazione, la concentrazione, calcolata come media di almeno tre campionamenti
consecutivi, non supera il valore limite di emissione;

i valori limite di emissione non si applicano durante le fasi di avwiamento e di arresto
dellimpianto. Il Gestore & comunque tenuto ad adottare tutte le precauzioni opportune
per ridurre al minimo le emissioni durante tali fasi (rif. articolo 271, comma 14 del d.Igs.
152/2006);

le emissioni delle sostanze di cui all'articolo 271 comma 7-bis del d.Igs. 152/06 (sostanze
classificate come cancerogene, tossiche per la riproduzione, mutagene - H340, H350,
H360 - e sostanze di tossicita e cumulabilita particolarmente elevata) devono essere
limitate nella maggior misura possibile dal punto di vista tecnico e dell'esercizio. Dette
sostanze e quelle classificate estremamente preoccupanti dal regolamento CE
1907/2006 devono essere sostituite non appena tecnicamente ed economicamente
possibile. Ogni cinque anni a decorrere dalla data della presente autorizzazione, il
Gestore dellinstallazione deve inviare alla Regione FVG una relazione con la quale si
analizza la disponibilita di alternative, se ne considerano i rischi e si esamina la fattibilita
tecnica ed economica della sostituzione delle predette sostanze.
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SCARICHI IDRICI

E autorizzato il seguente scarico idrico:

. . . . . Sistema di
Scarico Pozzetto di prelievo Provenienza reflui Corpo recettore
trattamento
. . Tr men i
Acque meteoriche di atta _e to. acqued
1/ pioggia relative al Fognatura nera 17 pioggia con
4 N4 plogs g X filtrazione a sabbia,
dilavamento delle consortile ;
) ) carbonie
coperture e piazzali ) )
resine selettive

All'interno dell'installazione sono altresi presenti i seguenti scarichi idrici:

Sistema di

Scarico Pozzetto di prelievo | Provenienza reflui Corpo recettore
trattamento

Acque reflue
1 N1 assimilate domestiche
(dabagni e servizi)

Fognatura nera

. Fossa Imhoff
consortile

Acque reflue

L ) Fognatura nera
2 N2 assimilate domestiche 8

Fossa Imhoff

(da bagni e servizi) corsortile
Acque meteoriche di
2/ pioggia relative al Fognatura bianca
> Us dilavamento delle consortile Non presente
coperture e piazzali

Prescrizioni

1. Il Gestore deve effettuare, con frequenza stabilita nel Piano di monitoraggio e controllo,
le analisi al fine di verificare il ris petto dei limiti imposti;

2. lo scarico nr. 4 deve rispettare al pozzetto di prelievo N4 i valori limiti di emissione per lo
scarico in rete fognaria della Tabella 3 dellAllegato 5 (limiti di emissione degli scarichi
idrici) alla Parte Terza del d.Igs. 152/2006;

3. i valori limite di emissione non potranno essere in nessun caso conseguiti mediante
diluizione con acque prelevate esclusivamente allo scopo;

4. sui piazzali non dotati di sistemi di trattamento delle acque di prima pioggia, non
potranno essere stoccati materiali o rifiuti che a contatto con I'acqua meteorica possano
dare origine a scarichi di acque contaminate;

5. entroil 31 dicembre 2025 il Gestore deve trasmettere una relazione nella quale vengono

valutati gli esiti dei certificati analitici delle acque della 2” pioggia relative allo scarico 5
(Us), in relazione all'efficacia della pulizia delle pavimentazioni esterne, delle caditoie e
della linea di fognatura bianca interna prevista dal PMC e proposto un eventuale
miglioramento della gestione delle acque meteoriche.
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RIFIUTI
Prescrizioni

1. |l Gestore deve dare comunicazione, alla Regione e ad ARPA FVG delle modifiche
apportate alle aree destinate al deposito temporaneo.

RUMORE
Prescrizioni

1. I Gestore deve rispettare le disposizioni dellapprovato Piano Comunale di
Classificazione Acustica (PCCA) del Comune di San Vito al Tagliamento.

CONTROLLO DEL PERICOLO DI INCIDENTI RILEVANTI CONNESSI CON SOSTANZE
PERICOLOSE

Prescrizioni

1. Entro 90 giomni dal rilascio dellautorizzazione integrata ambientale, il Gestore deve
trasmettere una relazione dettagliata in merito allassoggettabilita a quanto previsto dal
d.Igs. 26 giugno 2015, n. 105 (Attuazione della direttiva 2012/18/UE relativa al controllo
del pericolo di incidenti rilevanti connessi con sostanze pericolose), pubblicato in G.U. -
Serie Generale n. 161 del 14 luglio 2015 - Supplemento Ordinario n. 38 (entrata in vigore
dal 29 luglio 2015).

MONITORAGGI EXART. 29-SEXIESD.LGS. 152/2006
Prescrizioni

1. Entro 60 giorni dal rilascio dell'autorizzazione integrata ambientale, il Gestore deve:

a) predisporre in area attigua al distributore di gasolio un adeguato armadietto
contenente un kit antiinquinamento (ad esempio sepiolite) da utilizzare in caso di
sversamenti accidentali;

b) adottare una specifica istruzione operativa (che dovra essere apposta visibilmente
presso il distributore ad uso privato) per prevenire e gestire eventuali sversamenti
accidentali di gasolio durante le operazioni di rifornimento dei carrelli elevatori e di
rabbocco della cisterna di stoccaggio.
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ALLEGATO C

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

II' Piano di Monitoraggio e Controllo (PMC) stabilisce la frequenza e la modalita di
autocontrollo che devono essere adottate da parte del Gestore e lattivita svolta dalle
Autorita di controllo. | campionamenti, le analisi, le misure, le verifiche, le manutenzioni e le
calibrazioni dovranno essere sottoscritti da personale qualificato, e messi a disposizione degli
enti preposti al controllo.

CONSIDERAZIONI GENERALI

Evitare le miscelazioni

Nei casi in cui la qualita e l'attendibilita della misura di un parametro siano influenzate dalla
miscelazione delle emissioni o degli scarichi, il parametro dowra essere analizzato prima di
tale miscelazione.

Funzionamento dei sistemi

Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento dowanno funzionare correttamente
durante lo svolgimento dell'attivita produttiva.

Guasto, awio e fermata

In caso di incidenti o imprevisti che incidano in modo significativo sullambiente o che siano
percettibili all’esterno dello stabilimento il Gestore informa immediatamente la Regione ed
ARPA FVG (Dipartimento competente per territorio) e adotta immediatamente misure atte a
limitare le conseguenze ambientali e a prevenire ulteriori incidenti o eventi imprevisti
informandone l'autorita competente.

Nel caso in cui tali incidenti o imprevisti non permettano il rispetto dei valori limite di
emissione, il Gestore dellinstallazione dowra provvedere alla riduzione o alla cessazione
dell'attivita ovvero adottare altre misure operative atte a garantire il rispetto dei limiti imposti
e comunicare entro 8 ore dallaccaduto gli interventi adottati alla Regione, al Comune,
allAzienda per I'Assistenza Sanitaria competente per territorio, al Gestore delle risorse idriche
e allARPA FVG.

Il Gestore dell'installazione & inoltre tenuto ad adottare modalita operative adeguate per
ridurre al minimo le emissioni durante le fasi di transitorio, quali 'avviamento e I'arresto degli
impianti.

Arresto definitivo dellimpianto

All'atto della cessazione definitiva dell’attivita, ove ne ricorrano i presupposti, il sito su cui
insiste l'impianto deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di
bonifiche e ripristino ambientale, tenendo conto delle potenziali fonti permanenti di
inquinamento del terreno e degli eventi accidentali che si siano manifestati durante
I'esercizio.

Pagina 85 di 96



Manutenzione dei sistemi

Il sistema di monitoraggio e di analisi dowa essere mantenuto in perfette condizioni di
operativita al fine di avere rilevazioni sempre accurate e puntuali circa le emissioni e gli
scarichi.

Tutti i macchinari il cui corretto funzionamento garantisce la conformita dell'impianto all’AlA
dovranno essere mantenuti in buona efficienza secondo le indicazioni del costruttore o dei
specifici programmi di manutenzione adottati dall'Azienda.

La Societa deve predisporre un apposito registro, da tenere a disposizione degli organi di
controllo, in cui annotare sistematicamente gli interventi di controllo e di manutenzione,
nonché ogni interruzione del normale funzionamento, sia degli impianti di abbattimento delle
emissioni (manutenzione ordinaria e straordinaria, guasti, malfunzionamenti, interruzione del
funzionamento dell'impianto produttivo) come previsto dall'Allegato VI alla Parte Quinta del
d.Igs. 152/2006, che dei sistemi di trattamento dei reflui.

| controlli e gli interventi di manutenzione dowranno essere effettuati da personale
qualificato, registrati e conservati presso la Societa, anche in conformita a quanto previsto
dai punti
2.7-2.8 dell'Allegato VIl alla Parte Quinta del d.Igs. 152/06 per le emissioni in atmosfera.

Accesso ai punti di campionamento

II' Gestore dovra predisporre un accesso permanente e sicuro ai seguenti punti di
campionamento e monitoraggio, opportunamente identificati secondo quanto riportato nella
documentazione tecnica presentata per l'istruttoria:

a) pozzetti di campionamento degli scarichi di acque reflue

b) puntidi rilievo delle emissioni sonore dell'insediamento

¢ punti di campionamento delle emissioni in atmosfera

d) aree di stoccaggio dei rifiuti

Le caratteristiche costruttive dei camini dowranno essere verificate sulla base del documento
“Attivita di campionamento delle emissioni convogliate in atmosfera — requisiti tecnici delle
postazioni ai sensi della UNI EN 15259:2008 e del d.Igs. 81/2008 e sm.i." - Linee guida ARPA
FVG LG22.03, disponibili sul sito dell'’Agenzia allindirizzo web:
https://www.arpa.fvg.it/temi/temi/supporto-tecnico-e-controlli/ pubblicazioni/ attivita-di-
campionament o-delle-emissioni-convogliate-in-atmosfera-re quisiti-tecnici-delle-
postazioni-ai-sensi-della-uni-en-15259-e-del-dlgs-8 108-e-smi/

e, in caso di difformita, in particolare, dei condotti, delle piattaforme, delle zone di accesso e
dei punti di campionamento, dovranno essere eseguite le idonee modifiche progettuali.

Tutti i punti di emissione dovranno essere chiaramente identificati con apposita segnaletica
riportante la denominazione riportata negli elaborati grafici allegati alla domanda di AlA.

Per la definizione dei requisiti, I'esecuzione della taratura e verifica dei sistemi di
monitoraggio in continuo e le modalita di elaborazione, presentazione e valutazione dei
risultati deve essere applicato quanto previsto dallallegato VI alla parte quinta del d.Igs.
152/2006.
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SCELTA DEIMETODI ANALITICI

Aria

| metodi utilizzati dovranno essere riportati per ogni parametro sui singoli Rapporti di Prova
(RdP) di ogni campione. Per valutare la conformita dei valori misurati ai valori limite di
emissione dovranno essere utilizzati i metodi di campionamento e di analisi indicati nel link di
ARPA FVG:
https://www.arpa.fvg.it/temi/temi/supporto-tecnico-e-controlli/pubblicazioni/attivita-di-

campionamento-delle-emissioni-convogliate-in-atmosfera-requisiti-tecnici-delle-postazioni-ai-
sensi-della-uni-en-15259-e-del-dlgs-8108-e-smi/

o metodi diversi da quelli presenti nell'elenco sopra riportato purché rispondenti alla norma
UNI CEN/TS 14793:2017 ‘Procedimento di validazione intralaboratorio per un metodo
alternativo confrontato con un metodo di riferimento’. La relativa relazione di equivalenza deve
essere tramessa agli enti per le opportune verifiche.

Per i parametri non previsti in tale elenco devono essere utilizzati metodi che rispettino
l'ordine di priorita delle pertinenti norme tecniche prevista al comma 17 dellart. 271 del
d.lgs. 152/06. In quest'ultimo caso in fase di verifica degli autocontrolli ARPA si riserva di
effettuare una valutazione sulle metodiche utilizzate.

Nella temporanea impossibilita tecnica o nelle more di adeguamento alle metodiche di
recente emanazione indicate nel link di ARPA FVG sopra citato si ritengono utilizzabili, per il
tempo strettamente necessario alladeguamento, le metodiche corrispondenti
precedentemente in vigore.

Si ricorda infine che i metodi utilizzati dowanno essere riportati, per ogni parametro, sui
singoli Rapporti di Prova (RdP) di ogni campione. Si evidenzia, infine, che I'applicazione di
detti metodi comunque prevede, per la loro applicazione, specifiche condizioni per le
caratteristiche del punto di prelievo e per le postazioni di lavoro al fine di minimizzare
lincertezza delle misure. In particolare, nelle metodiche sono espressamente definiti gli spazi
operativi e i requisiti strutturali delle postazioni di campionamento.

Acque

Al fine di garantire la rappresentativita del dato fornito il prelevamento, il trasporto e la
conservazione di ogni campione dowanno essere eseguiti secondo quanto disposto dalle
norme tecniche di settore (tali informazioni dovranno risultare nel verbale di prelievo di ogni
campione, assieme ai dati meteorologici e pluviometrici). | metodi analitici per ogni
parametro dovranno essere riportati nei singoli Rapporti di Prova (RdP) di ogni campione.

Nellimpossibilita tecnica o nelle more di adeguamento alle migliori tecnologie utilizzabili, in
analogia alle note ISPRA prot.18712 “Metodi di riferimento per le misure previste nelle
Autorizzazioni Integrate Ambientali (AlA) statali” (Allegato G alla nota ISPRA prot.18712 del
1/6/2011) e alla nota ISPRA prot. 9611 del 28/2/2013. Possono essere utilizzati metodi
alternativi purché possa essere dimostrato, tramite opportuna documentazione, il rispetto
dei criteri minimi di equivalenza indicati nelle note ISPRA citate (Allegato G alla nota ISPRA
prot.18712 del 1/6/2011), affinché sia inequivocabilmente effettuato il confronto tra i valori
LoQ (limite di quantificazione) e incertezza estesa del metodo di riferimento e del metodo
alternativo proposto, conseguiti dal laboratorio incaricato.
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Nell'utilizzo di metodi alternativi per le analisi € necessario tener presente, quando possibile,
la priorita, delle pertinenti norme tecniche internazionali CEN, ISO, EPA e le norme nazionali
UNI, APAT-IRSA-CNR, in particolare la scala di priorita dowra considerare in primis le norme
tecniche CEN o, ove queste non siano disponibili le norme tecniche nazionali UNI, oppure ove
quest'ultime non siano disponibili, le norme ISO o a metodi interni opportunamente
documentati.

Comunicazione di avvenuta realizzazione di modifiche sostanziali e non sostanziali

Entro 60 giorni dall'avvenuta realizzazione di modifiche sostanziali e/o non sostanziali, il
Gestore ne da comunicazione allegando una sua dichiarazione in AICA nella sezione “carica
allegato” scegliendo come tematica “27. Comunicazione avvenuta modifica”.

Entro 60 giorni dallavvenuta realizzazione di modifiche sostanziali e/o non sostanziali,
qualora le stesse comportino delle variazioni del presente PMC, il Gestore richiede ad
autocontrolli.aia(Oarpa.fvg.it 'aggiornamento del profilo nel software AICA fornendo le
indicazione puntuali sulle revisioni da effettuare.

Comunicazione effettuazione misurazioni in regime di autocontrollo

Al fine di consentire lo svolgimento dell'attivita di controllo di ARPA, il Gestore comunica,
tramite il Software AICA, indicativamente 15 giorni prima, l'inizio di ogni misurazione in
regime di autocontrollo prevista dall'AlA ed il nominativo della ditta esterna incaricata.

Modalita di conservazione dej dati

Il Gestore deve conservare per un periodo pari almeno alla validita dellautorizzazione su
registro o con altre modalita, i risultati dei controlli prescritti. La registrazione deve essere a
disposizione dell'autorita di controllo.

Modalita e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

| risultati del presente piano di monitoraggio devono essere comunicati attraverso il Software
AICA predisposto da ARPA FVG.

Entro 30 giorni dal ricevimento dell’autorizzazione il Gestore trasmette allindirizzo e-mail
autocontrolli.aia(Oarpa.fvg.it i riferimenti del legale rappresentante o del delegato
ambientale, comprensivi di una e-mail personale a cui trasmettere le credenziali per I'accesso
allapplicativo.

Le analisi relative ai campionamenti devo essere inserite entro 90 gg dal campionamento e la
relazione annuale deve essere consolidata entro il 30 aprile di ogni anno.

Il Gestore deve, qualora necessario, comunicare tempestivamente i nuovi riferimenti del
legale rappresentante o del delegato ambientale per consentire un altro accreditamento.

ATTIVITA A CARICO DEL GESTORE

Il Gestore deve svolgere tutte la attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche
avvalendosi di una societa terza contraente.
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PARAMETRIDA MONITORARE

Aria

Nella tabella seguente viene specificato per i punti di emissione e in corrispondenza dei
parametri elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare.

Tab. 1 - Inquinanti monitorati

Modalita di controllo e
frequenza
Parametri E1 E4 E8 E9 q Metodi
VASCHEDI DECAPA GGIO FORNO DIPR ERISCALDO FORNO DI 2N CATURA VASCA DI ZNCATURA . . .
Continuo | Discontinuo
Polveritotali X annuale
compostigassosidel
cloro, come acido X X annuale
cloridrico (HCl)
Ammoniaca X annuale g
- - © 2
Nichel e suoi ]
composti, espressi X annuale © ‘ugi
. o
come Ni E T
©
X K > ©
Piombo e suoi =
composti, espressi X annuale A
comePb )
Zinco X annuale
Ossididiazoto (NO2) X X annuale
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Nella tabella 2 vengono riportati i controlli da effettuare sui sistemi di abbattimento delle
emissioni per garantirne l'efficienza.

Tab. 2 — Sistemi di trattamento emissioni

. . . . Punti di controllo | Modalita di M9da ht? d
Punto Sistema di Parti soggette a manutenzione registrazione
- . N del corretto controllo . )
emissione | abbattimento (periodicita) . dei controlli
funzionamento (frequenza) .
effettuati
Quadro elettrico di registrazione
contmllo girante (annuale) comando sufoglidi
revisione e/o controllo pompe - verifica visiva Giornaliera lavoro e
Scrubbera ) S ) .
E1 umido (triennale) delle partidi statodi trascrizionesu
contmllo cloruri acque diricircolo funzionamento funzionamento supporto
(semestrale) - verifica livello informatico
acqua diricircolo settimanale
Annuale e/o
Ea secondo
// Bruciatori Controllo epulizia libretto di informatico
Es manutenzione
dei bruciatori
Annuale e/o )
secondo Rapportino
Ee // Centrale termica Controllo epulizia . ditta
libretto uso e s
. specializzata
manutenzione
registrazione
Quadro elettrico di sufoglidi
. comando Giornaliera lavoro e
Filtro a P . . . .
Eo . controllo e/o pulizia girante - verifica visiva statodi trascrizionesu
maniche S .
delle partidi funzionamento supporto
funzionamento informatico
settimanale

Nella tabella 3 vengono indicati i controlli da effettuare per limitare le emissioni diffuse e
fuggitive.

Tab. 3 - Emissioni diffuse e fuggitive

. Modalita di
Origine s Modalita di . . .
. Modalita di - registrazione dei
Descrizione (punto . Punti di controllo controllo .
L prevenzione controlli
di emissione) (frequenza) .
effettuati
Vaporireparto Vaschedi
P part Aspirazioni Monitoraggio . Relazione stato
trattamenti trattamento ) ) Biennale SN
g - localizzate ambientale ambienti dilavoro
superficiali chimico
Fumivasca . Aspirazioni Monitoraggio ) Relazione stato
. Vascazincatura . ) Biennale S
zincatura localizzate ambientale ambienti dilavoro
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Acqua

Nella tabella 4 viene indicata per ciascuno scarico la frequenza del monitoraggio in
corrispondenza dei parametri elencati ritenuti significativi in relazione alla lavorazione svolta.

Tab. 4 — Inquinanti monitorati
) ) Modalita di controllo
Parametri Sca\:l:;) 4 SCFJ |5c)o 3 efrequenza Metodi
Continuo Discontinuo
pH X X annuale
Solidisospesi totali X X annuale
BODs X X annuale
CcoD X X annuale
Ferro X X annuale
Zinco X X annuale
Cloruri X X annuale Vedi paragrafo
“Sceltadei
Fosforo totale (P) X X annuale metodi analitici”
Azoto ammoniacale espresso come NH4 X X annuale
Azoto nitroso, espressocome N X X annuale
Grassi e olii animali / vegetali X X annuale
Idrocarburi totali X X annuale
Tensioattivi totali X X annuale
Saggio diTossicita acuta X X annuale

I campionamento degli scarichi idrici dowra essere eseguito con le modalita indicate al punto
1.2.2 dell'Allegato 5 alla Parte Terza del d.Igs. 152/2006, e di cid deve esserne dato atto nel
verbale di campionamento.

Nella tabella 5 vengono riportati i controlli da effettuare sui sistemi di depurazione per
garantirne I'efficienza.

Tab. 5 - Sistemi di depurazione

Punti di Modalita di
Scarico Sistema di | Elementi caratteristici di Dispositivi di controllo Frequenzadi [registrazione
trattamento ciascuno stadio controllo del corretto controllo dei controlii

funzionamento effettuati

Cartaceo
Filtro a ) ) ) e/o
N4 . elettronico conduttimetro settimanale . )

resine informatico

settimanale
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Rumore

Le misure fonometriche ai recettori sensibili, opportunamente georeferenziate, devono
essere effettuate ogniqualvolta si realizzino modifiche agli impianti, o nuovi ampliamenti del
comprensorio produttivo del Gestore che abbiano influenza sullimmissione di rumore
nellambiente esterno, e a fronte di eventuali conclamate segnalazioni di molestie di tipo
acustico.

| rilievi dowanno essere eseguiti in accordo con quanto previsto dalle norme tecniche
contenute nel DM 16/03/98; i risultati dovranno riportare, oltre ai puntuali parametri di
rumore indicati dalla vigente normativa in acustica, anche i grafici relativi allandamento
temporale delle misure esperite e gli spettri relativi all'analisi in frequenza per bande in terzi
di ottava lineare.

Il tempo di misura deve essere rappresentativo dei fenomeni acustici osservati, tenendo in
considerazione, oltre che le caratteristiche di funzionamento dell'impianto, anche le
condizioni meteorologiche del sito; nel caso di misure effettuate con la tecnica di
campionamento si dowranno seguire le indicazioni presenti nelle norme di riferimento
internazionale di buona tecnica (norme UNI serie 11143, UNI9884, UNI10855).

| rilievi dowranno essere eseguiti a cura di un tecnico iscritto nell'elenco nominativo dei
soggetti abilitati a svolgere la professione di tecnico competente in acustica, di cui all'articolo
21 del decreto legislativo 17 febbraio 2017, n.42.
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GESTIONE DELL'IMPIANTO

Controllo sui punti critici

Nella Tabella 6 sono specificati i punti critici degli impianti e dei processi produttivi con i
relativi controlli.

Tab. 6 — Contralli sui macchinari e punti critici degli impianti e dei processi prod uttivi

Parametri Perdite
Modalita
Macchina N i
Parametri Fr.equenza. Fase Modalita Sostanza . di .
dei controlli registrazione
dei controlli
L'acidita libera
diHClviene
rilevata conil
metododella
Acidita libera HCl titolazione Registrazione
Vaschedi indicinale Conimpianto volumetrica. HCl sg orto
decapaggio |Concentrazionedi qu aregime Iltenore diFe Fe++ _support
. . informatico
Fe++ viene rilevato
mediante
analisicon
titolazione
volumetrica
Aspirazione Depressionein iomaliero Conimpianto Lettura valore Registrazione
fumi zincatura mmH20 8 aregime suvacuwstato cartacea
Aspirazione Motore _— . .
pf . o . . . Conimpianto | Led suquadro Registrazione
umi aspirazione fumi giornaliero ) )
decapaggio funzionante aregime elettrico cartacea
Vasche Temperatura
sgrassaggio, Temperatura iomaliero Conimpianto °Csu Registrazione
decapaggio, in°C 8 aregime termoregolato cartacea
flussaggio ri
Tubazioni di
add‘L)mo Ze € Consistemiin Verifica visiva Registrazione
P rrp. . Assenzaperdite| settimanale ) dieventuali susupporto
dosatrici funzione ) . .
prodotti perdite informatico
chimici
. Conimpianto | Visione allarmi ) .
Impianto . . ) Registrazione
. L Allarmi settimanale aregime o suquadmo
prima pioggia ) cartacea
fermo elettrico

Pagina 93 di 96



Tab. 7 — Interventi di manutenzione ordinaria

modalita di
Macchina tipo di intervento frequenza registrazione dei
controlli
AsP'raZ'.One Controllo e,se delcaso, sostituzione cinghie Registrazione su
fumi . R Annuale ) .
d ) ventilatoredi aspirazione supporto informatico
ecapaggio
Aspllrazmne Controllo e,se delcaso, sostituzione cinghie Registrazione su
fumivasca . S Annuale ) :
. ventilatoredi aspirazione supporto informatico
zincatura
Aspirazione . ) ) ) .
P Controllo stato maniche filtranti e, se delcaso, Registrazione su
fumivasca - Annuale . !
. sostituzione delle stesse supporto informatico
zincatura
Tab. 8 - Punti critici degli impianti e dei processi produttivi
Parametri Perdite
Macchina Frequenzadi Modalita
Controllo Fase Modalita Sostanza registrazione
controllo .
controlli
L'acidita libera
diHClviene
rilevata conil
s metododella
Acidita libera itolazi
HCI titolazione Registrazione
Vaschedi N Conimpianto a | volumetrica. HCl
) Quindicinale " ) supporto
decapaggio ) regime Iltenore diFe Fe++ . :
Concentrazione : : informatico
: viene rilevato
diFe++ .
mediante
analisicon
titolazione
volumetrica

Tab. 9 - Interventi di manutenzione sui punti critici

Macchina -

. R Interventi di controllo . .
Impianto Parametri critici . Registrazione
Sistema manutenzione e frequenza

Aspirazione fumi

contmllo e/o ingrassaggio

o Registrazione supporto
) . Quindicinale ) ;
decapaggio albero della girante informatico
Aspirazione fumi contmllo e/o ingrassaggio . Registrazione supporto
. . Quindicinale . .
zincatura albero della girante informatico
. . . Verifica acqua trattata
Pulizia resine selettive 4

Impianto prima pioggia

(ogni 3000 m’)

Verifica adeguato
funzionamento valvole
pneumatiche e impianto
elettrico

Annuale

Registrazione sumodulo
cartaceo
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Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, bacini di contenimento etc)

Nella tabella 10 vengono indicati la metodologia e la frequenza delle prove di tenuta da
effettuare sulle strutture adibite allo stoccaggio e sottoposte a controllo periodico (anche

strutturale).

Tab. 10 - Aree di stoccaggio

Contenitore Bacino dicontenimento
Struttura
contenimento Tipo dicontrollo| Frequenza Mc_)dallt? di Tipo di Frequenza M(:)daht? di
registrazione controllo registrazione
controllovisivo settimanale informatica visivo settimanale informatica

vasca
sgrassaggio Verifica di tenuta Strumentale | verifica di tenuta Strumentale
ad operadiditta | quinquennale conrilascio di | ad operadiditta [ quinquennale | conrilascio di
specializzata certificazione specializzata certificazione
controllovisivo settimanale informatica visivo settimanale informatica
vasca
decapaggio Verifica di tenuta Strumentale Verifica di tenuta Strumentale
ad operadiditta [ quinquennale | conrilascio di | ad operadiditta | quinquennale | conrilascio di
specializzata certificazione specializzata certificazione
controllovisivo settimanale informatica visivo settimanale informatica
vasca ifica di Strumentale ificadi Strumentale
strippaggio Verifica di tenuta Verifica di tenuta

ad operadi ditta
specializzata

quinquennale

conrilascio di
certificazione

ad opera di ditta
specializzata

quinquennale

conrilascio di
certificazione

vasca zincatura

controllovisivo

settimanale

informatica

visivo

settimanale

informatica

Verifica di tenuta
ad operadi ditta
specializzata

quinquennale

Strumentale
conrilascio di
certificazione

Verifica di tenuta
ad opera di ditta
specializzata

quinquennale

Strumentale
conrilascio di
certificazione

. - Annotazione su P Annotazione su
Verifica visiva . ) Verifica visiva . )
Serbatoio di integrita Mensile registro integrita Mensile registro
gasolio peril d'impianto d'impianto
rifornimento
dei li Verifica di tenuta Strumentale
el carrell ad operadiditta | quinquennale | conrilascio di
elevatori specializata certificazione
Vascainterrata Verifica di tenuta Strumentale
ima pioeia ad operadiditta | quinquennale | conrilascio di
P plogg specializzata certificazione
Controllovisivo Registro
) s semestrale
integrita cartaceo
_ Controllo Strumentale
impermeabilizzazi . . L
. - . quinquennale | conrilascio di
Pavimentazioni one ad opera di rtificaz
esterne ditta specializzata certificazione
Pulizia con )
; Settimanale
spazzatrice )
Registro
Pulizia caditoie Semestrale
Linea fognatura . .
8 Pulizia Semestrale Formulario

bianca interna
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Indicatori di prestazione

Nella Tabella 11 vengono individuati gli indicatori di performance che dovranno essere
monitorati e registrati a cura del Gestore come strumento di controllo ambientale indiretto.

Tab. 11 - Indicatori di performance

Indicatore e sua

Unita di misura emodalita

Frequenza di monitoraggio

Modalita di registrazione

sut.zincata

descrizione di calcolo eperiodo di riferimento
EE. consumata MWh/ton zincata Rapporto tra EE consumata annuale
sut.zincata e materiale zincato
Gas metanolconsumato M3 /tonzincata Rapporto tralgas (I:onsumato annuale
sut.zincata e materiale zincato
Acqua consumata M3 /tonzincata Rapporto tra acqua utilizzata annuale

e materiale zincato

ATTIVITA A CARICO DELL’ENTE DI CONTROLLO

Fermo restando quanto previsto in materia di vigilanza, 'ARPA effettua, con oneri a carico del
Gestore, quantificati sulla base delle disposizioni contenute nell'Allegato IV del decreto
ministeriale 24 aprile 2008, nell'art. 3 della L.R. 11/2009 e della DGR n. 2924/2009, i controlli
previsti secondo le modalita e le frequenze stabilite dal Piano di ispezione ambientale,
pubblicato sul sito della Regione.

Entro il 30 gennaio dellanno in cui sono programmati i controlli, il Gestore versa ad ARPA

FVG la relativa tariffa.

Oneri derivanti da campionamenti su matrici ambientali e/o inquinanti non ricompresi
nell'Allegato V al citato D.M. 24 aprile 2008, sono determinati dal Gestore dell'installazione

secondo il vigente tariffario generale di ARPA.

ambd2

ILDIRETTORE DEL SERVIZIO
dott. Glauco Spanghero
(documento firmato digitalmente ai sensi del d.Igs. 82/2005)
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AGENZIA DELLE ENTRATE

Mod. F23
1. VERSAMENTO DIRETTO AL CONCESSIONARIO DI

2. DELEGA IRREVOCABILE A
| BANCA INTESA SAN PAOLO |

at A B PROV.
TASSE, IMPOSTE, SANZIONI AGENZIAJUFRCIO NAR |
E ALTRE ENTRATE PER ’ACCREDITO ALLA TESORERIA COMPETENTE
3. NUMERO DI RIFERIMENTO (*) e e S T e J
DATI ANAGRAFICI
COGNOME, DENOMINAZIONE O RAGIONE SOCIALE NOME DATA DI NASCITA
4] ZINCOL ITALIA SPA TN
SESSO Mo F COMUNE (o stato estero] DI NASCITA / SEDE SOCIALE PROV. CODICE FISCALE giorno mese anno
[BARBARANO MOSSANO | [vp] [0,0,1,52230249 | |, |
COGNOME, DENOMINAZIONE O RAGIONE SOCIALE NOME DATA DI NASCITA

SESSOMoF COMUNE (o stato estero] DI NASCITA / SEDE SOCIALE PROV. CODICE FISCALE

5-| | “||||||||
L

II AN I NN I NN NN A NN N NN A B

DATI DEL VERSAMENTO ks ' e i . . '

6. UFFICIO O ENTE 7. COD. TERRITORIALE (*) 8. CONTENZIOSO 9. CAUSALE 10. ESTREMI DELL'ATTO O DEL DOCUMENTO

MOD. F 23 - 2002 EURO

EURO (lettere)

e N
|T|C°Lm|6|wm|w| oo O PAll o b v
11. CODICE TRIBUTO 12. DESCRIZIONE (*) 13. IMPORTO 14. COD. DESTINATARIO
4,56|T IMPOSTA DI BOLLO 1600 L
| 1| Ll L1
| 1| 1 L1
| 1| 1 L1
| 1| | | 1|
L1 | | 1|
|1 . |1
| 1 B
PER UN IMPORTO COMPLESSIVO DI EURO 16 0 (0

SEDICI/00

ESTREMI DEL VERSAMENTO
{DA COMPILARE A CURA DEL CONCESSIONARIO, DELLA BANCA O DELLE POSTE)

DATA

CODICE CONCESSIONE/BANCA/POSTE

AZIENDA

CAB/SPORTELLO

(*) RISERVATO ALL'UFFICIO

COPIA PER EVENTUALE PRESENTAZIONE ALL'UFFICIO



	DECRETA
	INQUADRAMENTO TERRITORIALE
	CICLO PRODUTTIVO
	ENERGIA
	EMISSIONI ATMOSFERA
	EMISSIONI CONVOGLIATE
	EMISSIONI DIFFUSE

	GESTIone risorsa idrica
	APPROVVIGIONAMENTO
	SCARICHI IDRICI

	Emissioni sonore
	RIFIUTI
	BONIFICHE AMBIENTALI
	SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE
	RELAZIONE DI RIFERIMENTO
	RADIAZIONI IONIZZANTI
	EMISSIONI ODORIGENE
	MONITORAGGI EX ART. 29-SEXIES D.LGS. 152/2006
	MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI MTD
	CATEGORIA ATTIVITÀ IPPC DI CUI AL PUNTO 2.3, lettera c
	CONCLUSIONI GENERALI SULLE BAT PER L�INDUSTRIA DI TRASFORMAZIONE DEI METALLI FERROSI
	CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA LAMINAZIONE A CALDO
	CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA LAMINAZIONE A FREDDO
	CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA TRAFILATURA
	CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL RIVESTIMENTO IN CONTINUO DI LAMIERE E FILI
	CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA ZINCATURA DISCONTINUA
	EMISSIONI convogliate IN ATMOSFERA
	SCARICHI IDRICI
	RIFIUTI
	RUMORE


	piano di monitoraggio e controllo
	CONSIDERAZIONI GENERALI
	Evitare le miscelazioni
	Funzionamento dei sistemi
	Guasto, avvio e fermata
	Arresto definitivo dell�impianto
	Manutenzione dei sistemi
	Accesso ai punti di campionamento

	Scelta dei metodi analitici
	Aria
	Acque
	Comunicazione di avvenuta realizzazione di modifiche sostanziali e non sostanziali
	Comunicazione effettuazione misurazioni in regime di autocontrollo
	Modalità di conservazione dei dati
	Modalità e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

	ATTIVITÀ A CARICO DEL GESTORE
	Parametri da monitorare
	Aria
	Acqua
	Rumore

	GESTIONE DELL�IMPIANTO
	Controllo sui punti critici
	Aree di stoccaggio vasche, serbatoi, bacini di contenimento etc
	Indicatori di prestazione

	ATTIVITà A CARICO DELL�ENTE DI CONTROLLO


