Allegato tecnico 10

Descrizione: Anodizzazione, galvanotecnica, fosfatazione di superfici metalliche con consumo di
prodotti chimici non superiore a 10 kg/gior no.

1. Fasi lavorative
Nelle attivita in deroga disciplinate dal preseatiegato tecnico, si possono individuare le seduast
lavorative:

- preparazione dei materiali da sottoporre a tmatato:
- pulizia meccanica;
- pulizia chimica.

- applicazioni galvanotecniche;

- applicazione protettivi /o mascheranti;

- asciugatura;

2. Prodotti e materie prime
Nelle attivita in deroga disciplinate dal presesitegato tecnico, si possono individuare le materiee:

- materiali metallici da sottoporre a trattamenipesficiale;
- prodotti per la pulizia:
- materiale abradente di consumo;
- detergenti e/o fosfatanti, idrocarburici;
- prodotti vernicianti ed assimilabili;
- prodotti chimici per applicazioni galvanotecniche

3.1. Emissioni significative
Sono considerate significative e dunque soggekimbhligo di autorizzazione le emissioni derivadtlle
seguenti fasi lavorative:

- preparazione dei materiali da sottoporre a tmatao:
- pulizia meccanica;
- pulizia chimica.

- applicazioni galvanotecniche;

- applicazione protettivi /o mascheranti.

3.2. Emissioni non significative
Sono considerate non significative e dunque nogesttg all’obbligo di autorizzazione le emissioniidanti
dalle seguenti fasi lavorative:

- asciugatura.

4. Sostante inquinanti elimiti di emissione

Nelle emissioni derivanti dalle fasi lavorative rsfgcative di cui sopra possono essere presenti in
concentrazioni superiori alla soglia di rilevakilinalitica le seguenti sostanze o categorie dasps
inquinanti:

- poveri totali;
- materiale particellare (nebbie e/o aerosol);
- composti organici volatili (COV).



Le emissioni derivanti dalle fasi lavorative di a@lipunto 3.1 devono rispettare i seguenti valonité:

Fase lavorativa I nquinante Valorelimite [mg/Nm’]

preparazione del materiale:
- pulizia meccanica Polveri totali 10
- pulizia chimica ved. Allegato 7 -

applicazioni galvanotecniche Polveri totali 10
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5. Tecnologie di abbattimento

Le emissioni derivanti dalle fasi lavorative sigedgftive devono essere avviate ad un idoneo sistima
abbattimento, che assicuri il rispetto dei limitedhissione di cui al punto 4.

L'idoneita dei sistemi di abbattimento e certifwatal produttore, per gli impianti di nuova insalbne,
mentre & comprovata dai rapporti di prova relatiMe analisi di autocontrollo annuale, per gli i
esistenti.



